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fin- und Zuckerkratze. Einige Falle schwerer Ver- 
giftungen durch Einatmen nitroser Dampfe ereig- 
neten sich in SchwefelsLurefabriken. Auch Milz- 
brand- und Wurmerkrankungen kamen wiederholt 
zur Anzeige. 

Im Berichtsjahrc gingen den Inspektoren 76 432 
Anzeigen uber die in den gewerblichen Betricben 
stattgehabten Unfalle zu, darunt'er 572, d. i. 0,7%, 
mit todlichem Ausgange. I n  der chemischen In- 
dustrie ereigneten sich 2406 Unfalle, von dencn 22 
den Tod der Betroffenen zur Folge hatten. 

Viele Einzelberichte beschiftigen sich eingehen- 
der mit den Schntzvorrichtungen an Arbeitsmaschi- 
nen aller Art und der verschiedensten Industrien. 

Die Wirkung des gebesserten Ganges der In-  
dustrie auBerte sich fur die Arbeiter zunachst in 
Lohnerhohungen und in vermehrter Arbeitsgelegen- 
heit. Das Bestreben der Arbeiter nach Verkiirzung 
der Arbeitszeit hat auch im Berichtsjahre nicht ge- 
ruht und war vielfach von Erfolg begleitet. Die 
Zahl der Arbeitskonflikte ist gegen das ebenfalls 
eine sehr lebhafte Arbeiterbewegung aufweisende 
Vorjahr auf mehr als das Doppelte gestiegen. 

Hinsichtlich der Einfiihrung von nach hygi- 
enischen Vorschriften ausgefuhrten Arbeitsstatten, 
von Wohlfahrtseinrichtungen und besonders der 
Alters- und Invaliditatsversorgung, welche noch der 
allgemeinen gesetzlichen Xinfuhrung harrt, bieten 
die Berichte erfreuliche Beispiele. 

I m  Laufe des Berichtsjahres erlassene und dem 
Berichte beigefugte wichtigere Verordnungen be- 
treffen das Verfahren bei Genehmigung gewerb- 
licher Betriebsanlagen, die Gestat,tung der gewerb- 
lichen Arbeit an Sonntagen, die Priifung von Be- 
triebsstatten, die Herstellung, Benutzung und In-  
standhaltung von Anlagen zurverteilung undverwen- 
dung brennbarer Gase (Gasregulativ) und die Kompe- 
tenz zur Genehmigung von Elektrizitatsanlagen. 

Das iiberreiche Naterial, das in iibersichtlicher 
Weise geordnet ist, verdient die groBte Aufmerksam- 
keit und Beachtung aller beteiligten Kreise und 
wird jedem Betriebainhaber reiehe Anregungen 
bieten. N. 

Erwiderung 
auf den Vortrag von Herrn Deckers 

gehalten im Bezirksverein Belgien. 

(Eingeg. den 7.' lI .  1907.) 

Es moge mir gestattet sein, Herrn Dr. D e c k e r s 
in Kiirze auf seine Bemerkung uber eine meinem 
Buche ,,Die Untersuchungsmethoden des Zinks" 
entnommene Ausfiihrung zu erwidern. 

Aus der von ihm zitierten Stelle geht keines- 
wegs hervor, daB ich das mechanische MitreiBen 
von Ammoniumsulfat nach D. C o d a mit einem 
auf einen chemischen Vorgang zuruckzufuhrenden 
EinfluB der Ammoniumsalze, wie ihn Dr. D e c k e r s 
beobachtet haben will, identifiziere. Ich muB aber 
betonen, daI3 ich den Unterschied in der Konzen- 
tration der Ammonsalze zwischen Titer und Probe, 
wie ihn die deutsche Methode vorschreibt, fur un- 
schadlich halte. 

Da13 NaeS mit Ammoniumsalz sich umsetzt, ist 
eine Tatsache, die nicht erst der Versuche Dr. 
D e c k e r s bedurft hiitte. Aber das resultierende 
Schwefelammonium fallt das Zink in gleicher Weise, 
wie Na,S. DaB selbst in ammoniakalischer Losung 
hierbei H,S entweicht, ist eine Entdeckung, die 
allerdings erst Dr. D e c k e r s vorbehalten blieb. 

Denkbar ware freilich bei der leichten Kom- 
plexbildung ein derartiger Vorgang : 

(NH4),S + ZnC1, = (NH,),ZnCl, + H,S . 
Aber es ist eine wiederum erwiesene Tatsache, daS 
selbst in diesen Komplexsalzen die Konzentration 
der Zinkionen (Herr Dr. D e c k e r s verzeihe mir 
einen abermaligen Gebrauch des Wortes Ionen- 
konzentration) eine geniigend groBe ist, um bei der 
so geringen Loslichkeit dcs Zinksulfids ein Aus- 
fallen desselben zu bewirken. SchlieBlich muB es 
doch auch einem ,,industriellen Chemiker" erlaubt 
sein, theoretische Oberlegungen iiber taglich ange- 
wandte Methoden anzustellen. H .  Nissenson. 

Referate. 
11. 2. Metallurgie und Hiittenfach, 

Elektrornetallurgie, Metall= 
bearbeitung. 

W. Guertler. Die molerne Metallographie. (Chem.- 

Unter ,.Metallographie" versteht Verf. die ganz all- 
gemeine, umfassendc Lehre von allen physikalischen 
und chemischen Eigenschaften, von der Bildung und 
Entstehung der Metallegierungen. Die nachst- 
liegende Frage ist diejenige nach der Konstitution 
der Legierung, d. h. die Frage, ob die Lcgierungen 
physikalische Losungen oder chemische Verbindun- 
gen, ob sie amorphe Massen oder krysiallini'sch sind. 
Nur solche Metalle konnen zur Darstellung von Le- 
gierungen in Betracht kommen, die im geschmolze- 
nen Zustand zusammengegossen eine homogene 

Ztg. 81, 495 u. 514 [1907].) 

Schmelze, eine Losung des einen Metalls im anderen 
bilden. Die Zustandsmogliehkeiten der Legiemngen 
im festen Zustand sind weit mannigfaltiger. 911- 
gemein lassen sich folgende Satze aufstellen : 

1. Alle Metalle und Legierungen krystallisieren 
beim Erstarren. 

2. Legierungen von zwei Metallen bestehen im 
festen Zustande entweder aus einer einzigen oder 
aus zwei Krystallarten (abgegsehen von wenigen 
Abnormitsten). 

3. Die Krystallisation der Legierungen aus 
ihren Schmelzen geht ganz nach denselben Gesetzen 
vor sich, wie die aller andercn gemengten Stoffe, wie 
z. B. die Krystallisation der Gesteine aus dem feuer- 
flussigen Magma. *Jede Legierung besteht also aus 
lauter einzelnen, zusammengelagerten Krystallen, 
die entweder alle gleich oder verschieden sind. Nie- 
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mals ist eine amorphe Legierung oder sind amorphe 
Bestandteile in einer Legierung nachgewiesen wor- 
den. Zur Erforschung der verschiedenen Krystalli- 
sationsmoglichkeiten birtet die Metallmikroskopie 
ein ausgezeichentes Hilfsmittel. 

Zwei zueammengeschmolzene Me- 
talle vereinigen sich beim Erkalten zu Mischkry- 
stallen; z. B. findet man bei Gold-Silberlegierungen 
von beliebiger Zusammensetzung unter dem Mikro- 
skop immcr nur eine einzige Krystallart. Derartige 
aus Mischkrystallen bestehende Legierungen sind 
die technisch wichtigsten. 

2. F a 11 . i l u s  der Schmelze krystalhsiert jedes 
der beiden Metalle fur sich rein aus. Dieser Fall ist 
sehr selten. 

3. F a 11. Es liegt eine begrenzte Mischbarkeit 
der beiden Komponenten im krystallisierten Zustand 
vor. Wahrend man bei niedrigem Prozentgehalt des 
einen Ifetalls nur einheitliche Krystalle beobachtet, 
tri tt von eincr bestimmten Zusa:timensetzung an 
einc andere Krystallart auf, die schlieBlich bei hohe- 
rem Prozentgehalt allein ubrig bleibt. Zu dieser 
Grnppe gehoren sehr viele Legierungen, z. B. Gold- 
Kupfer, Eisen-Kupfer, Silber-Kupfer, Eisen-Chrom, 
Gold-Nickel, Blei-Wismut. Calcium-Quecksilber. 

I n  den bisher aufgezahlten Fallen kann man die 
Eigenschaften der Legierungen mehr oder weniger 
ails denen der Ausgangsmatcrialien ableiten. 

Komplizierter werden die Verhalt- 
niwe. wenn in den Legierungen zweier Metalle ein 
vollstindig neuer Korper, eine chemische Verbin- 
dung anftritt. Die Eigenschaften der Legierungen 
lassen sich um so weniger vorausbestimmen, je 
groBer der Anteil dieser neuen Verbindung ist. 
Durch solche Verbindungen charakterisiert ist das 
Messing (CuZn), die klingende Bronze (Cu4Sn und 
Cu,Sn), in dem Letternmetall ist vermutlich die 
Verbindung SbPb ein charakteri~tisrher Restand- 
tP11. 

Betreffs der weiteren komplizier term Falle 
muW auf das Original verwiesen werdcn. Durch eine 
dcrartige systematischc Untersuchung lassen sich 
eine ganze Reihe von Erfahrungru und Leitmitze 
fur das Auffinden neuer, technisch wichtiger Legie- 
rungen sammeln. Das planlose, nur auf gut Gluck 
unternommene Experimentieren kann durch eine 
systematische Untrrsuchung wesentlich zuriick- 
gedrangt werden. Es handelt sich hierbei vor allen 
Dingcn um die Beantwortung folgender vier Fragen: 

1. Welche Verbindungen der Metalle unter sich 
existieren? 

2. Welches sind die physikalischen und chemi- 
schen Eigenschaften der Metallverbindungen? 

3. Welche Metalle und Metallverbindungen 
bilden Mischkrystalle miteinander (und in welchem 
Grade) und welche nicht? 

4. Wie andern sic11 die verschiedenen Eigen- 
schaften der Metallegierungen mit dem Mengen- 
verhiltnis der Komponenten, erstens in Misch- 
krystallreihen und zweitens in Krystallgemengen? 

Uber die Antworten, die sich auf diese Fragen 
geben lassen, und uber genauere Untersuchungs- 
methoden stellt Verf. wcitere AufsatLe in Aussicht. 

Rudolf Sehenek. Die neneren Ansehauungen uber 
l ie  Ursaehen der besonderen Eigensehaften der 
Netalle. (MAtallurgie 4. 161-173. 22./3. 1907.) 

1. F a 11. 

4. F a 11. 

Liesche 

Die Rletalle sind durch eine Reihe von charakteristi- 
when Mcrknialen ausgezeichnet, wie das LuRere 
Aussehen, de I eigentiimlichen Glanz, die groBe 
Warmrleitfahigkeit, die gute Leitfahigkeit fur Elek- 
trizitat. Uber die metallischen Eigenschaften und 
den metallischen Zustand sind ~besonders von 
R i e c k e und D r u d e wertvolle Untersuchungen 
ausgefiihrt worden. welche im engsten Zusammen- 
hange mit den neuen Anschauungen uber das Wesen 
der ElektrizitLt, mit der sogen. Elektronentheorie, 
stehen. Die Elektronen sind es, die in den Metallen 
die Stromleitung hewirken. Es wird angenommen, 
dalj die Mct>alle eine Dissoziation in positive Metall- 
ionen und negative Flektronen erlitten haben, und 
daB die negativen Teilchen unter dem EinfluB einer 
an das Metall angelegten Potentialdifferenz in ahn- 
licher Weise in Bewegung geraten, wie die elektro- 
lytisclien lonen in einer elektrischen Zelle. Nach G. 
W i e d e m  a n n  und P r  a n  z ist das Verhaltnis 
zwischen den Leiftahigkeiten fiir Warme und Elek- 
trizitat ein nahezu konstantes. Mit der Annahme, 
daB die Elektronen in den Metallen den gleichen 
Diffusionsgesetzen unterworfen sind wie die Mole- 
kule eines Gases, gelangte D r  u d e zu der An- 
schauung, daB die Elektronen auch die Ausbreitung 
der Warme innerhalb des Metalls bewirken. Die 
Ursache des Metallglanzes besteht in der vollstan- 
digen Reflexion des einfallenden Lichtes. Die Me- 
talle ubertreffen in bezug auf Lichtabsorption alle 
anderen Stoffe. Nur ganz dunne Metallblattchen 
sind durchsichtig. Das Absorptions- und Reflexions- 
vermogen ist fiir die verschiedenen Lichtarten und 
Wellenlangen sehr verschieden. Die diesbeziiglichen 
A r b e i t e n v o n D r u d e ,  H a g e n  und R u b e n s  
werden kurz besprochen. Die starken Bnderungen 
der metallischen Leitfahigkeit mit der Temperatur 
sind nach den Untersuchungen von R o s c h d e s t - 
w e n s k y und Z e e m a n n auf die Reibungs- 
widerstande zuriickzufuhren. Vergleicht man ver- 
schiedene Metallkombinationen bei der gleichen 
Temperaturdifferenz in bezug auf ihre thermoelek - 
trische Kraft, so ergibt sich, daR diese nur von dem 
Verhaltnis der Elektronenkonzentrationen abhingt. 
Die Berechnung der Elektronenzahl ist meist aus 
den optischen Konstanten der Metalle moglich, doch 
treten bei einigen Mehllen, wie Ag, Au, Cu, gro5e 
Abweichungen auf. - Legierungen, welche ein- 
fache Gemenge ihrer Restandteile darstellen, haben 
eine Leitfahigkeit, die sich additiv aus der Leit- 
fahigkeit der Komponenten zusammensetzt. Legie- 
rungen, welche am Mischkrystallen bestehen, zeigen 
eine erhebliche Erniedrigung der Leitfahigkeit. 
Solche Legierungen liefern wertvolle Widerstands- 
metalle. Der Widerstand der Legierung bei diesen 
Mischungen ist meist viel groljer als der der Rom- 
ponenten und nimmt bei Temperatursteigerung 
sehr viel weniger zu als der der reinen Komponent'en. 

Anreiehern der Erze dnreh Q1 naeh dem Verfahren 
von Elniore. (Le GBuie Civ. 51, 144-145 [29.,/6. 
19071.) 

Das E I m o r e sche Verfahren zum Anreichern von 
Erz besteht darin, daO man das mit, Was?er ange- 
ruhrte Erzklein mit einer gewissen Menge (31 ver- 
setzt, welch letzteres aiisschlieMich die Metallsulfid- 
teilchen uinhiillt, und da,nn die ganze Masse in ein 
ScheidegeELU hringt, in dem teilwrise Vokuurn 

Ditz 

266' 
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Linterhalten wird. Hier wird die in der Fliissigkeit 
geloste Luft an die Oberfliichc steig.cn und dabei 
die voin 01 eingeschlosseneil Teile, dns sind die 
reicherer;, niit himufziehm: let,ztere werden ch in  
in geeigneter Wcise cntfernt und aufbercitet. Dieses 
Verfahren, das, nicht nur auf gmiischbc Rlei-Zink- 
Schw-efelerze, sondern allgcrncin an€ Schwefnlerze 
und auch andere Erzc anwendbar ist ,  wird in neuc- 
ster Zeit in einigcn Anlngen in IZrokcn-Hill imd 
niehrereii Rergwerken in Australien, Schwcden und 
Cornwall ausgeiibt,. Hinxichtlich der dwbei benutz- 
ten Apparate mu13 anf das Original verwiesen wer- 
den. Der T'erbrauch an 01, das rninera!ischer, 
pflan~lichcr nder t,ierisclier Herkanft' spin kitnn, ist 
sehr schwankend; meist ist er recbt wenig beden- 
tend, niem~ls  iiberschreitet, er 5 kg 01 auf 1 t be- 
ha,ndeit~s Er7. Dns Verfahren hat iiberall, wo es 
versucht worden iet ,  gute Ergrb!iisnr gelieferl. 

4'. B. Y. Sehmarz. Das Troeknrn yon Seblackensand. 
(Stahl u. Eisen 27, 413-~415. 20./3. 1907.) 

Die granuliertc Hochofenschlacke (Schlackensand) 
gibt die beim Granulieren aufgenommene Feuchtig- 
keit nur schwer ab, so daB der Schlackensand gut 
durchgearbeitet und einer hiiheren Temperatur aus- 
gesetzt wcrden moB, um ihn zu trocknen. Zum 
Trocknen werden verschiedenartige Einrichtungen 
wie Schachtof n, Tellerofen, Trommeln usw. ver- 
wendet. Verf. beschreibt einen Trockenofen, der 
bei volliger Ausnutzung des Brennstoffs ein richtig 
getrocknetes Produkt liefert. Der Ofen besteht aus 
einer rotierenden eisernen oder stahlernen Trommel 
von 10-16 m Lange und 1200-1700 mm Durch- 
messer mit im Innern schraubenformig angeord- 
neten Schaufeln. Wahrend der Vorwartsbewcgung 
wird der Schlackensand tuchtig durchgearbeitet 
und so der durchziehenden Flamme moglichst vie1 
Oberflache dargeboten. Die Feuerung besteht aus 
einem moglichst nahe an die Trommel angebauten 
Halbgasgcnerator. Apparat und Arbeitsweise sowie 
die Betriebsresultate werden naher erlautert. Ditz. 
Otto Goldsehmidt. Uber HBrteiifen. (Stahl 11. Eisen 

Bei Harteofen handelt es sich darum, eine gleich- 
nillBige Tcmperatur im Gluhraum zu erzielen, die 
zu hartenden Teile vor dem Verziehen, dem ReiBen, 
dem Verbrennen, dem Oxydieren zu schiitzen und 
darum in Massenfabrikation ini Vergleich zu dcn im 
offenen Herdfeuer erreichbaren Tageslcistungen 
einc vielfach grol3ere Anzahl Hartestiickc zu be- 
wkltigen. Die Hartcofen konnen mit Kohle oder 
Koks, mit Gas oder elektrisch geheizt werden. Die 
Firma G e b r . H a n n c m a n n & C o . ,  G .  in. b.H., 
Duren betreibt den Bau der Ofen fur Kohlen- oder 
Koksfeuerinng und fuhrt folgende Typen aus : Ofen 
rnit Muffel, ohne Nuffel, niit Salzbad oder Bleibad 
fur Einsatzhlrtung. Verf. beschreibt an der Hand 
von Abbildungen Muffelharteofen fur Werkzeug- 
guWstahl, Zugmesser, Spiralfedern, Blech- und Tuch- 
scherenmesser, Gliihiifen ohne Muffel fur Nadeln, 
Hamniern und Kreissigen. einen Bleibadhartcofen 
fur Feilen, eiricn SalzbadlPi,rteofen fiir Schnelldreh- 
stahl, Ofen fur Obcrflachenhlrtung von Geld- 
schrankplatten nnd fur Wagenachsen und schlieW- 
lich Hirtcofen mit henkelformiger uiid sat,tolfor- 
miger Nuffel. nitz. 
W. C. Ebanek. Case gegen feste Korper; eine Unter- 

Wth .  

27, 763-770. 22.15, 1907.) 

suelrung iibea (lie sehadliehen Bwt,andteile drs 
Schlmelzol'enraue)ies. (Transact. dmer. C'hem. 
Soc., Neu-Y-ork, 27.--29./12. 1906. Nacll 
Science 2% 407.) 

Die Ergebnisae von Versuchen mit Alfdfa und 
Zuckerriibenpflanxungeii mit a) gasforniigcr schwef- 
ligcr Siiure, b) wiisserigen lijsungen derselben, 
c) Ofenstaub oder Rauch in versehiedenen Formen 
haben gezeigt,, daB hisher die Schidigung durch 
schweflige Siiurc bedcutcnd iiberschitxt, jene 
durch dic festen Bcstandteile des Schmelzofen- 
rauches aber auWIer acht qelassen worden ist. Das 
R,esultat dieser Untersuchungeri wird dahin wirken, 
die MaBrcgeln abzuiindcrn, die von Schmehan- 
lagen getroffen werden musscn, urn die schiidlichen 
I3extandteilc dw Ranches ahzuscheiden. D. 
Wm; U. Haekins. Die Bestimmnng yon Arsenik nnd 

anderen fest,en lksfandteilen in1 Schmelzofen- 
ranch mit Untersnehnngen iiber die Wirknngen 
lroher Iianiinc uiid groSer VerdiehtungskanBle. 
(Transact,. Smer. Chem. Soc., Neu-York, 27. 
his 29./12. 1906. 

Die Mcngen dev technisch verwertbaren Stoffe, 
die im Rmch verlorcn gehen, ist oft ungeheuer. 
So zeigte die Aiialyse dcs Rauches eincr Schmelz- 
anlage dcn anniihernden taglichen Verlust von 
55 000 Pfd. Arsentrioxyd, 3 -- 1 Mill. Pfund von 
schwefliger Saure, 300 000 Pfd. von Schwefcltri- 
oxyd, 6000 Pfd Zink, 5000 Pfd. Kupfer, 6000 Pfd. 
von Blei, 5000 Pfd. von Antinion usw. Kapitan 
T a y 1 o r s Pilotrohre ist, das beste Mittel fiir die Ge- 

PI. Drees. Die Bewertiing der IJisenerze. (Stahl u. 

Einleitend werden die Vorschlage von L i s t , R o - 
s a m  b e r t ,  0 s a n n  und H o 11 m a n n  uber die 
Bewertung der Eisenerze besprochen. Der Haupt- 
fehler der bisher aufgestellten Erzbewertungen liegt 
darin, daB der Koksverbrauch der Erze sich nur 
auf den Wirmeverbrauch der verschiedenen cliemi- 
schen Reaktionen griindet und so gerechnet wird, 
als ob diese Vorgange die Warmemenge quantitativ 
aus der Verbrennung des Koks absorbierten, gerade 
als ob sie dabei die Brenngase auf 0 O abkiihlten. Verf. 
geht bei der Berechnung von dem Moller aus, in 
welchen das fragliche Erz eingesetzt werden soll, 
oder welcher ein ahnliches Roheisen erschmolzen 
hat, damit die gleichen Betriebs- und Verhuttungs- 
bedingungen beriicksichtigt werden. Der Berech- 
nung des Koksverbrauches fiir  das zu bewertende 
Erz geht die Feststellung des Erzverbrauches und 
der Kalksteinmenge, welche zur Verschlackung der 
tauben Erzbeimengungen notig ist, voran. Beziig- 
lich der Det'ails der Berechnung sei auf das Original 
verwiesen. Ditz. 
Max Orthey. Probenalime und dnalyse der Proben 

auf Eisenhiittenwerken. (Netallurgie 4, 266 bis 
277. 8.15. 1907.) 

Verf. weist eingehend auf die groWe Wichtigkeit 
einer richtigen Probenahme von Rohmaterialien 
und Hiittenprodukten hin und bespricht jenc Mo- 
mente, welche in vielen Fallen die Differenzen in den 
balysenresultaten herbeifiihren. Nanche Diffe- 
renzen sind wohl durch die Verschiedenheit der 
Bestimmungsmethoden und der Titerstellungen so- 
wie durch fehlerhaftes Arbeiten des Analytikers zu 
erklaren. Nicht selten sind aber auch solche Unter- 

Nach Science 25, 407.) 

schw indigkeitsbestimniung. D. 

Eisen 27'. 330-334. 6.13. 1907.) 
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schiede auf ,,Verbesserungen" und ,,Schiebungen" 
der wirklichen Resultate zuriickzufuhren, wie Verf. 
naher auseinandersetzt. Ferner wird kurz die Titer- 
stellung der Chamaleonlosung besprochen. Die 
Benutzung von Blumendraht ist nur bei Anwendung 
der groRten Vorsicht anzuraten. N o h r sches Salz 
und Eisenoxydulsulfat sind unter allen Urnstanden 
zu verwerfen. Am einfachsten und besten zur Titer- 
stellung ist nach Ansieht des Verfs. ein hochprozen- 
tiges Eisenerz, z. B. schwedisches Nagnet'eisenerz, 
das man vorher durch Schlammen und Behandeln 
mit ganz verdiinnter Saure in ein fast reines Kon- 
zentrat verwandclt hat. Zur Ermittlung des Eisen- 
gehaltes dieser Titersubstanz vergleicht man ihre 
Losung mit der eines ganz weichen FluBeisens, 
dessen Gehalt an Fremdkorpern man durch Doppel- 
analysen bestimmt hat. Zum Schlusse werden noch 
einige Bemerkungen uber die Wahl der Rchieds- 
chemiker gemacht. Ditz. 
81. Simonis. Zur Best~immnng der Sehmrlzpunkte 

von Hoeholensehlaeken. (Stahl u. Eisen 27, 
739-741. 22.15. 1907.) 

Die Schmelzbarkeit, von Schlacken laRt sich in elek- 
trischen Ofen bcstimmen, indem man die zerkleiner- 
ten Schlackenproben mit Hilfe uon Stirkekleister 
uud Yextriri xu kleinen Tetraedern in der GriiRe der 
8egerkcgel formt und ihre Schmelztemperatur durch 
gleichzeitige Erhitzung mit einem L e C h a t e - 
I i e r when 'I'herinoelement oder einer Reihe von 
Segerkegcln ermittelt,. Verf. hcschreibt cinen fur 
Schmelxbarkeitsbestimrnnngen von Mochofensch- 
schlecken geeigneten elektrischrn Widerstandsofen 
niit Kohlegries als T;l-iderstandsniaterial und gibt 
die Resultate der SchmelzpunktsbestimInnungen 
von 16 Proben von Hochofenschlacken an. Die er- 
mittelten Schmelzpunkte schwxnken je nach der 
Qualitiit des heresetellten Eisens zuischcn 1.105' 
und 1465". nitz. 
IVilh. SclimidhiLmmer. Regenerierung der Hoeh- 

(Stahl u. Eisen 27, 558-559. 

Der Umst'and, daR die Hochofengase in ihreni 
Breimnert' stark schwanken, wirkt stiirend bei un- 
mittelbarer Ausn7.itzung der Energie der Gase in 
Gaskraftmaschinm. Eine anniihernd selbsttiitige 
Regulierimg wiirde nach dem Vorschlage des Vcrf. 
darin bestehen, daB die Hochofengase durch eine 
Siiule ron  erhitztem Brennstoff gedriickt werden, 
wobei die fehlenden Warmemengen durch Verbren- 
nung eines Teils desselben zugefuhrt nerden. Die 
in Betracht komnienden, prinzipiellen Momente 
der technischen und wirtacbaftlichen Sejte der Frage 
werden naher besprochen. Ditz. 
Josef Vajk. Zur Frage der Windtrocknung. (Stahl 

Als gleichzeitige- Leiter der K. ung. meteoro- 
logischen Station zu Vajdahunyad wurde Verf. 
durch die regelmaRigen meteorologischen Ab- 
lesungen auf das enge Verhaltnis aufinerksam 
gemacht, das zwischen Wetterveranderung und 
Hochofenbetrieb obzuwalten scheint. Sobald sich 
ein Zyklon mit seiner Depression ausbreitete, 
gingen die Hochofen gleichmaaiger. Nach An- 
sicht des Verfs. ozonisiert die eingetretene Ver- 
anderung in der Zusammensetxung der Luft den 
Gebllisewind, was mit einer bedeutenden Erhohung 
der Temperatur in der Schmelzzone verbunden ist; 

ofengichtgrse. 
17./4. 1907.) 

u. Eisen 27, 346-348. 6./3. 1907.) 

rteigt aber hier die Temperatur, so \+ird auch die 
Reduktionszone erhoht, die Gase sind heiBer, koh- 
lenoxydreicher. Die Reduktion, Kohlung und 
3chmelzung geht flott und rasehcr nacheinander, 
las Ausbringen, die Tageserzeugung wird erhoht, 
ler Kohlenverbrauch erniedrigt. Ditz. 
Lrthiir \I indsor Iticharda. Wethodip ziir llawtellung 

hoehnrrtigen Stahles aus ehrom-, niehel- und 
kohalthaltigem Iiolirism. (32etnllnrgir 1, 341 
bis X 5 .  8./6. 1907.) 

Der Nutzen bei der Anwendnng von Nickelstah1 ist 
qehr qcring, falls der Stnlil nicht mindestens 3 O / ,  Ni 
enthalt. h'ach einern Vrrfahren t o n  0 t t o M rt s - 
3 e n e 7 - Wiesbaden wurde auf den Werkm der 
R o 1 k o w , V a u g h a n 8z C o., T'td.. bei An- 
mendnng ciner bcsonderen Qualitat Koheiscn ein 
Stahl hergestellt, der annahernd Ni, 0,25y0 
Co und 0,3% Cr enthielt, alle guten Eigenschaften 
cines Stahles imt hoherem Nickelgehalte besal3, 
daneben jedoch billiger mid zuverlissiger I+ ar. Das 
hierzu verwandte Roheisen m rirde aus eincm niclirl-, 
liobalt- und chronihaltigen Eisenerz dargestellt. 
Infolge des Chromgehalts jind die Erzc schr schaie- 
rig zii schmelzen und erfordern 7ur Reduktion einr 
groBe Menge Kalkstein ;nd Koks. Das erblasene 
Roheisen enthielt 1,75O/, Ni und Co und 47" Si. 
Infolge des Chrompehdts wiw auch die Verarbeitung 
des Roheisens zu Stahl mit Schwierigkeiten verbun- 
den. Kach clem Vorsrhlage von M a s c n e z Bird 
das Roheisen in einem basisch oder neutral ausge- 
fiitterten Martinofen, drr mit Schlackcnlochern 
versehen ist, weiter verarbeitet und zur Entferniing 
drs Chroms eine oxydierende Schlackr gebildet, 
welche man, bevor sie zu dick wid ,  dnrch die 
Sehlackenliicher ablaRt.. Nach den Versuchen des 
Verf. verlauft der P rod3  am besten dnrch Schmelzcn 
des Eisens in einem basischen Konverter. Die 
drbeitsweise u. ird naher beschrieben, ebenso werden 
die mit dem erhaltenen Stahl augestelltcn mechani- 
schen Versuche angegcben. Tlicse zeigen, daR die 
B'lieBgrenze bedeutend hbher iqt, nls die dcs gewbhn- 
lichen Stahls niit ahnlichcrn Kolilpnstoff~ehalt, und 
daB der Rtahl eine ungewiihnliche Zahigkeit besit7t. 

Max Orthey. Chemiselie Zusammensetzung und 
(Metallurgie 4, 196 

Verf. weist wicder an speziellen Beispielen auf die 
Vorteile hin, die eine chemische Kontrolle der GieBe- 
reibetriebe mit sich bringt. E r  berichtet uber die 
Ergebnisse von Versuchen, welehe die Beziehungen 
zwischen der chemischen Zusammensetzung und 
den physikalischen Eigenschaften des GuBeiens 
(Zug- und Biegefestigkeit) zum Gegenstande hatten. 
Das Gesamtergebnis der Versuche zeigt, daO ein 
GuRstiick zur Erlangung einer hohen Zugfestigkeit 
bei geringerer Biegefestigkeit 20-25% seines ge- 
samtkohlenstoffgehaltes als Carbidkohle enthalten 
muB, wozu je nach der n'andstarke ein Silicium- 
gehalt von 1-1,5% und ein Schmefelgehalt vun 
0,06-0, 15YO erforderlich sind. Der llangangehalt 
muB etwa 0,5% und der Phosphorgehalt etwa 0,2 
bis 0,5% betragen. Zur Erreichung einer hohen 
Biegefestigkeit bei geringerer Zugfestigkeit sind je 
ein nach der Wandstirke des GuBstuckes wechseln- 
der Siliciumgehalt von 1,4-2% und nach Mijglich- 
keit niedrige Gehalte an Mangan, Phosphor und 

Dit.. 

Festigkeit des Culleisens. 
bis 200. 8./4. 1907.) 
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Schwefel erforderlich. Wird hohe Zugfestigkeit 
neben hoher Biegefestigkeit verlangt, so wahlt man 
das Mittel der zur Erreichung der einzelnen Eigen- 
schaften angegebenen Gehalte. Ditz. 
F. Wiist. Untersuchungen iiber die Festigkeitseigen- 

schaften und' Zusammensetzung des Temper- 
gules. (MBtallurgie 4, 45-53. 22./1. 1907.) 

Bekanntlich besitzt der TemperguB gunstigere me- 
chanische Eigenschaften als das gewohnliche graue, 
graphithaltige GuBeisen. Die vorliegenden, von 
E v e n durchgefuhrten Untersuchungen bezwecken, 
zahlenmafiiges Material uber die mechanischen 
Eigenschaften von TemperguB in ihrer Abhangigkeit 
von der chemischen Zusammensetzung zu liefern, 
festzustellen, welche Veranderungen der chemischen 
und mechanischen Eigenschaften durch zweimaliges 
Tempern hervorgerufen werden, und zu priifen, ob 
die einzelnen Umschmelzapparate von EinfluB auf 
die Gute des erzeugten Metalles sind. Die in Ta- 
bellen zusammengestellten Resultate werden am 
Schlusse der Arbeit wie folgt ZusammengefaBt : 
1. Die absolute Festigkeit des Temperguses ist un- 
abhlngig von dem Silicium-, Phosphor- und Schwe- 
felgehalte, solange die Gehalte 1,2 resp. 0,l und 
0,2% nicht iiberschritten werden. 2. 1st durch Glii- 
hen das Eisencarbid zerlegt worden, so ist es fur 
die Pestigkeit belanglos, ob die gebildete Temper- 
kohle mehr oder weniger vollstandig durch Oxy- 
dation entfernt wird. 3. Obersteigt der Schwefel- 
gehalt den Betrag von 0,15%, so werden Dehnbar- 
keit und Zahigkeit stark heruntergedruckt. 4. Zwei- 
maliges Tempern ist ohne EinfluR auf die Festigkeit 
und Dehnung des Materials. Dagegen kann die 
Zahigkeit hierdurch gesteigert werden. Ditz 
Arthur Windsor Richards. Die Darstellung I on Stall1 

ails irocllsiliciertem, phos~~horhalti~em Roh- 
eisrn doseh den basisehen KessemcrprozeC. 
(Metallurgie 1, 345-348. 8./6. 1007.) 

Die Hauptschn,ierigkeit bei der Verarbeitung des 
Clevelandeisens nach dem T h o m a s - G i I c h z' i s t ~ 

schen Proze8 bildetr der hohe Xiliciumgehalt dieses 
Eisens. Nach Versuchen von M a. s s e n e z kann 
gewohnliches Cleoelandeisen zu gutem Stah1 ver- 
arbeitet, aerden, aenndie kieselsaurehaltige Xchlackc, 
welche sich im Konwerter zucrst, bildet, PO weit flus- 
sig erhalten wird, um von der Oberfliiuhe des Rades 
im Konverter ahgegossen zu werden. Rei Einhaltang 
dieses Prinzips wurde der ProzeB unt,er Leitung des 
Vrrf. auf den Werken der B o 1 k o w , V a u .g h a, n 
& C o., Ltd., niit gnt,em Erfolge durchgefiihrt. Zu 
Beginn des Prozesses wird ctwas Eisenoxyd in den 
basiscli zugestellten Konverter gcbracht, am besten 
ein Eisenerz, das nicht zu strengfliissig istl niit oder 
ohne etwas Kalk, darauf wird fliissiges grams CXeve- 
landeisen gegossen ron geringem Schwcfelgehalt 
und 1,5-30/, Si. Es wird geblasen, bis alles Bilicium 
oxydiert, ist,, und die Kohlenstoffflamme sichtbar 
wird; sodann wird der Konverter gekippt iind von 
der flussigen, kieselsanrehaltigen Schlitrke soviel als 
niiiglich ausgegossen. Diese Schlacke enthalt 3:/, 
Fe, 354504 SiO,, aber keinen Phosphor. Xie wirkt 
auf' die Zustellung des Konverters in keiner nierk- 
lichen Weise ein, dank der niedrigen Temperatur 
wahrend der ersten Blaseperiode. Die Endschlacke 
enthalt 8-110& Pe, 14-200/6 P,O, (R5-100% 10s. 
lich in einer loAigen Losung 170n Citsoncnsinre in 
Wmser) und 11.- 12?& SiO,. SLmtliches Eisen in 

len zur Entdicierung hinzugefiigten Oxyden wird 
,eduziert und dadurch das Ausbringen erhoht. 
Durch den ProzeB wird groDe Reinlichkcit bei der 
4rbeit erzielt, bessere Qualitat des Stahles erreicht 
m d  reiche fruchtbare Schlacke aus Rohpisen, 
las 1,504 oder weniger Phosphor enthillt, erhdten. 

rheodor Naske. Beitrag zur Metallurgie des Martin- 
prozesses. (Stahl u. Eisen 27, 157-161, 191 bis 
194, 229-236, 265-269. 30./1., 6./2., 13./2., 
20./2. 1907.) 

Verf. bespricht die Metaliurgie des Martinprozesses 
auf Grund von im Stahlwerke der Donetz-Jurjewka- 
Huttenwerke (SiidruBland) durchgefiihrten Ver- 
3uchen. Es wird das Verhalten des Mangans als 
Sauerstoffiibertrager beim Frischprozesse, das Ver- 
halten von Silicium und Kohlenstoff, schlieWlich 
das Verhalten des Phosphors beim Erzfrischen er- 
Brtert. Ditz. 
F. A. Jaeger. Bau und Betrieb der Bupolofen. (Stahl 

Zunachst wird die Hohe des Ofens von den Dusen 
bis zur EinwurfsBffnung, d. i. die Hohe des aufge- 
schichteten Schmelzgutes und die Bemessung der 
Ofenweite fur ein bestimmtes Schmelzqnantunl be- 
sprochen. 1st die Ofenhohe und die Ofenweite be- 
stimmt, so IZDt sich die erforderliche Brennstoff- 
menge leicht aus diesen beiden GroBen ausfindig 
machen. Als unterste Grenze durfen 6-7% des 
Eisengewichtes als Koksverbrauch angenommen 
werden, in welcher Menge der Fullkoks nicht ein'- 
geschlossen ist. Die Windmenge hat  sich lediglich 
nach der Koksmenge zu richten. 
C'arl Otto. Direkte Stahlerxeugrrng. (Sonderabdruck 

aus der Berg- und Hiit,tenmiinnischen Rund- 
schau 4, Heft 18 [1907].) 

Verf. bcspricht die schon im Altertnm bekannte 
und geiibte Nethode dcr direkten Eisenerzengung 
bei so mBRiger Temperatin, daB wahrend der 
Reduktion die Schlacke nicht schmelzflussig wird, 
also Massenanziehung und chemisehe Kraft genug 
behalt, um P, S und Si festzithalten. Erforder- 
lich ist nur, in den zu benutzenden, mit Erz und 
Kohle zu fiillenden GefaRe das chenlische Gleich- 
gewicht zu tsoren, wenn nach Reduktion der HBlfte 
des Erzes so vie1 reines Eisen in schma,nlmiger Form 
hervortritt, daR seine Tendwnz, mit dem aus der 
Reduktioii hervorgehenden Kohlensaure wieder 
Fe,Oy zuruckzubilden, die Tendenz des Kohlenoxyds 
aus Fe,O, nietallisches Eisen frei zu machen, zu 
komperisieren beginnt. Die Stiirung dieses Gleich- 
gewichtes gelingt, wenn man das GefiS unter Druck 
stellt, also ein Hochdruckgebliise nach Art des beim 
Bessernerprozesse benutzten in Anwendung bringt. 
Verf. glaubt, da.R ein richtiges Prinzip bei zeitge- 
mLBer ITiederhelebung des &en Verfahrens ver- 
folgt wird. Ditz. 
F. W. IIarbord. uber die Beziehung zwisehen dem 

HerstellungsprozeB und einigen physikalisehen 
Eigensehicften des Stahls. (Metallurgie 4, 37 1 
bis 379. 8./6. 1907.) 

Eine systematische Untersuchung uber die Ver- 
schiedenheiten in den physikalischen Eigenschaften 
der Stahle von praktisch derselben Zusammen- 
setzung, aber verschiedener Herstellungsart ists bis- 
her nicht veriiffentlicht worden. Verf. berichtet 
uber die Ergebnisse seiner in  dieser Richtung durch- 

Ditc. 

u. Eisen 27, 229-342. 6./3. 1907.) 

Ditz. 
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gefuhrten. umfassenden Unt'ersuchungen. Die R'e- 
sllltate sind in Tabellen zusaminengestellt und in 
Kurven eingetragen. Bessemerst'ahl hat die hiichste, 
Thomasstahl die nlichste Zngfestigkeit. saurer 
Martinstah1 komnit an dritt>er, basischer IlIartinstahl 
an lctzter Stelle. In einem Anhange sind die Resul- 
tate v o ~ l  Harteproben an Thomas- und basischen 
hlartinstahlschienen mit, wechselnden Kohlenstoff- 
gehalten angegeben. Ditz. 
Die Konstituenten der Eisenkohlenstoffle:.ierungen. 

(Metallurgie 4, 216-224,225-241. 8./4.22./4. 
1907.) 

Zu der unter obigem Titel in der vorjahrigen Herbst- 
versammlung des ,,Iron and Steel Institute" von 
A. S a u v e u r vorgelegten Arbeit (Metallurgie 3, 
489 [19061; s. diese Z. 10 ,  584 [1907]) haben eine 
Reihe von Fachleuten ihre Ansichten geauRert. 
Auf die Details dieser AuRerungen von C. B e n e - 
c l i c k s ,  H e n r y  C. B o y n t o n ,  H. L e  C h a -  
t e l i e r ,  M. H o w e ,  J i i p t n e r  v o n  J o n -  
s t o r f f ,  E. H. S a n i t e r ,  A. S t a n s f i e l d ,  
J. E. S t e a d ,  B r a d l e y  S t o u g h t o n ,  T. 
T u r n e r , F. W ii s t und die Erwiderung von 
S a u v e u r auf die gegen seine ilnsichten gemach- 
ten Einwiirfe muR verwiesen werden. 
P. Coerens. Crber den augenblicklichen Stand unse- 

rer Kenntnisse der Erstarrungs- und Erkaltungs- 
vorgange bei Eisenkohlenstofflegierungen. (MA- 
tallurgie 4, 137-140, 173-185. 8./3., 22./3. 
1907.) 

Verf. hat  friiher (M6tallurgie 3, 175 [19061) den Satz, 
aufgest,ellt, daR bei den damals mit Sicherheit be- 
kannt gewordenen Konzentrationen das System 
Fisen-Kohlenstoff in allen Fallen als ein System 
Eisen-Eisencarbid zu betrachten sei, da0 aber ins- 
besondere diejenigen Legierungen, welche elemen- 
taren Kohlenstoff (Graphit, Temperkohle) enthalten, 
aus einer Umwandlung des zunachst vorhandenen 
eisencarbidhaltigen Systems entstanden sind. Es 
werden nun weitere Gesichtspunkte zur Stutze 
clieses Satzes ausgefiihrt und die durchgefiihrten 
Versuche an der Hand zahlreicher Bilder beschrie- 
ben. I n  Tabellen sind die Reaktionen der einzehen 
Gefiigebestandteile, sowie die Zusammensetzung 
der verwendeten Reagenzien angegeben, bei der 
Untersuchung des Einflusses der thermischen Be- 
handlung auf das Gefiige der Eisenkohlenstofflegie- 
rung. Aus den Versuchen geht hervor, daW man 
annehmen muB, die feste Losung von Eisencarbid 
in y-Eisen, welche in unverandertem Zustande 
mikrographisch als Austenit erscheint, sich wie folgt 
umwandelt : Bei dem unterkiihlten System : Au- 
stenit + Martensit-b Troostit 4 (Osmondit) -> Sor- 
bit - lamellarer Perlit - korniger Perlit, wahrend 
fur das stabile System folgende Umwandlungsglei- 
~hung~vorzuschlagen ware : Austenit -b Troostit -) 

Ditz. 

~- - 

Auch fur die Umwand- Cementit -> Ferrit 
-b Temperkohle. 

lungen der festeniosungen gilt hiernach der fur das 
flussige System aufgestellte Satz : DaB die Sys- 
steme mit elementarem Kohlenstoff aus der Um- 
wandlung des zunachst vorhandenen carbidhaltigen 
entstanden sind. Ditz. 
Wm. Campbell. Strukturveranderung in Eisen und 

Stahl. (J. Franklin Inst. 163, 407-434. Juni 
1907. Columbia University.) 

Die hderungen  im festen Zustande bei Eisen- 

kohlenstofflegierungen werden im Lichte der neue- 
ren Untersuchungen betrachtet. Die Cementit- 
Martensit-Serien sind unstabil. Die Abwesenheit 
von Silicium und schnelles Abkiihlen fuhrt zur Bil- 
dung weiBen GuWeisens. Die grauen GuBeisensorten 
sind Martensit - Graphit - Serien, die durch vie1 
Silicium und langsames Kuhlen entstehen. Die 
meisten GuBeisensorten stellen Mischungen von 
weiBem und grauem GuReisen, oder Cementit, Mar- 
tensit und Graphit vor. Das gleichzeitige Vorkom- 
men von Cementit und Graphit in einigen silicium- 
freien Eisensorten kann erk lk t  werden, wenn man 
das Vorhandensein zweier Systeme : a) Ferrit und 
Graphit und b) Ferrit und Cementit, von denen das 
eine stabil, das andere metastabil ist, annimmt. 

M .  Sack. 
C. E. Stromeyer. Dns Altern i o n  ncislrem Stahl. 

Verf. beschrcibt eine Anzahl Ton Hrobachtungen 
aim der Praxis, die bis zum Jahrr 1889 ziirirck- 
reichen, nach welchen Stahl einen ProzeB des 
Alterns durchmachen kann. Zahlreiche Versuche 
mit 26 Stahlqualitaten fiihrten zu dem Schlusse, 
daR gewisse Stahlsortcn tatsachlich altern, indem 
cinige mit der Zeit besser, andere schlechter werden. 
Diejenige Priifungsmethode, welche mit den prak- 
tischen Erfahrungen ubereinstimmende Resultate 
ergibt, besteht darin, die RBnder zweirr Proben zu 
behobeln, sie dann mit cinem besonderen MciDel 
rinzukerben und darauf rine Probe sofort, die andere 
nach einigen Wochen oder nnch dem Kochen zu 
biegen. Ditz. 
P. DIcX Bennie. Magnetische Selieidung ton 

Eisenerzen naeh dem Crondal-Verfahren. 
(Electrochem. and Metallurg. lnd. 5,134-138.) 

Der reich illustrierte ilufsatz beschreibt das Ver- 
fahren, wie es auf dem Eisenwerk ZII Herrang durch- 
gefiihrt wird. Es scheidet sich in folgende, im ein- 
zelnen besprochene Operationen : 1. Das Erz wird 
trocken auf ungefLhr l/,z6llige KorngroBe ver- 
brochen. 2. NaRbehandlung in eincr G r 6 n d a 1 - 
schen Kugelmiihle, die das Gut auf 10-100 Ma- 
schengro5e zerklrinert. 3. Das vermalilene Gut 
wird durch einen G r o n d a 1 schen magnetischen 
Scheider gefuhrt, der die nichtmagnetischen Par- 
tikelchen ausscheidet. 4. Die Konzentrate werden 
zu Briketts geprcBt und in einem G r o n d a 1 schen 
Brikettofen erwarmt, den sie als harte, porbse, leicht 
reduzierbare Eisenoxydbriketts mit einem BuBerst 
geringen Gehalt an Schwefel verlassen. Die nach- 
stehenden Analysenresultate lasscri die bei der Be- 
handlung verschiedener Erze erzielten Ergebnisse 
erkennen : 

(Metallurgie 4, 385-413. 8.16. 1907.) 

Eisen Schwefel TE: 
% % %  

Gallivare, Schwedcn : 
Rohes Erz . . . . . . . 58,96 0,036 1,29 
Konzentrate . . . . . . 72,38 0,003 0,005 
Briketts . . . . . . . . 69,49 0,002 0,006 

Rohes Erz . . . . . . . 30,65 1,603 0,012 
Konzentrate . . . . . . 69,95 0,036 0,003 
Briketts . . . . . . . . 69,90 0,010 0,005 

H. Wedding und Fritz Cremer. Chemisehe und mc- 
tallographisehe Untersuchungen des Hartgusses. 

Cornwall, Pennsylvanien : 

D. 
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(Stahl u. Eisen 27, 833-838, 866-870. 12./6., 
19./6. 1907.) 

Einleitend werden nach einer kurzen Vorbemerkung 
uber die Herstellung und die Anwendung des Hart- 
gusses die bishcrigcn, einschlligigen metallographi- 
schen Untersuchungen besprochen. Die durch 
Kurvenbilder und zahlreiche Lichtbilder veran- 
schaulichten Ergebnisse der Untersuchung der Verf. 
sind am Schlusse der r-lrbeit vie folgt zusammen- 
gefaRt : 1. Das Zustandsdiagramm der Eisen- 
Kohlenstofflegierungen erfahrt eine Modifizierung 
dadurch, dai3 die Linie A a' fest,gestellt wurde. Diese 
Linie A a' ist keinc Gleichgewichtskurve wie Linie 
A a, sondern sie deutet an, dafi bcim weil3en Roh- 
eisen der Kohlenstoffgelialt der mit Kohlenstoff 
gesattigten, primar ausgeschiedenen Mischkrystallc 
groBer ist ah beim grauen Roheisen, wenn der Ge- 
samtkohlenstoffgehalt der beiden gleich ist. Die 
Zusammensetzung der durch Linie A a' angedeuteten 
Mischkrystalle ist eine Funktion der Abkuhlungs- 
geschwindigkeit der Schmelze. Da diese Abkuhlungs- 
geschwindigkeit bei groljen Schnielzen, wie sie die 
Technik erzeugt, in jedem Augenblick sich andert. 
so beobachtct man bei der Krystallisation einer der- 
artigen Schmelze eine kontinuierlich veriinderliche 
Reihe von Mischkrystallen. 2. Nur bei geringer Ab- 
kuhlungsgeschwindigkeit - oder bei schneller Ah- 
kuhlung auch durch Impfung - entsteht graues 
Robeisen. Ein Guljstuck aus grauem Eisen erscheint 
unter dem Mikroskop vollkommen gleichnrtig. Nur 
die Feinheit der Graphitiidernng scheint durch die 
Abkuhlungsgeschwindigkeit beeinflufit zu werden. 
3. Der Krystallhabitus der beiden Roheisentypen ist 
durchaus verschieden, was sich durch ihre Krystalli- 
sationsbedingungen erltlart,. Das graue Roheisen 
weist einen ilachenreichen Habitiis atif. Es ent,steht 
aus der Schmclzc in einem Temperaturintervall in 
der Nahe dcr Schmelztemperatur. Das weiBe Roh- 
eisen hat  einen Krystallhabitus, der charakteristisch 
ist fur Krystalle mit groIJer linearer Krystallisations- 
geschwindigkeit, die aus einer nnterkiihlten Schmelze 
entstanden sind. Ditz. 
Hcnrj-k Wdowiszewski. Einlaehe Methode der Titan- 

bestimmung iu Perrotitan. (Stahl 11. Eisen 27, 
781-782. 29./5. 1907.) 

0,25-0,5 g der feingepulverten Probe werden in 
50 ccm verdunnter ( 1  : 4) H,SO1 gelost, mit 15 ccni 
HC1 (spez. Qew. 1 , l )  und dann mit 10 ccm IIN03 
(spez. Gew. 1,4) versetzt und bis zum Auftreten von 
Schwefelsauredampfen abgedampft. Die abgekiihlte 
Masse wird mit 100 ccm kaltem Wasser iibergossen, 
erwarmt, filtriert und die Kieselsaure, wie iiblich, 
ausgewaschen, gegliiht und gewogen. Das Filtrat 
wird mit 0,5-0,75 g Weinsaure versetzt, mit NH, 
neutralisicrt und rnit 2-3 ccm uberschiissigem NH, 
versetzt. Man fallt mit H,S, filtriert den Eisensulfiir- 
niederschlag rnit Hilfe der Luftpumpe und wascht 
ihn mit einer Waschflussigkeit folgender Zusammen- 
setzung : 500 ccm Wasser + 15 ccm NH, (0,9) 
+ H,S im IfberschuB. ller Niederschlag wird in HCI 
geltist, rnit HNO, oxydiert und das Eisen in ublicher 
Weise bestimnit. Das Filtrat wird mit 50 ccm ILNO, 
(spez. Gew. 1,4) und 10 ccm H2SO& (spez. Gew. 1,65) 
auf dem Sandbade abgedampft. Die zuruckbleibende, 
schwarze, dicke Flussigkeit (ea. 30 ccm) wird bei 
Zusatz von 20 ccm HNO, farblos. Nach dem Ab- 
dampfen der uberschussigen HNO, wird mit Wasser 

verdiinnt und die Titanssure mit einrin kleinw 
Uberschussc von KH, gefiillt. Man kocht auf, fil- 
txiert, und wsscht mit heiljem Wasarr am. Der rein 
weiWe Niederschlag 1LOt sich rasch filtrierrn nnd 
auswaschen, wird nacli dem Trockncn bliulich- 
schwa,rz, nach dem Gliihen rotlichgelb. 
P. Goerens und 8. Stadeler. dber den EinfliiD des 

Chroms an€ die Losungsfahigkeit des Eisens fur 
Kohlenstoff und die Grrphitbildiing. (?l@tallur- 
gie 4, 18-24. 8./1. 1907.) 

Nach den bisherigen Untersuchungen ist in kohlen- 
stoffhaltigen Eisenchromlegierungen das Chrom 
zumTeil anKohlenstoff als Carbid, Cr,C,, gebunden, 
zum Teil in dem Eisen gelost. Diese Tatsachen cr- 
geben sich aus der Beobachtung, daO bei dcr Be- 
handlung der Eisenchromkohlenstofflegiernngen 
mit Sauren ein Teil des Chroms in Losung geht, der 
Rest in dem unloslichen Riickstande enthalten ist. 
Ob die nach den Literaturangaben wahrscheinlich 
vorhandenen Doppelcarbide von Fe und Cr che- 
mische Verbindungen sind oder als eine gegenseitige 
Losung beider Carbide Fe,C und Cr,C, angesehen 
werden miissen, ist aus den bisherigen Arbeiten 
nicht mit Sicherheit zu ersehen. Zwecks AufklLrung 
dieser Frage stellten Verff. gesiittigte Legierungen 
mit steigendem Chromgehalte her und bestimmtcn 
deren Schmelz- resp. Erstarrungspunkte. Das 
Sattigungsvermogen des Eisens fiir Kohlenstoff 
steigt stetig mit dem Chromgehalte und betragt bei 
62% Cr etwa 9,2%. Der Erstarrungspunkt wird 
bis zu einem Gehalte von etwa 10,4% Cr nicht ver- 
andert und entsprieht ziemlich gcnau der eutek- 
tischen Erstarrung des reinen Roheisens, 1130 '. 
Von diesemaehalte ab steigt jedoch der Erstarrungs- 
punkt mit dem Chromgehalte der Schmelze, bis er 
etwa bei 62% Cr 1535' erreicht. Bezuglich der Dauer 
des Erstarrungsintervalles ist ein EinfluB des Chroms 
nicht festzustellen. Der Chromzusatz wirlct der 
Graphitbildung ganz encrgisch entgegen. Selbst 
bei einein Gehalte von 2% Si vermag ein Gehalt von 
1,5% Cr die Graphitbildung unter den gegebenen 
Abkiihlungsbedingungen vollstindig zu hinter- 
treiben. Die Proben wurden auch einer mikroskopi- 
schen Untersuchung unterworfen. Vermutlich bilden 
Eisen- und Chromcarbide Mischkrystalle, welchc in 
eisenreicher Legierung die Nadelform von Zementit 
annehmen. Der bei einer groBen Anzahl der Proben 
gefundene untere Haltepunkt in der Nahe von 700 
entspricht dem Zerfalle der festen Losung in Perlit 
Das Verschwinden desselben bei sehr hohem Chrom- 
gehalte ist moglicherweise darauf zuruckzufuhren, 
daS letzterer die Umwandlung von y-Eisen in *- 

Eisen hintertreibt, so da,R auch bei gewohnlicher 
Temperatur die unveranderte feste Losung bestehen 
bleibt. Ditx. 
6. Gallo. Bnalyse von Eisenmaterialien mit lioheni 

Chromgehalte. (Gaz. chim. ital. 37, l., 450 
[1907].) 

Verf. hat gefunden, daB, wenn man eine 150/6ige, 
schwach alkalische Chlorkaliumlosung in Gegen- 
wart des zu analysierenden chromhaltigen Eisen- 
materials, welches den positiven Pol bildet, der 
Elektrolyse unterwirft, sich das Eisen als Fe(OH), 
niederschlagt, und das ganze Chrom als Chromat in 
der LGsung bleibt. Als Kathode dient ein Platin- 
draht. Der ProzeR ist .durch folgende Gleichungen 
ausgedriickt, : 

I l i t z .  
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2Fe + 3C1, = 2FeCl3, FeC1, + 3KOH = Fe(OH)3 
+ 3KC1, 2Cr + 3C1, = 2CrC1,, CrC1, -t 3KOH 
= 3KC1 + Cr(OH),, Cr(OH), + 3KOH = Cr(OW3 
+ 3H,O, 
+ 2H,O + 21<,Cr04. 
Man wendet von der 15%igen KCl-LGsung je 
50 ccm auf 0,10 g Metall an. Mit einem Strome 
von 0,s Amp. und 8-10 Volt kann 1 g Metall in 
4 Stunden in Losung gebracht werden. Wenn die 
Elektrolyse vollendet ist, wird abfiltriert, gewaschen, 
auf ein bestimmtes Volumen gebracht und in einem 
Teile der mit HCl angesLuerten Fliissigkeit durch 
Reduktion mit K J  und Bestimmung des freige- 
wordenen Jods mit Natriumhyposnlfit das Cr titri- 
inetrisch bestimmt. Bolis. 
Tliomns Rwinden. Kolilenstoff-Wol~ramstahle. 

(Metallurgie 4, 348-371. 8./6. 1907.) 
Verf. berichtet iiber die Ergebnisse seiner Unter- 
suchungen iiber den EinfluR wechselrider Kohlen- 
stoffmengen bei konstantem Wolframgeha,lt. Durch 
Znsamnienschmclzen von Eisen und Wolfram im 
richtigen VerhLltnis whalt ma.n cine Eisen-Wolf- 
ramverbindung von der Formel Fe,W. 3% W er- 
hiihen die Festigkeit des St'ahles betrachtlich, ohne 
daB die Dehnbarkeit erheblich nachYaWt. Die 
Elastizitatsgrenze liegt viel hoher als bei Kohlen- 
stoffstahl. Die hochste Festigkeit, wird bei 0,9% C 
erreicht,, darunter wird der Stahl briichig, was 
durch alternierende Beanspruchungen nachgewiesen 
w urde. Unterhalb einer gewissen Anfangstempe- 
ratur zeigen alle untersuchten Stahle wie der Koh- 
!enstoffstah1 kritische Yunkte. Die erhaltenen Ab- 
kiihlungskurven wurden durch die mikroskopische 
Untersuchung bestatigt. Die Struktur gleicht der 
des Kohlenstoffstahles, ist jedoch feiner im Cefiige. 

Die Verarbeitung der Kobalterze. (Eng. Min. Journ. 

Nach Angaben von E. H a a n e 1 wird die Ausfuhr 
von Erzen aus dem Kobaltdistrikt und die Verar- 
beitung derselben in den Werken der American 
Smelting and Refining Company der Balbach 
Smelting and Refining Company und der Oxford 
Copper Company besprochen. Naher beschreiben 
wird die jetzt errichtete, groWe Anlage der Montreal 
Reduction and Smelting Company bei Troute Lake. 

Herbert Lang. Die Lage der Sehmelzwerke. (Eng. 

Allgemeine Betrachtungen iiber die Anlage von Be- 
trieben ZLU! Kupfergewinnung und ahnlicher Werke. 

4eorge L. Heath. Die Prufung des Kupfers und seiner 
Nebenprodukte in den amerikanisehen Kupfer- 
sehmelzwerken. (Transact. Amer. Chem. SOC., 
Neu-York, 27.-29./12. 1906. Nach Science 25, 
407.) 

Die stets wachsenden Anforderungen, die der Markt 
an die Reinheit und elektrische Leitfahigkeit eines 
Metalles stellt, dessen Eigenschaften merklich durch 
die Gegenwart von 0,002% fremder Elemente be- 
einflul3t werden, niacht die Kenntnis und Kontrolle 
seiner Verunreinigungen zu ciner hufgabe von hoch- 
ster Wichtigkeit fiir Produzentcn, wie Konsumcnten. 
Verf. hat, die neuesten Methoden der Snalyse, die in 

erken nnd Priifungslaboratorien 
in Gbrauch sind, linter Vorzug der genauesten 

2Cr(OK), + 3C1, + 4KOH = 6KC1 

Ditz. 

83, 612. 30./3. 1907.) 

Ditz. 

Min. Journ. 83, 565-4567. 23./3. 1907.) 

Ditz. 

CII 1Y07. 

ibersichtlich zusammengestellt. Sie beziehen sich 
buf : Kupfer, Gold, Silber, Sauerstoff, Schwefel, 
ielen, Tellur, Arsen, Antimon, Zim, Blei, Eisen, 
!ink, Nickel und Mangan. Die Arbeit enthalt ferner 
Linen kurzen AbriR iiber die technische Bestimmung 
les elektrischen Widerstandes des Kupfers, wobei 
:inige Griinde des Mangels an Obereinstimmung der 

P. Willy Hinriehsen und 0. Bauer. Zum mikroehe- 
misehen Nachweis YOU Schwefel, Selen und Tel- 
lur im Kupfer. (Metallurgie 4, 315-317. 22./5. 
1907.) 

Fur die von E. H e y n und 0. B a u e r (Mitt. a. d. 
Kgl. techn. Versuchsanstalt S. 315 [1900] und Me- 
;allurgie 3, 73 [1906]) mitgeteilten, sehr empfind- 
ichen Reaktionen auf Schwefel, Selen und Tellur 
m Kupfer wird die Theorie im Lichte der jet,zigen 
Anschauungen iiber die Natur der Losungen dar- 
Zelegt, und die Reaktionen werden hinsichtlich ihrer 
Durchfiihrung teilweise modifiziert. Beziiglich der 
Details muW auf das Original verwiesen werden. 

Ditz. 
Ceo F. Stone und W. Geo Waring. Berieht des Sub- 

kommitees fiir Zinkerzanalysen. (J. Am. Chem. 
Soc. 29, 262-269 [1907).) 

Von den gepriiften Methoden erwies sich nnr die von 
W a r i n g angegebene als bei allen Zinkerzen und 
zinkhaltigen Naterialien anwendbar und wird in der 
folgenden Modifikation empfohlen. Die Probe wird 
mit Sauren allein oder durch Schmelzen zersetzt. 
Bei Zersetzung mit HN03 mua diese durch zwei- 
maliges Abrauchen mit H,S04 vollstandig entfernt 
werden. Der Ruckstand wird in 25-40 ccm Wasser 
gelost, SO viel H,SO, zugefiigt, daR die Losung 
10-15y0 freie Siiure enthllt, mit einem Stuck Alu- 
miniumbbch 10 Minuten lang gekocht und durch 
ein Filter, anf dem sich ein Stiick A1 befindet, in 
eiii Becherglas filtriert, das einen Aluminiumstreifen 
als Riihrer enthalt. Nach Zusztz eines Tropfens 
Methylorange neutralisiert, man mit NaHC03, setzt 
dann tropfenweise bis zur RosafLrbung und dann 
noch 5 Tropfen 20%ige Ameisensiiure zu, verdunnt 
fur je 0,1 g vorhandenes Zn auf 100 ccm, setzt bei 
Gegenwart von viel Eisen 2-4 g Ammoniumthio- 
cyanat zu, entfernt den Al-Streifen und sLtt'igt die 
nahezu zum Sieden erhitzte Fliissigkeit mit H,S. 
Der filtrierte und mit heioem Wasser gewaschene 
Xiederschlag wird mit dem Filter in ein Becherglas 
gebracht und durch Erhitzen mit 8-10 ccm kon- 
zentrierter HCl und 30-40 ccm Wasser gelost. Das 
Zink wird nun als Pyrophosphat oder durch Titra- 
tion rnit Ferrocyanid bestimmt. Als Tndicator wird 
die Anwendung von Ammoniumheptamolybdat 
(vgl. N i s s e n s o n  und K e t t e m b  e i 1, diese Z. 
19, 1515 [1906]) an Stelle von Uranacetat oder 
-nitrat empfohlen, vorher rnuB aber der Schwefel- 
wasserstoff durch Kochen vollstandig entfernt 
werden. Ditz. 
Frank B. Trego. Rostnng von Zinkerzen fiir die 

magnetisehe Aufbereitung. (Eng. Min. Journ. 

Bis zum Jahre 1901 waren die Versuche zur Ent- 
fernung des Markasits aus den Wiskonsin-Zinkerzen 
ohne Erfolg. Im Jahre 1902 m d e  zwecks mag- 
netischer Anreicherung der Erze in Meekers Grove 
eine Rostanlage errichtet, bestehend in einem Zy- 
h d e r  von 19 FuIj LInge und 6 FuIj Durchmesser. 

iblichen Priifungen angegeben sind. D. 

83, 613-616. 30./3. 1907.) 
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Die unbefriedigenden Resultate, die mit dieser An- 
lage erhalten wurden, veranlaliten die Einfiihrung 
eines rotierenden Tellerofens, der niiher beschreiben 
wird. Die mit diesem erhaltenen, giinstigen Bc- 
triebsergebnisse werden mit zahlcnmEBigen ,.in- 
gaben iiber Leistung des Ofens, Ausbeuten und 

Henry Watson. Bestiinmung von Zink in eisen- 
haltigen Erzen. (Eng. Xin. Journ. 83, 201. 
26.11, 1907.) 

Verf. beschreibt die Art dcr Ausfiihrung der Zink- 
titration nach dem ursprunglich von V o i g t (diese 
2. 2, 307 [188:9l) angegcbenen Verfahren, ?vie sie 
seit vielen Jnliren mit gutem Erfolge auf den Werken 
der Broken Hill Proprietary Company durchgefiilirt 
wird. Ditz. 
P. 4). Doeltz und C. 1. Granmann. Vermelie iiber die 

Rvdaiklioo -Yon Zinkoxyd. (&letallurgie 4, 290 

Das Gcniisch von %uclrcrkohle und Zinltoxyd, wcl- 
clies der Q!eichu:ig ZnO + C 1 + CO enlspriclit, 
wurde in1 Platiiirviderstaiidsriihre~iofen auf 900 bis 
1000" erhitet. The Gcwichtsahnahmc des Zink- 
oxyds hrtrug im heidcmeits offrneo Heizrohr bei 
95~). 0,1)6. bri 1000" Zl":,, irn ciuseitig 

hr bei 950" O,Pb, bei 1000" : 
chc w i d e n  in dcr W 
xyde wrschieilrncr Hcrkrinft, mit eincrn 
von %i~clmrkohk gemeilgt im Stickstoff- 

Kosten besprochen. nits. 

Sc2ilielSlic.h \vcrclcn anch Versuc~mergehnissr iiht'r 
die Reduktion von Ziiikoxpd d11rc.h Kohloncxyl 

Carl B r t w  Graumenn. Studien iiLer tias Vcrhalten 
von Eisenoryden e o  Zinkhlendr. (XI6ta1Lnrgie 

tigen Kirsen verhlei- 
minen wertlos,sobald 
t aufvveisen. Verf. hat 

das Vcrhaltcn von Eisenoxyd eu Zinkblendc bei 
hohcrer Ternperatur (iiber 1100") studiert bei Ver- 
wendung elektrischer Widerstandsofen. Es msrden 
folgende Resultate erhalten : 1. In neutraler (Stick- 
stoff-)Atniosphkre iindet eine schwache Einwirkung 
von Fe,O, auf ZnR statt'. Xit grollerer Gcschwindig- 
keit beginiit vorher Fe,O, zu zcrfallen. und das VAT- 

bleibende Gemenge von Fe203 und FeO ist nicht 
mehr reaktionsfiihig gcnug, urn noch Sauerstoff an 
ZnS abzugeben. 2. I n  schwach oxydierender Atmo- 
sphare, z. R. ini elcktrischen Rijhrenoien unter 
Durchleiten von Luft, fiiidet eine R'eaktion statt. 
Es entweicht, gleichzeitig SO, und Zn, welches mit 
deutlich sichtbarer Flnmme verbrannte. Diese Er- 
scheinung ist urn so merkwiirdiger, als eine Er- 
hitzung von ZnS an der Luft immcr nur ZnO gibt, 
l a B t  aber unter Kerucksichtigung dcr folgcnden Er- 
fahrungen mf eine voriihergehende Bildung von 
freiem Eisen schlie8en. welches sich leicht mit ZnS 
umsetzt. 3. Bwischen den Bestandteilen ZnO + EeS 
= ZnS + FcO ist eine Cmsetzung in der Richtung 
ZnS + FeO anzunehmen. 4. I 
sphare wird aus Fe,O, durch 

angege be n. Ditz. 

gcbildet. welches dam auf ZnS xerlegend wirkt : 
ZnS + Fe = Z:i + FeS. 5. Eine rollkommenc R(.- 
duktion des Eisenoxydefi zu Eisen erfolgt durcli CO- 
Gas nur dam, a-pnn letzteres in erheblichem fiber- 
schusse vorhanden ist, um das bei dcr R,eduktion 
entstehende, oxydierend wirkende CjO, ZLI vercliin- 
nen. 6. Rrsetzt man das CO-Gas durch festen Xoh- 
Imstoff, so grlingt es prakt'isch sehr leicht, ZnS voll- 
kommen zii zcrlcgen. Gleichzeitig entweicht aber 
auch ein betriiclitlicher 'Ibil.dcs Schwefels. Fiir tech- 
nisehe Zinl~ge~~innungsverfaliren, welche auf dcr 
Reaktion von ZnS + Fc,03 + C beruhen, diirfte 
dieser Punkt sowk die Bildung von CO,, die Kon- 
densation dcr Zinkdiimpfe xu Xctall ausschlieRen. 
7. Dicse Ifbelstiinde verrneidct man, wenii man 
Eisen im vert)rilt>en Znst.;indc, anf %inlzblend~ im 
Verhaltnis ZnS + Fe = Zn i- FeS einwirkcn 1LBt'. 
Bei l'empernturen inn 1300" erllalt mail dann tine 
praktisch vollkommene Zerlegung uon ZnS. Verf. 
griindet daranf ein Ver fahreii, des Vcrschmclzens 
von Zinkblende niit nietallischem Eisen. Eiseiioxyd 
(als solches konnen auch zinkhaltigc KiesabbrEnde 
benutzt werden) wird zu Eiaenschwamm rednziert, 
welcher, mit Zinkblende geniisch t, in cinem elektri- 
schen Ofen auf 1100--1300 O gebracht wird. Die 
Schmelzprodulite sind Sehwefeleisen und Schlac ke. 
Das ahdestillierte Zink kann auf einfacho Weise 
kondensiert werdcn. Dads FcS wird in Riistiifrn all- 
geriistet iind dns verbleibende B'c201 wieder redu- 
ziert. Die nghcren L~rl)eitslr)edingungcn vwden cr- 
ortert. nit-. 
Edward 1% alter. %ianPrzanBlac.rri(iIrr.. lo East B'eoi, 

Pwnwali. (Eng. lliii. Joum. 83, R-C1--943 
1H.ij. 1907.) 

Ziimosyd, Wolfraiiiit. 
Vcrf. bcschrribt, dic $1 

die neuen lifethoden der Xufhcreitunp dcr Erze iind 
die Vcmrlleilirng der Konzemtrate, R iicltxtii.nde 
u d  Said?. Zirr .-\bsclreidung von Zinin-, I\olfvarn 
ilnd Eiserioxyd wird ein ningaetischcr Q e p r i ~ t o r  
nacli den1 M' e t h c r i 1 1 schcn System angewen- 
det. I h s  crhnltcnr \\~olfra~iilionzentr:~~t~ cmthalt 

I€. 0. BIofman, R. 8'. Reynolds und .1. I<. Wells. La- 
Loratoriiirnsversuelio iiber die lialkrost,ung ron 
BleEgl8nzkonzent~8tr:n naeh dern Savelsberg- 
pruzrfl. (Ri-Vontlily !-hi 
of Min. Etig. 1907, :17-- 

25'):, Zinnoxyd. L)itz. 

icliten c l e ~  1i:inflnR versehieden goner  
P,  die ii2iiiwirkimg uwliselnder Wind- 

'riengen aaf die Entsehwcfhuig heim H a T c 1s b e r g - 
wiien I'rozeli. ferner hinsichtlich der Schmclzbnr- 
rcit, dcr Tilei- und Silberue 
;ilicatchnrge wnrden d ie  b nl ta. tc hinsieh t - 
ich dcr phynikalisrhrn Be, eit drs Produk- 
RS, der Bhtscliweflung unt 
iilber bei Zusatz roi! 20 -SCio;, Knlk Toni Erzge- 
hicht, crzielt. Bci eincr Subsilicatcharge werclcn die 
liinstigstca Rcsultate mit, einein 20°(,igcn Kalk- 
:nsntz erhalten. Bci niedriger Windprcssnng ist. 
lie Entschweflung eine besscre, nnd die Verluste 
ind gcriiiger 31s bei hohein Winddruck. 
tohrrt, B. Brinsmade. Ein aneskffiirdieesVorkoninlrn 

von Ceruwit in Coiorado. (Eng. Xin. Journ. 83, 
844-845. 4.15. Z907.) 

ierf. besclireibt ein ungewviihnliches Vorkommen 
'on Cerussit in der 'L'errible mine in Ilse. Custer 

L)itz. 
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county, Colorado, die Verarbeitung des EY..WS anf 
Kleioxyd, die Ausdelinung des Lagers, die Xatur 
des Gesteins. SchlieBlich wird die Entstebung des 
;Minerals besprochen. Das Erz ist jedenfails srk~m- 
dgren Ursprungs, indem primiir vorhandenes Pb8 
zu PbS04 oxydiert wurde und sirli mit Chleiilm- 

0. Jronek. Eeliandlung \-on Blei- ond Zilaltsdfict- 
(U. S. Patent Nr. 845 868 vonl 5.jX 

Urn Blei- und Zinksulfiderze, ZuFainmen mil Silber, 
in Chloride umzuwandeln, hat man vorgeschlagen. 
sic in einem Bade von geschmolzeneni Chlorzink 
oder einer Usehung von Zinlr- uiid Bleichloriden 
zu suspendiercn und sic dxrin der Einwirlcung von 
Chlor oder Chlorschwcfel zu unterwerfen. Bei diesrr 
Behwnc?lung geht indessen Chlorzink diirch Ver- 
dnmpfen verloreii, xwnn die gcschniolzene Alasse 
bis Zuni Verdampfungspunkt des Schwefels crhitzt 
wird, auch ist es unmiiglich, nach dieseni Verfahren 
Erze zu bchancleln, die mehr als 30:(, Gangart ent- 
halten, da, daiin die gcbildete teigige JPasse zn 
wenig fluwig ist. Verf. schligt daher Tor, dcrn gc- 
schmolzenen Radc Chlornatrium zuzusetzcxn, um 
mit deni Chlorzink ganz oder t'eilweisc ein Doppel- 
salz zu bilden, mid darauf mit Chlor oder Chlor- 
schm-efrl zu behandeln. Dirsas Xad hat eineli nicd- 
rigen Schnielzpinkt, aber cinen hohrren VerdiLmp- 
fungspuiikt :?!s dns Chlorzinkbind. lnfdge davon 
gciht iiicht n w  kcin Ch!orzink verlorc~, wtmn ditl 
Tempcratur bis zur Verfluchtigung dcs abgeschie- 
denen Schwefcls erhaht wird, sonderii das Schmelzcn 
I i G t  sich such niit vcrhaltnismalSig geringer Bchwie- 
rigkeit ausiiihren. IPn das Bad ferner sehr dunn- 
flussig ist, so wird dieVert'cilung desChlors befordcrt, 

'en sich darin aucli Erze mit vc~rhBltnis- 

bicaibonat zu PbCO,: urnsetzte. .Dit:. 

erzen. 
1907.) 

ig groBrn (,ktiigaxtmengen behandeln. D. 

ProzeS. (Eng. Ifin. Journ. 83, 201. 26./1. 
1907.) 

Schon R. A n s t e e hat darauf hingewiesen, daB bei 
der Kalkriistung von Bleiglanz die direkte Zersetz- 
ung von CaS04 durch die in der Charge vorhande- 
nen Kieselsaure und Silicate cine Rolle spiclt. Verf. 
schlieBt sich diescr Ansicht, an, indem nach ihm die 
Endreaktion immer in einer vollstandigen Ver- 
schlackung untcr Zersetzung der Sulfate besteht. 
Uer C a r m i c h a e 1 sehe ProzelS ist dem H u n - 
t i  n g t o n - H e b e r 1 e i n schen Verfahren inso- 
fern fiberlegen, indem der bei jenem direkt zuge- 
setzte Gips auch fur die Schwefelsiurefabrikation 
ausgenutzt wird. Nach Ansicht des Verfs. wird 
CaSO, durch PbS unter Bildung von CaS und PbSO, 
reduziert, wobei sich CaS im Luftsbrome rasch 
wieder zu CaSO, oxydiert. Eisenoxyd hat  auch einc 
beschleunigende Wirkung anf den Oxydationsver- 
lauf des Blciglanzes, wirkt aber nicht so giinstig als 
CaSO,. 

(Die Ansichten iiber die Theorie der KalkrBst- 
verfahren gehen noch sehr auseinander. Eine kata- 
lytische Wirkung des CaSOQ erscheint nicht un- 
wahrscheinlich, wenn dieselbe auch nicht in dem 
vom Verf. angedeuteten Sinne ausschliel3lich er- 
folgen muilte. Es ware namlich moglich, da13 CaS04 
lhnlich wie Fe203 die Bildung von SO, katalytisch 
beschleunigt, und da8 auch dieses bei dem ProzeB 
eine Rolle spielt. Da13 CaSO., unter Umstanden 

W'. Maynard Hotchings. Der Carrnichael-Bradford 

die SO,,-Bildung liatalgtisch beschleunigt, konnto 

L. A. E. Swinney. Der Taveuer ProzeB fiir Gold- 
sehllninie. (Eiig. Min. Journ. 83. 605-610. 
30./3. 1907.) 

Verf. heschreibt die Verarbeitung der Zink-Gold- 
schllinime. Die ofen zur Trocknung der Schlamm- 
kuclien wcrden an der Rand von Zeichnungen er- 
Iautert, liiermf der SchmelzprozeB und die Kupel- 
lation besprochen. SchlicBlich werden Sngabcn 
iiber die Zusammensetzung der Schlanime und 
Zwischenprodukte gemacht und eine Kost'enberech- 

T. 11. Oxnam. Dss Cyrnidrerfahren fiir Silhergold- 
erze in der PaPnuarejaLiitte, Chihnahat, Mcxiko. 
(Chem. Zeitschr. 5 ,  265-266. 20./6. 1906.) 

Verf. hat in eineni Vortrage vor dem Amrrican 
Institute of Mining Engineers zu Il'ashington das 
Cyanidverhhren fur unger68tete Silbererze, wie das- 
selbe auf der Palmarejohiitte durchgefiihrt mird. 
ausfuhrlich beschrieben. Uher den wesentlichen 
Inhalt desselben wurde bereits fruher (diese Z. 19, 
630 [1906]) berichtet. Ditz. 
Prmk t!. HniitL. Die Fysnidlnugesei yon rohen py- 

ritisriisn Kouzentrtkten. (Bi-Nonthly Bulletin 
of the dmtlr. lnxt. of Jtin. Eug. 1907, 1-6. 

In  den Wcrken drr S o c o r r o G o ! il C 0. i n  I'unin 
(lonnty, Arizona, wurdc eirie 1,augerri dc-r rohen 
Pyritkonzentrate (die bei dec Aufbprritung der 
schuefelhaltigen Golderze resu!ticrten) niit, Cyan- 
lralium durchgefiihrt. Dip Konzentrate h t t e n  
pint durchschnit:lich Znsamrnensetzung yon 
17,MZ?; Xi02, 4,95"6 hhO, 52,7304 FeS,. d5,31"(, 
Fe,03 i:nd enthielten 196,s g -4g i ind  70 g An per 
Tonne. ,4as dem auf 100 Maschen zerkleinerten 
alaterial koniiten in 32 Stuntleii 850; voin Golde 
und 'iO0(, vorn Silber mit einem Cyankaliuinrcr- 
branch von 6,5 Pfd. per Tonne cxtrnhiert werdcn. 
Diese Ausbeuten konnten bei der Arbeit im  GroBen 
noeh erhoht werden. Die Cesamtkosten, einschlie8- 
lich l\letadl\mhst' in den Riick 
auf ctwa 21 Br. nitz. 
W. E. Tracy. 

Ref. gelegentlich sclbst beoba,chten.) Ditz. 

nung aufgestellt. Ditz. 

J anuar. ) 

Die Cymidlaugerei auf des Liberty 
Bell DIilI, Telluride, Colorado. (Eng. Min. Journ. 
82, 149-150. 28./7. 1906.) 

Der vor Kurzem auf der Liberty Bell mill zur Riii- 
fuhrung gelangte ProzeW besteht aus folgendcn 
Stadien : Grobzerlclcinerung im Pochwerli niit, 
schwaclier Cqanidliisung, Amalgamation, Feinzer- 
kleinerung des Sandes in Bohrmuhlen, nochmalige 
Amalgamation des zerkleinerten Smdes, Laugung , 
der Xchlamme und Sande durch Agitation, Anwen- 
dung des ?iloor-~ilterprozcsses, Entgoldung in 
den ZinkkLsten und Ruckleitung der Lauge zur 
Yochbatterie. Das Erz ist ein ton- und hlkhaltiger 
Quarz. Die Apparatur wird naher beschriehen. 

Frederick C. Brown. Die Wichtigkeit der Feinerz- 
zerkleinerung fiir die Cyauidlaugerei von Goid- 
und Silbererzen. (Transact. Amer. Inst. Min. 
Eng. 1906, 17-23. Januar.) 

Die Feinerzzerklcinerung hat sich in IVestaustralien 
gut bewahrt. Verf. berichtet uber Versuche, die mit 
Golderzen des Ohinemuri-Distrikts in Neuseeland 
durchgefuhrt wurden. Die bei der biahorigen, dor- 
tigen Arbeitsweise nach der Laugerei verbleibenden 

Ditr. 

I(;;* 
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Sande wurden auf ihren Edelmetallgehalt unter - 
sucht. Die Korner, welche auf dem Siebe von 
40 Maschen blieben, enthielten Edelmetall im Werte 
von 15,5 M, bei einer Siebe von 80 Maschen Edel- 
metal1 fur 7,7 &I, von 150 Maschen Edelmetall fur 
4,l M. Die Versuche zeigen den groBen Vorteil der 
Feinzerkleinerung. Zur besseren Extraktion der 
Erze schlagt Verf. vor, die Erze so fein zu zer- 
kleinern, daB 90% des Erzes durch ein 200 Maschen- 
sieb gehen, Riihren mit schwacher Cyanidlauge 
bei gleichzeitiger Durchluftung, Trennung und 
Klarung der goldhaltigen Losungen durch Dekan- 
tation oder Filtration, Fallung der Edelmetalle mit 
Zink. Zum Schlusse wird die Behandlung von Kon- 
zentraten besprochen. Ditz. 
Thomas H. Sheldon. Nostenberechnung fiir die 

Coldgewinnung. (Transact. ,4mer. Inst. Min. 
Eng. 1905, 1299-1330. November.) 

Verf. bespricht die Kostenberechnung bei Anlagen 
zur Goldgewinnung mit Berucksichtigung der ein- 
zelnen Operationen und aller in Betracht kommen- 
den Faktoren. Die Art der ubersichtlichen Auf- 
stellung der Berechnung wird in Tabellen und 
Kurven klargelegt. Ditz. 
Leopold Schneider. Beitrage zum Coldprobierver- 

(Osterr. Z. f. Berg- u. Hiittenw. 54, 

Verf. bespricht eingehend das Goldprobierverfahren 
und beschreibt die Probenahme, dag Ein- und Aus- 
wagen der Proben, das Bleischweren und die Quar- 
tierung, die Kupelation, die Muffeln und Kapellen, 
das Abtreiben, die GroBe des Goldverlustes beim 
Abtreiben, die Beschaffenheit des Kornes, das La- 
minieren und Solvieren. Die einzelnen Phasen des 
Verfahrens werden an der Hand eines groBeren 
Versuchsmaterials und mit Hinweisen auf die mog- 
lichen Fehlerquellen ausfuhrlich erortert. Ditz. 
\I. H. Walker. Das Anlassen von Sterlingsilbrr. 

(Transact. Amer. Chem. Soc., Neu-York, 27. 
bis 29./12. 1906. 

Das Sterlingsilber des Handels ist eine Legierung 
ron 92,5% Silber und 7,5% Kupfer, eine unange- 
nehme Eigenschaft desselben besteht im Auftreten 
eines dunklen Reflexes beim Polieren der daraus 
hergestellten Silberwaren, der von den Werkleuten 
,,fire surface" (Feuerflache) genannt wird. Dieser 
Fehler kann nur durch Behandeln mit Salpeter- 
same entfernt werden, wodurch aber die betreffende 
Silberware angegriffen wird. Entgegen den Angaben 
der einschlagigen Literatur hat die Untersuchung 
dcr Erscheinnng ergeben, daB sie auf der Bildung 
von Kupferoxyd beruht und vermieden werden 
kann, wenn wahrend des Anlassens der Sauerstoff- 
zntritt ausgeschlossen wird. Ein auf diese Beob- 
achtungen gegriindetes Verfahren ist nun in einer 
Anzahl von Werken in praktischem Gebrauch. D. 
C. T. Holloway. Die Untersuehung von Quecksilber- 

erzen. (Analyst 31,66-71. Mirz 1906 pJ2.1.) 
Fur die Bestimmung des nutzbaren Quecksilbers in 
Erzen empfiehlt der Verf. die Methode von E s c h k a ,  
verbessert von C h i s  m ; auf das Silberblech wird 
zweckmal3ig noch zur Kiihlung eine mit Zu- und 
Ablauf versehene Kapsel aus Kupferblech gelegt. 
Das feingepulverte Erz wird innig mit 10% Eisen- 
feilspanen gemengt. Man wendet an : 2 g von Erzen 
mit weniger als lye, 1 g von Erzen rnit 1-2y0, 0,5 g 
von Erzen rnit 2-5% und 0,25 g von Erzen mit 

fahren. 
81-84, 96-100. 17./2., 24./2. 1906.) 

Nach Science 25, 409.) 

j-10% Quecksilber ; von noch reicheren Erzen 

Reduktionsanlage der Vanadium Alloys Co. (Electro- 
chemical and Metallurgical Industry 4, 195 
his 196. Mai 1906.) 

Die Anlage, die erste ihrer Art in der Welt, befindet 
iich zu Newmire im Staate Kolorado. Das Erz, 
vanadiumhaltiger Sandstein, kommt aus den der 
Gesellschaft gehorigen Minen, die sich langs des 
3an Eguel River 12 engl. Meilen weit hinziehen. 
Das Erz enthklt von 2,5-6y0 Vanadium. Das 
Verfahren zerfallt in 3 Operationen. Zunachst wird 
las Gut verbrochen und mit einem Salz gerostet. 
3odann wird es mit Wasser gelaugt und mit Eisen- 
wlfat (grunem Vitriol) behandelt, wobei man ein 
Eisenvanadat erhklt, das 50-75% VzO, enthalt 
und frei von Kieselsaure und sonstigen Verunreini- 
gungen ist. Dies wird schlieBlich im elektrischen 
Ofen reduziert. Das SchluBprodukt bildet Ferro- 
vanadium mit einem Gehalt von 25-50y0 Vana- 
dium und weniger als 1% Kohlenstoff. Die Durch- 
satzfahigkeit der Anlage stellt sich gegenwartig auf 
40 t in 1 Tage. Betriebsleiter der in Neu-York an- 
sassigen Gesellschaft ist T y n d a 1 R y n a r d ,  Chef 
des Laboratoriums ist Dr. W a r 1 i m o n t , fruhe- 
rep Assistent der Technischen Hochschule Aachen. 
Der Aufsatz ist reich illustriert. 
Julius 11 eekbecker. Verfahren zur Herstellung von 

siliciumfreien bzw . silieiumarmen Metallen und 
Metallegierungen und von Metallsilieiden nseh- 
rinander aus eineni Erze. (Metallurgie 4, 317 
bis 319. 22./5. 1907.) 

Auf Grund von Versuchen wrist Verf. auf die Mog- 
lichkeit hin, aus eisenhaltigen Manganerzen narh 
Gem innung von Ferromangan ein nahezu eisenfreies 
Mangarwilicid zu gewinnen, so daW dieses auch fur 
die Raffination anderer Metalle als Eisen und Eisen- 
legierungen : Kupfer, Kobalt usw. Vemendung 
finden kann. Eisenhaltige Manganerze werden in 
elektrischcn Ofen zuniichst nur rnit so vie1 Reduk- 
tionsmittcl verschmolzen, als zur Reduktion der 
vorhandenen Eisenoxyde und pines Teiles des Man- 
gans erforderlich ist. Der Rest des Mangans nebst 
meist nur geringen Mengen von Eisen wird ver- 
schlaekt. Dic aus dem ersten Ofen nach Abstich des 
Ferromangans abzustechende basische, manqan- 
reiche Schlacke kann man unmittelbar in einem 
zweiteu elektrischen Ofen flieBen lessen, in welchen 
als Zuschlage Kieselsaure und Koks oder sonstiges 
kohlenstoffhaltiges Material gegeben werdeu. Es 
erwies sich als vorteilhaft, auf ein Mangansilicid mit 
20-30~0 Si, und eine zwischen Bi- und Trisilikat 
liegende Schlacke hinzuarbeiten. Ahnlich wie Man- 
ganerze kiinnen nach diesem Verfahren auch andere 
Erze verschmolzen werden, und zwar Chrom-, 
Wolfram- und Kupfer-Nickel-(Koba1t)erze. Ditz. 
Pyrophore Metallegierungen. (J. Gasbel. u. Wasser- 

Bltere Angaben, daB die seltenen Erdmetalle die 
Eigenschaft besitzen, beim Ritzen mit harten und 
scharfen Korpern an der Luft selbstentzundliche 
Spanchen zu geben, haben sich als irrtiimlich er- 
wiesen, vielmehr kann das Fehlen der Selbstent- 
zundung geradezu als ein Kennzeichen der Reinheit 
der seltenen Erdmetalle selbst gelten. Hingegen 
wurde gefunden, daB die seltenen Erdmetalle 
pyrophorisch werden, wenn man sie mit anderen 

xird entsprecbend weniger angewandt. v. 

D. 

versorg. 49, 308 [1906].) 
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Metallen, insbesondere Eisen legiert. Schon bei 
einem kleinen Eisengehalt beginnt die Legierung 
beim Streichen rnit einer Feile Fiinkchen zu geben; 
mit steigendem Eisengehalt wird die Funkenbildung 
intensiver, sie geht allmahlich in Spriihen iiber, um 
sich bald zu eiiier glanzenden Lichtentwicklung zu 
erhohen. Bei einein Gehalte von ungefahr 30% 
Eisen erreicht die Legierung das Maximum ihrer 
pyrophoren Kraft und gibt schon bei leiser Beruh- 
rung mit dem Reibstahle Funken. Eine aus unge- 
fahr 50% Lantban, 30% Neodym, Praseodym Cer 
und 20% Eisen bestehende Legierung eignet sich 
schon vortrefflich zur Lichterzeugung; eine Legie- 
rung aus 60% Cer, 10% anderen seltenen Erd- 
metallen und 30% Eisen eignet sich bereits vorziig- 

Maurice Drapier. ITntersuehung der Metallegierun- 
gen. (Bll. SOC. chim. Belg. 21, 179-198. Mai 
[7./2.] 1907.) 

Darstellung der verschiedenen Methoden zur Unter- 
suchung von Metallegierungen, viz. mikroskopische 
Untewuchung, Messungen der elektrischen Leitfahig- 
keit, der elektromotorischen Krlifte. Schmelzpunkts- 
und Erstarrungskurven, Magnetismus, Ausdehnungs- 
koeffizient, Dichte, mechanische Methoden, che- 
mische Untersuchung. Als Beispiel der Resultate, 
zu denen eine gleichzeitige Anwendung dieser 
Methoden fuhren kann, wird eine kurze Darstellung 
der Theorie der Stahle gegeben. 
V. 0. Pfeiffer. Uber die LegierungsfShigkeit des 

Kupfers mit reinem Eisen und den Eisenkoh- 
lenstofflegierungen. (Metallurgie 3, 281-287. 
8./5. 1906.) 

Beziiglich der Legierungsfahigkeit des Kupfers mit 
Eisen wie auch der Losungsverhaltnisse in dem 
ternaren System Eisen-Kohlenstoff-Kupfer bestehen 
groBe Widerspriiche in den Literaturangaben. Aus 
den diesbezuglich durchgefuhrten Untersuchungen 
des Verf. geht hervor, daB eine Legierungsfahigkeit 
des Kupfers mit reinem und gekohltem Eisen nicht 
besteht. Dagegen ist es leicht, das Kupfer besonders 
in reinem Eisen und in kohlenstoffarmen Stahlen in 
gleichmaBiger, feiner Weise suspendiert zu erhalten. 
Dies darf man jedoch nicht als Legierung bezeich- 
nen. Aus diesem Grunde diirfte auch die Abwei- 
chung in den Angaben uber den EinfluD des Kupfers 
auf die Festigl~eitseigenschaften erklarlich sein. 
Derselbe wird namlich in erster Linie von der mog- 
lichst feinern und gleichmafiigen Verteilung der 
Kupferbeimengungen abhangen. An und fur sich 
kann ein geringer Zusatz dieses Metalls bei seiner 
groRen Zkhigkeit und Dehnung nicht von nachtei- 
ligem EinfluD sein. Sowie aber die Kupferkorner 
in ihrer GroBe iiber die Dimensionen der aus der 
Losung in feiner Verteilung ausgeschiedenen Struk- 
turelemente bedeutend hinausgehen, wird das 
Kleingefuge und der Zusammenhang desselben zu 
sehr unterbrochen, so daB der GesamteinfluB ein 
nachteiliger wird. Der bei kupferhaltigen Eisen- 
Kohlenstofflegiemgen oft beobachtete Rotbruch 
diirfte auf den niedrigen Schmelzpunkt des Kupfers 
zuriickzufiihren sein. Wird namlich die Bearbeitung 
oberhalb 1050", wo also das Kupfer schon fliissig 
ist, vorgenommen, so wird das Metal1 sich in diin- 
nen Hautchen zwischen die Beruhrungsflachen der 
Ferritkorner schieben und so eine gute Schweis- 
sung verhindern. Ditz. 

lich zur Funkenbildung. -g. 

,If. Sack. 

Erwin S. Sperry. Messingsehmelren und -misehen 
und ihre 'CVirknng anf die Qualitat der Giisse. 
(The Brass World and Plater's Guide 2, 183 
bis 191. Juni 1906) 

Der reich illustrierte Aufsatz behandelt das oben- 
stehende Thema unter folgenden Abschnitten : 
Absorbierung des eigenen Oxyds durch Kupfer ; 
Verbleib des Kupferoxyds; Wirlcung des gebildet'en 
Zinkoxyds ; Bildung von Messing-,,Salamandern" 
(schwer schmelzbaren Metallmassen) ; Wirkung des 
Zinkoxyd im Messing; neues Messing und Abfell- 
messing; Benutzung von gewtihnlicheni Salz beim 
Schmelzen; die Absorbierung von Gas durch ge- 
schmolzenes Kupfer ; GuBblasen in Messinggussen 
und Anweisungen zum Schmelzen und Mischen von 

H. Friedrieh und A. Leroux. Kupfer, Silber ond 
Blei. (Metallurgie 4, 293-315. 22./5. 1907.) 

Die Schmelzdiagramme der binaren Systeme Kup- 
fer-Silber nnd Blei-Kupfer wurden nachgepruft bzw. 
erginzt; neu untersucht wurde das ternare System 
Kupfer - Silber - Blei. Die Ergebnisse der Gntersuch- 
ung sind in Tabrllen ubersichtlich zusammenge- 
stellt und werden durch zahlreiche Kurven und 
Schliffbilder veranschaulicht. Bei dem System 
KupJer-Silber wurden zwei Krystallarten beobachtet, 
von denen die eine als reines oder nahezu reines 
Kupfer, die andere als eine feste Liisung von Kxpfer 
in Silber anzusehen ist. Die eutekt,ische Gerade vcr- 
lauft bei 778 O und erreicht ihr Ende anf der Kapfer- 
seite in der Nahe der Ordinatenachse, auf der Silber- 
seite aber schon bei 6% Cu. An dem Aufbau er- 
starrter Blei-Kupfer-Legierungen sind zwei Kry- 
stallarten beteiligt, welche von den reinen oder 
nahezu reinen Komponenten gebildet werden. Der 
Erstarrungskorper des terniren Systems Ksupfer- 
Silber-Rlei wird nach oben abgegrenzt durch drei 
Erstarrungsflachen, von denen sich immer je zwei 
in einer Grenzkurve, alle drei aber in einem Punkte 
schneiden. Der letztere, welcher den ternaren eu- 
tektischen Punkt des Systems darstellt, Iiegt bis 
1" tiefer als der eutektische Punkt des Systems 
Silber-Blei und bei einer Konzentra,tion von etwa 
0,5% Cu, 2,0% Ag und 97,576 Pb. 
R. Sahmen. aber Hupfer-Hadnriumlegierungeu. 

(Z. anorg. Chem. 49, 301-310. 31./5. [1./4.] 
1906. Gottingen. Instit. f. anorg. Ch. d. Uni- 
versit&t. ) 

Der Verf. gibt zunachst eine Ubersicht iiber die 
Literatur der Kupfer-Kadmiumlegierungen. Bei den 
Versuchen des Verf. wurden die kupferarmen Le- 
gierungen in Hart,glasrohren, die kupferrreichen in 
Porzellanrohren zusammengeschmolzen, verarbeitet 
wurden jedesmal50 g oder 30 g Metall. Selir stiirend 
wirkte die Pliichtigkeit des Kadmiums, besonders 
bei den Legierungen mit weniger als 3006 Cd; es 
muBte deshalb die Zusammensetzung dcr Reguli 
durch die Analyse kontrolliert werden. Es zeigte 
sich, daB der Verlust an Cd mit dern Gesamtge- 
wichtsverlust ubereinstimmte. Die Schmelz- 
punktkurve fallt vom Schmelzpunkt d des reinen 
Kupfers (1084") zu einem Punkt B bei 42 Atom- 
prozenten Cd und 552 ". Langs AB scheidet sich Kup- 
fer primar ab. Bei 552' reagiert das ausgeschiedene 
Kupfer mit der restierenden Schmelze unter Bildung 
der V e r b i n  d u n g Cu,Cd. Die Reaktion geht 
aber so lqgsani vor sich, dal3 auch unter besonders 

Messing. D. 

Ditz. 
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giinstig gewahlten Versuchsbedingungen die Legie- 
rungen niemals die zu erwarteride Struktur zeigen. 
Das primar ausgeschiedene Kupfcr wird durch die 
entstehende Verbindung eingehiillt und dadurch 
der weiteren Einwirkung entzogen. Von B bis C 
(bei ca, 4 5 3  Atom-% Cd und 542") scheidet sich die 
Verbindung Cu,Cd prirnar aus, C ist cut,ektiseher 
Punkt. Die Kurve steigt dann zu einem wcnig 
ausgepragten Maximum bei etwa 60 &om-% Cd 
und 564', entsprechend d e r V e r b i n d u n g 
Cu,Cd,, fiillt. zu einem zweiten eutektischen Punkt : 
bei 98 dtom-yo Cd und 314" und erreicht schlie13lich 
den Schmelzpunkt des reinen Kadmiunis (321.7 "). 
Die Verbindung Cu,Cd, bildet mit Cu,Cd und mit 
Cd Mischkristalle, die Greneen cler Mischbarkeit 
liegen zwischcn 56,9 und 62,G Atom-% Kadmium. 
Die kadmiumreichen Legierungcn sind weich, zii- 
nehmender Kupfergehalt mscht sie sprode. In  der 
Nahe von 60 Atom-% sind sie so sprode, daB sie 
beim Siigen zerbrechen, ihr Bruch ist muschelig. 
Bei weiter zunehmendem Kupfergehalt nimmt die 
Sprodigkeit ab, der Bruch wird kornig. Die Legie- 
rungen mit 100-40 Atom-o/b Cd sind grau, hoherer 
Kupfergehalt farbt sie rotlich bis gelbrot. 

Erwin 8. Sperry. Die Wirkung von drsenik auf 
Messing. (The Brass World and Platers' 
Guide 2, 163-164. Mai 1906.) 

Die hauptsiichliche Verunreinigung der Lake- 
kupfepze  besteht in Arsenik, das aucli noch in 
dr.m rsffinierten Kupfer vorhanden ist, von einigen 
Hundertstel Prozenten bis zu 1/.o0 in den sogen. 
arsenigeii Sorten. Letztere eignen sich nicht zur 
Herstellung von Messing, dagegen werden die 
guten, geringe illengen Arsenilr enthaltenden Kup- 
fersorten zur Fabrikation von Messing bester Qua- 
litat mit Vorliebe verwendet. Die letztere Tat- 
sache hat den Verf. veranlallt, Versuche auszu- 
fiihren, um die Wirlrung des Arseniks auf das Rfes- 
sing festzustellen, die zu folgenden R'esultaten ge- 
fiihrt haben: l. Die Anwesenheit von mehr als 
0,02% Arsenik in Messing ist schadlich und ver- 
ursacht Bisse beim Walzen. 2. Arsenik verleiht 
geschmolzenem nilessing groBe Fliissigkeit. 3. Arscn- 
haltiges Messing liefert reinere Giisse. 4. In  Mengen 
von nicht uber 0,0276 verleiht Arsenik dem Messing 
grolle Dehnbarkeit, wahrscheinlich durch die 
Reduktion des Kupferoxyds, welche beim 
Schmelzen eintritt. Die vom Verf. mit 0,02% Ar- 
senilc hergest'ellten Messingproben lieBen sich besser 
walzen als irgendein von ihm zuvor gesehenes 

N. Friedrieh und A. Leroux. Zinli und Arsen. 

Verf. vrrwendeten zu ihren Untersuchungen ,,pup 
zinc" von B r u n n e r , ItI o n d & C 0. mit 99,957; 
Zn und metallisches Arsen von D e H a  e n mit 
0,23% Gliihruckstand. Die Schmelzpunktsbestim- 
mungen wurden im Gastiegelofen in cinem Gra- 
phittiegel ohne Anweudung einer Deckschicht aus- 
gefuhrt. Es wurde fur Legierungen von Zink und 
Arsen mit einem Arsengehalt TTon 0 bis durch- 
schnittlich 13,9% das Schmelzdiagramm ausge- 
arbeitet. Dieses zeigt neben einer bei 419" ver- 
laufenden, der Ausscheidung von Zink entspre- 
chcnden Horizontalen nur noch ein cinziges Kur- 
venstiiek. Letzteres durfte die Ausscheidung von 

Xieverts. 

Messing. D. 

(bfetctllurgie 3, 477-479. 22./7.  1906.) 

Nischkristallen von Zink und Arsen bezw. einer 
Arsen-Zinkverbindung andeuten. Soweit die Kurw 
festgelegt ist, besitzt sie nirgends ein Maximum. 
Die Horizontale zeigt nirgends eine Unterbrechung. 
Die bei den unteren Haltepunkten heobachteten 
Zeiten der Kristallisation nehmen mit steigendem 
Arsengehalt gleichmlBig ab. Es konnen also in dem 
untersuchten Konzentrst'ionsintervall keine Ver- 
bindungen von Zink und Amen abgeschieden WW- 
den. Die Schliffbilder bestatigen die auf theore- 
tischem Wege gefunderle Schlullfolgemng und lie- 
fern in ebereinstimmung mit dem analytischen 
Befunde den Beweis, daB Zink-Arsenlegierungen 
stark Neigung zum Saigern zeigen. Der Siedepunkt 
des Zinks wurde zu 902" bestimmt. 
N. Friedrieh. Rlei und Silber. (Metallurgie 3, 396 

Verf. hat fiir das System Blei undSilber das Schmelz- 
diagramm entworfen. Die Haltepunktsbestimmun - 
gen wurden im Grsphittiegel, und zwar bei der 
einen Versuchsreihe unter Luftzutritt ausgefiihrt, 
wahrend bei der anderen Versuchsreihe Wasser- 
stoffgas iiber die Sehmelze geleitet Tvurde. Die er- 
haltenen ltesultate weiohen nur unwesentlich von- 
einander ab und stinimen aueh mit den Angahen 
von H c y c o c 11 und N e v i 11 e (Phil. Trans. of 
the Roy. Soe. London Ser. A. 189, 25 [1897]) gut 
iiberein. Das Diagramm bestcht aus zwei Kurven- 
stuoken und einer eutektischen Linie. Das kurzere 
Stuck bsginnt beim Erstarrungspunkt des reinen 
Bleics und erreicht bei einer Konzentration von 
2,5 Gcw.-y/, an Silber sein Ende. Hier nimmt der 
Ast, der beginnendcn Ausscheidung des Silbers 
seinen Anfang. Die eutektische Linie liegt bei 
durchschnittlich 304 '. Xie beginnt dicht hinter 
der Ordiiatenachse und erstreckt sich, wie beson- 
dere mikroskopische Untersuchungen zeigten, noch 
bis uber 90% Silber. Aus dcin Verlaufe des Schmelz- 
diagramms mu13 geschlossen werden, daB in cr- 
starrten Blei-Silberlegiernngen Verbindungen nicht 
vorhanden sein konnen, welche SchluWfolgerung 
durch die Schliffbilder bestatigt wird. Uas bei der 
Abkiihlung von Blei-Silberkorrigen beim Probieren 
hlufig zu boobaclitende Blunien dersclben findet 
nur in oxydierenclcr htmosphiire statt und tritt 
auch hier nur bei einem Gehalte von ca. 70% d g  
ah auf. Am starksten blumen Logierungen mit 
80-90"h Ag. Der Beginn der Erschcinung fallt mit 
dem oberen Haltepunkt zusanimen. Die Anreiclie- 
rung von Silber in einem Teilc des Werbkleies durch 
den P a t t i n s o n schen ProzeIJ gelingt auch bei 
vollkommener Abwesenheit vou Eisen, z. B. in" Por- 
zellangefHBen. In Bestatigung der von R o o z e - 
b o o m bzw. V o g t auf theoretischem Wege ge- 
zogenen SchluBfolgerungen iiber den EinfluB einer 
Druckerhohung auf die Lage des eut.ektischen 
I'unktes fur einen Uberdruck von 5 Atmospharen 
fur Blei-Silberlegierungen mit einem Silbergehalte 
von 0-2,0y0 Ag wurde der experimentelle Nach- 
weis erbracht, daB das Schmclzdiagramm den glei- 
chen Verlauf wie bei gewohnlichem Drucke zeigt. 
Schon die Untersuchung der bei den Haltepunkts- 
bestimmungen fallende Konige ergab, daW Blei- 
Silberlegierungen keine besondere Neigung Zuni 
Saigern zeigen. Fur Legierungen mit einem Silber- 
gehalte bis zu 20% wurde nun in einem speziell 
fur solche Zwecke konstruierten Saigerofen der 

Dits. 

bis 406. 62./6. 1906.) 
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Nachweis erbracht, dal3 dieselben auch bei niehr- 
stundigem Stehen und bei Temperaturen, welche 
nur wenig iiber ihrem Erstarrungspunkte liegen, 
keine nierkbare Entmischung im fliissigen Zustande 
erfahren. Zum Schlusse weist Verf. auf die Moglich- 
keit der Anwendung a,hnlicher Saigertifen in der 
Praxis hin, um bis zu einern pewissen Grade eine 
'I'rennung hertiinmter St,offe voneinender zu er- 
zielcn. DitZ. 
Ii. Priedrlch. Blei und Arsen. (Metalhrgie 3,41-52. 

Verf. hat fur Blei-Brsenlegierungen init eineni Ge- 
halte von 0 bis 34,4% Amen das Schmelzdiagramm 
ausgearbeitet. Da wahrend der Abkuhlung dieser 
Legierungen schon im fliissigen Zustande eine Ent- 
mischnng eintritt, so ist es unmoglich, fur das 
Schmelzdiagramm in allen seinen Teilen den wahren 
Verlauf anzugeben. Doch kann mit Sicherheit ange- 
nonimen werden, daB das Diagramni aus einer 
eutektischen Geraden und zwei auf ihr sich sclinei- 
denden Kurvensbiicken best'elien wird. Die eutek- 
t,ische Gerade liegt bei 292". Durch Zusatz von 
Arsen mird dor Beginn der Kristallisation des Bleies 
zunachst herabgedruckt, um spater bei hoheren 
Arsengehalten wieder anzusteigen. Der eutektische 
Punkt durfte bei einer Konzentrat'ion von etwa 
2,5-3% Brsen ZIZ suchen sein. Es konnen sich 
keinesfalls die Verbindungen Pb,As, Yb3As,, 
Pb4As3, PbAs oder Pb3As, aus der Schmelze aus- 
scheiden. Auch konnen bei den Untersuchungen 
von D e s c a m p s (Compt. r. d. Acad. d. sciences 
86, 1065 [1878]) nicht die Verbindungen Pb,As,, 
Pb,As, oderPb,As vorgelegen haben. Das Maximum 
der Kurve konnte nicht ermittelt werden. Durch 
die mikroskopische .Unt'ersuchung wurde, soweit 
dies hier moglich ist, die auf theoretischem Wege 
gczogenen SchluBfolgerungen bestltigt. Ditz. 
K. Friedrich und 8. Lerour. Silber und Arsen. (Me- 

Verff. haben fur Legierungen von Silber und Arsen 
mit einem Silbergehalte von l00-81% herab das 
Schmelzdiagramm ausgearbeitet. Dieses zeigt neben 
einer bei 527" verlaufenden Horizontalen nur ein 
einziges Kurvenstuck und zwar dasjenige der be- 
ginnenden Kristallisation des Silbers. Der zu dem 
Eutektikum gehorige andere Ast, sowie die Lage 
des eutektischen Punktes konnten nicht ermittelt 
werden. Die ermittelte Schmelzkurve besitzt 
nirgends ein Maximum; auch die Horizontale zeigt 
kcine Unterbrechung. Die Zeiten der entektischen 
Kristallisation nehmen in der Richtung nach dem 
eutektischen Punkte gleichmaBig zu. In  dem unter- 
suchten Konzentrationsintervall konnen also Ver- 
bindungen von Silber und Arsen nicht abgeschieden 
werden. Die von D e s c a m p s angenommene Ver- 
bindung Ag,As kann sich daher beim Abkuhlen 
einer Silberarsenschmelze nicht ausscheiden. Bei 
der Redukt,ion von Silberarseniat mit Cyankalium 
fallen Legierungen mit annahernd 90% Ag und nicht 
AgAs, wie D e s c a m p s behauptete. Die Behaup- 
tung B e r g m a n n s , daB geschmolzenes Silber 
nur ein Vierzehntel seines Gewichts an Arsen auf- 
nehmen kann, wird widerlegt. Ditz. 
A. 6. C. Cwyer. Uber Aluminium-Wismut- und 

bluminium-Zinnlegierungen. (Z. anorg. Chem. 
49, 311-319. 31./5. [1./4.] 1906. Gottingen. 
Instit. f. anorg. Chemie d. Universitat.) 

22./1. 1906.) 

tallurgic 3, 192-195. 22./3. 1906.) 

1. A 1 u m i n i u m - Z i n n 1 e g i e r u n g e n. Die 
fruheren Untersuchungen iiber die Legierungen des 
Zinns nnd Aluminiums haben zu widersprechenden 
Resultat,en gefiihrt. Der Verf. hat desbalb rlas 
Schmelzdiagramm neu ausgearbcitet. Zu den Vcr- 
suchen wurde Aluminium von der British Alumi- 
niumkompagnie (mit 99,404, -41, 0,16 Si und einer 
Spur Eisen) und reines K a h  1 b a u m sches Zinn 
benntzt. Die llletallc wurden in einem J e n e n s e r 
Clasrohr in solchen Mengen zusammengeschrnolzen, 
das nech dem Schmelzen die Legierung stets das- 
selbe Volumen besaB. Es wurde mit eincm eisernen 
Draht geruhrt. Glas lvird bei hoher Temperatur 
von Aluminium angegriffen, doch veranderte sich 
der Schmelzpunkt des Aluminiums auch nach 
stnndenlangem Schmelzen nicht in merklicher Wcise. 
Die Kurve fallt vom Schmelzpunkt des Aluminiums 
(657") bis 15% Zinn ziemlich st,eil, von 15-55y0 
Zinn flacher, von da ab endlich steil bis zum 
eutektischen Punkt bei 229" und 98% Ziim. Ein 
kurzer Ast verbindet den eutektischen Punkt mit 
dem um 3" hoher liegenden Schmelzpunkt des 
Zinnes 232". Fur die Lage des eutektischeri Punktes 
wurde eiue altere Angabe von H e y c o c-k und 
N e v i 11 e (J. chem. soc. 61, 885118921) benutzt, 
weil das Thermonelement eine so feine $Mesung 
nicht gestattetc. Die eutektische Horizontale 
lieB sich bei simtlichen Legierungen beobachten. 
Es bilden also Aluminium und Zinn k e i  n e 
c h e m i s c h e Verbindung und keine isomorphen 
Mischungen. Da moglicherweise einc Verbindung 
AlSn infolge langsamer Bildungsgeschwindigkeitl) 
iibersehen sein konnte, wurde eine Mischung von 
50 Atom-% Zinn und Aluminium 5 Stunden auf 
720" unter bestandigem Ruhren erhitzt. Die Ab- 
kuhlungskurve war unverandert. 

A 1 u m i  n i u m - W i  s m u t 1 e g i e r u n - 
g e n. Das Aluminium wurde geschmolzen und das 
Wismut unter sorgfaltigem Ruhren eingetragen. 
Die beiden Metalle sind in geschmolzenem Zustand 
nur schr wenig ineinander loslich. Auch sie bilden 
keine Verbindung. Der Schmelzpunkt des Alumi- 
niums wird durch Wismutzusatz von 657 auf 652' 
erniedrigt, die gesattigte Losung enthalt 0,5 Atom-yo 
Bi. Bei 652" lost das Wisinut etwa 8 Atom-% Alu- 
minium. Keim Schmelzpunkt des Wismuts (274") 
ist L41uminium in Wismut nicht merkiich loslich. 
Der Versuch durch langeres Erhitzen auf hohere 
Temperatur eine Verbindung der beiden Metalle 
zu gewinnen, verlief auch hier erfolglos. Sieaerts. 
R. S. Williauis. h r  bntimon- Thelliumlegierungen. 

(Z. anorg Chem. 50, 127-132. 30./7. [7./6.] 
1906. Gottingen. Institut f. anorg. Chemie der 
Universitat. ) 

Die Legierungen des Antimons und Thalliums 
wurden in Jenenser Glasrohren unter &arkem Um- 
riihren in einer Wasserstoffatmosphare zusammen- 
gesch.molzen. Die Schmelzkurve fallt vom Schmelz- 
punkt des reinen Antimons 631 zu einem eutekti- 
schen Punkt B bei 195" und 29,s Atom-% Sb. 
Von da steigt sie zum Schmelzpunkt des Thalliums 
301 O. Das Thallium erfahrt bei 226 O eine poly- 
morphe Cmwandlung, deren Temperatur durch 
einen Antimongehalt bis 22 ,Stom-0/6 nicht v e r h -  

1) Vgl. Aluminium - Antimonlegierungen ref. 

2. 

diese Z. 2D, 148 (1907). 



2136 Metallurgie und Huttenfach, Elektrometallurgie, Metallbearbeitung. [ , , , " $ ~ ~ ~ ~ ~ f " , ~ i e .  

dert wird. Zwischen 22 und 29,s Atom-% Sb 
scheidet sich primar ein Mischkristall von a-Thal- 
lium mit 22 Atom-% Sb aus. Samtliche Antimon- 
und Thalliumlegiemngen bilden bei 157 O eine neue 
Kristallart, der wahrscheinlich die Zusammen - 
setzung SbT!, zukommt. Die Legierungen mit 
mehr als 50 Atom-% Sb waren hart, rnit steigendem 
Thalliumgehaltwurden sie immerweicher. Die Struk- 
tur war nicht in allen Fallen normal. Saigerungen 
wurden zwischen 100 und 29,s Atom-% Sb stets 
beobachtet. Dcr als SbTl, angesprochene Gefuge- 
bestandteil sah strohgelb aus. 
Molybdanbronze, eine vielfarbige Bronzierung; ein 

Laboratoriumsbeitrag. (The Brass World and 
Plater's Guide 2, 193-194. Juni 1906.) 

Der Beitrag, welcher jedenfalls aus dem Labora- 
torium des Redakteurs, E r w i n S. S p e r r y , 
stammt, berichtet uber die elektrolytische Ab- 
scheidung von Molybdanoxyd. Das Bad bestand 
aus einer wasserigen Ammoniaklosung von Molybdkn: 
saure in folgendem Verhaltnis : Wasser 3,7853 1, 
starkes Ammoniakwasser 113,40 g, Molybdansaure 
56,7 g. 8 s  wird bei einerTemperaturvonungefahr21 O 

benutzt. Der zu bronzierende Artikel kann aus einem 
beliebigen Metal1 bestehen, weiche Metalle eignen 
sich ebenso gut wie Messing oder Kupfer. Sobald 
der Strom eingeschaltet wird, wird zuerst eine geringe 
Menge Gas von den Artikeh entwickelt; bald wird 
die Oberfliche goldgelb, darauf grun, so dann pur- 
pur und schliel3lich rot. Je  nachdem man das Ver- 
fahren zu einer gegebenen Zeit unterbricht, kann 
man dem Artikel eine bestimmte Farbe verleihen, 
indessen ist es schwer, nur eine einzige Farbe zu er- 
zielen, gewohnlich werden mehrere Farben vorhan- 
den sein. LaBt man den Strom noch weiter wirken, 
so venvandelt sich das Rot allmahlich in Dunkelrot, 
weiter in Rotlichbraun und schlieBlich in Dunkel- 
braun. Die Absetzung wird dann sprode und 
blattert leicht ab, was vorher nicht der Fall ist. 
Die Farben sind aufierordentlich glanzend, kommen 
Anilinfarben gleich und ahneln der durch Bleisalze 
produzierten ,,Nobilk' Rings". Die Farbenveran- 
derungder Abscheidung beruht auf demubergang des 
einen Molybdinoxyds in ein anderes. Merkwiirdiger- 
weise werden diese Oxyde nicht, wie andere metal- 
lische Oxyde, an der Anode, sondern an der Kathode 

Rudolf Ruer. fjber die Legierungen des Palladiums 
(Z. anorg. Chem. 51, 223-230. 

Durch Zusammenschmelzen von chemisch reinem 
Palladium rnit Kupfer im Stickstoffstrom und Mes- 
sen der Schmelzpunkte verschieden zusammenge- 
setzter Legierungen rnit einem Platin-Platinrhodium- 
Thermoelement wurde gezeigt, dal3 beide Metalle 
eine luckenlose Reihe von Mischkrystallen, ohne 
Vorhandensein von bestimmten Verbindungen, bil- 
den. Die Struktur der mit Salpetersaure und Konigs- 
wasser geitzten Schliffe bestatigt dieses. Die Farbe 
der Legierungen ist bei 20% Pd und mehr weil3. Die 
Harte ist etwas hoher als die der Komponenten, 
welche bei beiden nach M o h s scher Skala 3 betragt. 

Rudolf Ruer. Uber die Legierungen des Palladiums 
(Z. anorg. Chem. 51, 315-319. 

Siever ts. 

abgeschieden. D. 

mit Kupfer. 
13./11. [25./8.] 1906. Gottingen.) 

M. Sack. 

mit Silber. 
5./12. [13./9.] 1906. Gottingen.) 

Die Versuche wurden in gleichcr Weise wie b p i  
Kupfer-Palladiumlegierungen durchgefuhrt. Auch 
Palladium und Silber bilden cine luckenlose Reihe 
von Mischkrystallen, was sowolil aus der kontinu- 
ierlichen Schmelzpunktkurve, wie aus den Schliffm, 
die kein fremdes Strukturelement aufweisen, hervor- 
geht. Die Harte der Legierungen liegt zwischen der 
des Silbers (etwas unter 3) und der des Palladiums 
(3). X. Sack. 
Rudolf Ruer. Uber die Legierungen des Valladitms 

mitGo1d. (Z. anorg. Chem. 51, 391-396. 8./12. 
[lO./lO.] 1906. Gottingen.) 

Die in gleicher Weise wie oben durchgefiihrten Ver - 
suche zeigen auch bei Palladium-Goldlegieruiigen 
keine festen Verbindungen, sondern einc luckenlose 
Reihe von Mischkrystallen an. Die Struktur der 
Schliffe steht damit im Einklang. Von loo/, Pd auf- 
warts sind die Legierungen fast weil3. Die Harte 
steigt mit zunehmendem Pd-Gehalt von der des 
Goldes (21/2) auf 31/, (bei 70% Pd) und fallt dann 
auf die des Palladiums (3). 
C. Crube. fjber die Legierungen des Magnesiunis 

rnit Kadmium, Zink, Wismut und Antimon. 
(Z. anorg. Chem. 49, 72-92. 31./3. [16./2.) 
1906. Gottingen. Instit. f. anorg. Chemie der 
Universitat. ) 

I. M a g n e s i u m  ~ K a d m i u m l e g i e r u n -  
g e n. Die Metalle (jedesmal20 g) wurden im Wasser- 
stoffstrom zusammengeschmolzen und mit einem 
eisernen Riihrer geriihrt. Die Schmelzen wurden 
bis auf 650" erhitzt, bei 700" siedet das Kadmium. 
Die Schmelzpunktkurve besteht aus 2 Asten, sie 
fallt vom Schmelzpunkt des Magnesiums 650,9 O bis 
zu einemundeutlichenKnickpunkt bei 52,2y0 Cd und 
427" und sinkt dann zum Schmelzpunkt des Kad- 
miums 321 '. Die Legierung mit 52,2% Cd kristal- 
lisiert wie ein einheitlicher Stoff, sie entspricht der 
V e r b i n d u n g MgCd. Alle anderen Legierungen 
zeigen Kristallisationsintervalle : die Verbindung 
MgCd bildet mit beiden Komponenten eine liicken- 
lose Reihe von Mischkristallen. Fur die reine Ver- 
bindung ist ein Umwandlungspunkt (245,5 ") cha- 
rakteristisch; die ubrigen Legierungen zwischen 
70 und 90% Cd lassen ein Umwandlungsintervall 
erkennen. Die Legierungen zwischen 20 und 95% Cd 
haben normale Struktur nur dann, wenn das Kristal- 
lisationsintervall beim Abkiihlen langsam durch- 
schritten wird. - Die Verbindung MgCd ist grau- 
weiB, sie oxydiert sich an feuchter Luft sofort und 
zersetzt Wasser ziemlich lebhaft. Die Legierungen 
werden mit steigendem Gehalt an Kadmium immer 
weicher. 

11. M a g n  e s i  u m - Z i n  k l  e g i  e r u n  g en .  
Die Schmelzpunktkurve der Magnesium-Zinkle- 
gierungen zeigt ein deutliches Maximum bei 595" 
und 15,7% Mg, entsprechend der V e r b i n d u n g 
MgZ%. AuBerdem finden sich zwei eutektische 
Punkte; das Eutektikum (MgZn, + Mg) enthalt 
48,3y0 Mg und erstarrt bei 344", das Eutektikum 
(MgZn, + Zn) hat 3,2% Zn und erstarrt bei 365'. 
Mischkristalle werden nicht gebildet. - Legierungen 
rnit primar ausgeschiedenem Magnesium werden 
rnit zunehmendem Zinkgehalt briichiger. Pri- 
mar ausgeschiedenes MgZn, macht die Legierungen 
auoerordentlich briichig. Die Verbindung selbst ist 
silberweil3, gegen feuchte Luft und Wasser bestan- 
dig; sie laBt sich weder schleifen, noch polieren. 

ill. Sack. 

Sie lassen sich schlecht polieren. 
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111. M a g n e s i u m  - W i s m u t l e g i e -  
r u n g e n. Die Legierungen wurden durch Erhitzen 
der Metalle auf 800" unter gutem Umruhren rnit 
einem eisernen Riihrer dargestellt. Saigerungen 
waren nicht ganz zu vermeiden. Die Schmelzpunkt- 
kurve zeigt ein deutliches Maximum bei 85% Bi 
und 715", entsprechend der V e r b i n d u n g 
Bi,Mg,. Ein eutektischer Punkt liegt bei 65% Bi 
und 552". Der zweite eutektische Punkt fallt prak- 
tisch rnit dem Schmelzpunkt des reinen Wismuts 
(268 ") zusammen. Mischkristalle treten nicht auf. 
Die Verbindung Bi,Mg, ist entscheidend fur die 
Eigenschaften der Legierungen. Sie bildet sich aus 
den Komponenten unter starker Warmeentwick- 
lung. In frischem Zustand ist die reine Verbindung 
stahlgrau, grob kristallinisch, blasig und sprode. 
An feuchter Luft oxydiert sie sich zu einem schwar- 
Zen Oxydpulver. 

IV. M a g n e p i u m  - d n t i m o n l e g i e -  
r u n g e n. Die geschmolzenen Metalle Magnesium 
und Antimon mischen sich erst bei 900' vollstandig. 
Ihre Schmelzpunktkurve ist der der Magnesium- 
Wismutlegierungen sehr ahnlich. Auch sie zeigt ein 
Maximum, entsprechend der V e r b i n d u n g 
Sb,Mg3 (76,7% Sb und 961°), ein eutektischer 
Punkt liegt bei 39,5y0 Sb und 627", der zweite bei 
97,5y0 Sb und 594'. Auch hier treten keine Misch- 
kristalle auf. Die Verbindung Sb,Mg3 bildet sich 
langsam auch unterhalb 900" aus den Komponen- 
ten, bei 900" .entsteht sie rasch unter Spritzen und 
Zischen, die Temperatur steigt dabei um 300-400'. 
Die Verbindung besteht aus stahlgrauen, bis 0,5 om 
langen Kristallnadeln, die an der Luft zu einem 
grauschwarzen Oxydpulver zerfallen. Zunehmender 
Antimongehalt macht die Legierungen bruchiger; 
besonders sprode sind die Legierungen mit prim5 
ausgeschiedenem Sb,Mg,. Der Abhandlung sind 
8 Photogramme von Schliffen beigegeben. 

Einrichtnng zur AufschlieSung von Erzen, im beson- 
deren Schwefelerzen. (Nr. 179 988. K1. 12n. 
Vom 17./3. 1905 ab. G e o r g e  E d w a r d  
K i n g s 1 e y in Toronto [Canada]. 
Die Einrichtung ist mit AuslaugegefaBen und 

rnit Behaltern fur die Weiterverarbeitung der sauren 
Losungen und solchen fiir die Kondensierung der 
Gase versehen und zeichnet sich dadurch aus, da8 
die verschiedensten Erzsorten darin aufgeschlossen 
werden konnen in der Weise, daB das Rohmaterial 
in den einen Teil der Xinrichtung eingefuhrt und das 
fertige Produkt in den anderen Teil ubergcfiihrt 
werden kann, ohne daB dabei wertvolle Stoffe ver- 
loren gehen. Auch kann die iiberschiissige Saure 
wiedergewonnen werden. Wiagand. 
Vorriehtung zum Vortroeknen und Misehen von 

Feiukies. (Nr. 185 673. K1. 40a. Vom 29./11. 
1905 ab. E i s e n w e r k  L a u f a c h  A.4. 
in Laufach bei Aschaffenburg.) 

Patentanspruche : 1. Vorrichtung zum Vortrocknen 
und Mischen von Feinkies, dadurch gekennzeichnet, 
daB an die Zuleitung der Trockenluft, als welche 
die heiBgewordene Kuhlluft des Rostofens in be- 
kannter Weise verwendet wird, ein Oberhitzer an- 
geschlossen ist, durch den die Luft ganz oder teil- 
weise zum Trockenrohr geleitet wird, zu dem Zweck, 
sie entsprechend dem Beuchtigkeitsgrade des Fein- 
kieses erhitzen zu konnen. 

Sieverts. 

Ch. 1907. 

2. Ausfiihrungsform der Vorrichtung naoh An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dad das Trocken- 
rohr mit Hilfe von durchbrochenen Scheiben auf 
einer die Kasten durchdringenden und auBerhalb 
derselben gelagerten Welle angeordnet ist. - 

Fur die Gewinnung moglichst reiner schwef- 
liger SLure ist es von Wichtigkeit, daB der Fein- 
kies, bevor er in den Rostofen gebracht wird, Tor- 
gewarmt und gleichmaWig gemischt wird. Dies 
wird durch die Vorrichtung einerseits erzielt,ande- 
rerseits werden gesundheitsschLdliche Gase und 
Dampfe in dem Fabrikraum vermieden. 
Verfahren zum Zusammenballeu vou Sehwefelkies- 

klein rnit Hilfe eines Metallsulfates als Bihde- 
mittel. (Nr. 181 516. K1. 18a. Vom 4./11. 
1905 ab. U t l ey  Wedge in Ardmore[Penns., 
V. St. A.].) 

Patentanspruche : 1. Verfahren zum Zusammen- 
ballen von Schwefelkiesklein mit Hilfe eines Metall- 
sulfates als Bindemittel, dadurch gekennzeichnet, 
da8 das Schwefelkiesklein in Mischung mit dem 
Metallsulfat so lange geruht (oder dgl.) wird, bis 
die Mischung eine gekijrnte Form angenommen hat. 
8 2. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach An- 

spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Herstel- 
lung oder das Zerteilen der Mischung unter ErwLr- 
men vorgenommen oder die zerteilte Mischungier- 
hitzt wird, wobei eine Temperatur anzuwenden ist, 
bei der Schwefel noch nicht entweicht. - 

Die aneuwendende Menge Eisensulfat oder 
anderer Bindemittel hangt von den physikalischen 
Eigenschaften der Schwefelkiese ab; gewohnlich 
sind 1 4 %  erforderlich. Durch das Verfahren 
werden die Kosten fiir das bisher iibliche Briket- 
tieren gespart, weil die nach dem Verfahren ge- 
kornte Masse an Stelle solcher Briketts direkt be- 
nutzt werden kann. Wiegand. 
Meehaniseher Rostofen rnit lang gestreektem, von 

einem Hrahlerwagen bestrichenen, aus einer 
porosen Schicht von Erzstiicken u. dgl. gebil- 
deten Herd. (Nr. 182409. K1. 40a. Vom 
21./6. 190Bab. J o h n E c k e r t  G r e e n a -  
w a 1 t in Denver [V. St. A.].) 

Patentanspriiche : 1. Mechanischer Rostofen mit 
langgestrecktem, von einem Krahlerwagen bestri- 
chenem, aus einer porosen Schicht von Erzstucken 
u. dgl. gebildetem Herd, dadurch gekennzeichnet, 
daB die den Herd bildende porose Schicht durch 
Zwischenwande abgeteilt ist zur Regelung der fur 
die aufeinander folgenden Stufen des Rostprozesses 
verschiedenen Luftmengen. 

2. Ausfuhrungsform des Ofens nach Anspruchl, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Herdsohle in jeder 
Abteilung des porosen Herdes eine in je ein unteres 
Gewolbe miindende offnung besitzt, durch welche 
die Luft eingefuhrt und aul3erdem die porose Schicht 
zwecks Erneuerung entfernt werden kann. 

3. Ausfiihrungsforrn des Ofens nach Anspruchl, 
dadurch gekennzeichnet, daB die porose Herdschicht 
nach oben zu an Feinheit zunimmt, so daB die Ge- 
blaseluft durch die feinere Oberflachenschicht unter 
leichtem Druck und Verminderung der Abkuhlung 
gleichmadig durchsickert. - 

Der Ofen hat den Vorteil genauer Luftmengen- 
regelung entsprechend dem Fortschreiten des Pro- 
zesses. Auch wird die Erzeugung eines Gebliiseluft- 

Sch. 
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stromes, der kiihlend wirken wiirde, sowie ein Auf- 
bbsen der feineren Erzstiicke vermieden. 
htriebsvorrichtung fur niechanisehe Rostiifen. 

(Nr. 186 314. K1. 40a. Vom 6./4. 1905 ab. 
E. W i I b e 1 m K a u f f ni a n n in Koln.) 

Puter&mqvii,che : 1. Antriebsvorrichtung fur me- 
chanische Rostiifen mit mehreren kreisfiirmigen, 
iih~.einanderlicgenden Herden wid einern sich 
drehenden Riihrwerk, dessen lotrcchte Welle durch 
cin nuf ihr oberes Errdc wirkcndes StirnrSderpaar 
oder cin anderes Getriebc in Drehung versetzt wird, 
dadurcli gekennzeichnet, daB eine Liingenausdeh- 
nu:ig der TVelle crmoglicht ist. 

2. Ausfuhrungsform der Antricbsvorrichtung 
naoh Anspruch 1, mit einom Stirnraderpaarc, da- 
durch gekcnnxeichnet, daB das treibende Stiriiritd 
au!' einem auf dcr Ofendccke befestigten Gehause 
drehbar gelagert ist und mittels eines Scbnecken- 
grtriebes vori eiiier ebenfalls auf der Ofendecke ge- 
lagerten, mit Feat- und Losscheibe ausgestatteten 
Welie in Urehiing vcrsetzt merden kann, zum Zweck, 
die Ofcn unabhilngig voneinander mit Riemen- 
antrieb von einer genieinsmmn, niit iiblicher Um- 
drehungszahl laufenden Transmissionswclle aus an- 
treiben zu kiinnen. 

3. Eine Ausfuhrungsform der Antriebsvorrich- 
tung nach Snspruch 1, bci der die Drehung der 
Riihrwelle durch eiii unmittelbar darauf einwirken- 
des Schneckengetriebe erfolgt, dadurch gekenn- 
zeichnct, daB die ZBhne des auf der Welle aufge- 
keilton Schneckenrades so gestaltet sind, daB das- 
selbe sich in achsialer Richtung gegciiiiber der 
Schnccke verschiebcn kann. - 

Die Vorrichtung ermoglicht, jeden Ofen fur 
sich leicht ein- und auszuriicken. Jede hntriebs- 
vorrichtanp am uiiteren Teile des Ofcns ist ver- 
mietlen, und man kann deshalb den Ofen statt auf 
Saulcn auf ein allsritig geschlossenes, ringformiges 
Mauerwerk setzen, nelches die Unterfliche dcs 
Ofens wirksam gegen dbkiihlung schiitet. 
Desgleiehen. (Nr. 186 315. K1. 400,. Vom 1.,/2. 

1906. Zusatz zum Patente 1'333.14 vom &/4. 
1905: 8. vorstehenden Ref.) 

: Ausfuhrungsform der Antrieb- 
mechanische Rostofen nach Patent 

186314, dadurch gekennzeichnet, daB der auf die 
hohle Ruhrwelle unmittelbar wirkende Getriebeteil 
(Schneckenrad), anstatt mit der Riihrwelle fest 
verbunden zu sein und dessen Rewcgungen mitzu- 
machen, auf der Ofendecke fest gelagert ist, und 
dafiir die Riihrwelle mit ihrcm entsprechend ge- 
stahaten oberen Ende durch Mitnehmcr so mit dem 
genaiinten Getrie bcteil verbunden ist ,  daB dessen 
Drehung auf die Riihr~velle ubertragen wird, diese 
sic h aber ungchindcrt achsial verschieben kann. 

Die Vorrichtung hat gegeniiber den im Haupt- 
patent geschiitzten Ausfiihrungen den Vorteil, daB 
das dort vorgesehcne Stirnraderpaar vrrmieden 
wird bzw. das Schneckengetriebe die gebriiuchliche 
Gestalt erhalten knnn. Sch. 
Drehrohrofen znni Hiisten von Erzen, insbesondere 

von Sehaefelerzen. bei welehem die Llingsbe- 
weguiig des Kiistgutes in dein Ofen mittels im 
Innern der 1Srennkanimer angeordneter Rippen 
erfolgt. (Nr. 185 809. K1. 40a. Vom 13.13. 
ab. A n t o n i o D u c c o in Turin.) 

Pa,tetelztanspruche : 1. Drehrohrofen zum Rosten von 

Seh. 

Sch. 

Erzen, insbesoidere aon Schwefelerzen, bei welchem 
lie I,iingsl.)enegung des Rostgutes in dem Ofen 
nittels im lnnern der Rostkammer angeordrleter 
Rippen erfolgt, dadurch grkennzeichnet. daR auf 
ler R,iistkammer einc Init dieser umlaufende, selbst- 
i i t i ge  Beschickt~llgsvorrichtung angeordnet ist, 
welehe einem 'I'roge das Riistgut nach Ma13 
3cr Schnelligkeit der Riistiiug clurrh ahsatzw 
Schopfen cntniriiinl. 

crichnet durch ein niehri':xh gemu 
kungsrohr, ths  im I i i i x~ i i  mii ZTY 

iehen ist, welchr s ich diirch ih1.c 
dhsttii tig iiffncn ocder schlie!3cu, rum %~~-r.ck, das 
Riktgut unter \'crmoidurlg des Eintri t ts  von AuBen- 
laft und des Ent,nr+hcns \-on Ittistgasen in den 
O f u n  cinzuftihren. ~~~ 

Ilic 1~eiiclijckun~:i;rorrichtung des Drehofens 
hi jedam T'mlauf des Ofens nur so vie1 

gagiit iii dcii Ofen zu fiirdern, als dcr 
Schiielligkeit der \~rrlxcnnuno, entspricht. Sch. 
h i s  niehreren ubereinantler angeordneten Herden 

kestelieader Riislofen. (Nr. 185 506. KI. 40a. 
Vom 7./1. 1906 ab. T h o m a s D a n  i e 11 s 
31 e r t o n in Glynhir LEngl.1.) 

Patenbanspruche : 1. h s  mehreren iibereinander 
angeordneten Herden bestehender R'ostofen, da- 
durch gekeimzeichnet, dall die Offnungen, durch 
die die Feuergase von eineni Herd in den dariiber 
befindlichen iibertreten, in einiger Entfernung vor 
dem Ende jedes Herdes, wahrend die Durchtritts- 
offnungen fiir das Rostgut weiter am Ende jedes 
Herdes angeordnet sind, so da8 das Riistgut an einer 
Stelle auf den darunter befindlichen Herd fallen 
kann, wo keine Gasstromung vorhanden ist .  

2. Xechanischer Rostofen mit Riihrwerk nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daW der iiber 
der Gasdurchtrittsoffnung sicli drehende Arm rnit 
einem Schaber zur Reinhaltung der Gasdurchtritts- 
offnung versehen ist. - 

Der Rostofen vermeidet den Obelstand, daB 
das feingemahlene Erz durch Luft- oder Gasstrome 
durch die Gasziige nach den Gasaustrittsoffnungen 
getragen wird und bezweckt die selbsttatige Reini- 
gung der Gasziige, die sonst durch Anhaften der 
Erzteile verstopft oder verengt werden, wodurch 
die Leistung des Ofens vermindert wird und schad- 
liche zerstorende Gase zum Schaden der Arbeiter, 
der Gebaude und der Arinaturen aus den Seiten- 
turen des Ofens heransgetrieben werden. 

Deelientragkoryer fiir Rost- oder Schmelxofen mit 
von unten angetriebener Kriihlarmwelle. (Nr. 
186 672. K1. 40a. Vom 13./12. 1904 ab. 
U t 1 e y W e d g e in Ardmore (Penns., V.St.A.) 

Hiihlvorriehtung fur Erzrostiifen. (Nr. 185 003. 
K1. 40a. Vom 30./4. 1905 ab. F r a n k K 1 e - 
p e t k o in Neu-York.) 

Patentanspruch : Kuhlvorrichtung fur Erzrostofen, 
dadurch gekennzeichnet, da8 einerseits die hohle 
Riihrwelle durch Querwande in einzelne abge- 
schlossene Kammern geteilt ist, die durch sich von 
jeder Kammer in die hohlen Riihrarme der benitch- 
barten Kammer erstreckenden Rohre miteinander 
in Verbindung stehen, und daB andererseits die 
HauptzufluBleitung mitten durch die ganze Lange 
der hohlen Ruhrwelle hindurchgeht und in die letzte 

2. Drehrohrofen nnch Anspruch 1. gckenn- 

Sch. 



XS. Jahrgang. 2139 
Heft 4'3. 6, 1w7.] Metallurgie und Huttenfach, Elektrometallurgie, Dnetallbearbeitung. 

Kammer miindet, so daB das Kiihlmittel im Gegen- 
shom durch die Riihrwelle und die Riihrarme flieSt 
und an dem dem Eintrittsende gegeniiberliegenden 
Elide austritt. - 

Bei dieser Vorrichtung kiihlt das Wasser zur 
selbrn Zeit und mit der gleichen Temperatur den 
oberen wie den unteren Teil der hohlen Riihrarme, 
wobei unter Einhaltung des Gegenstroinprinzipes 
eine rnoglichst glcichmiiWige Kiihlung in allen Teilen 
des Brennofens erzielt wird. Sch. 
Vrrfahren zur Eberfiihrung von erdigen, pulverigen 

und fcinkornigen Erzen und Ruteenerzeuguissen 
in rine zur Verhiittung branchbare Form dureh 
Vcrkokrn eincs Gemisches von verkukbaren 
Stofkn, Peiiiere orier dgl. und lialk, lialkstein 
oder dgl. (Nr. 185 602. K1. 18u. Vom 23./6.  
1905 ah. DY. J c a n  TV i e 5 in Rotterdam.) 

Putrntanspritch ; Verfahren zur cberfiihrung von 
erdigen, pul$ erigcn und fcinkornigen Erzcn und 
Hiittenerzeugnissei in cine zur Verhuttung brauch- 
bare Form durch Verkoken eines Gemisches von 
verkokbaren Stoffen, Feinerz ode, dgl. und Kalk, 
Ihlkstein oder dgl., dadurch gelrennzeichnet, daB 
der fertige Erzkoks zu-ecks Bildung von die Festig- 
keit erhohenden K d k -  u. dgl. Silicaten mit Wasser- 
glaslosung heliandelt wird. - 

Die nach dem Verfahren hergestelltcn Erz- 
koksstiicke xeichnen sich dadurch aus, das jedes 
Teilclien des zu verhiittenden Gutes die giinstigsten 
Bedingungcn fiir die sofortige Redulrtion und Ver- 
schlackung vorfindet, besonders da es his zur er- 
folgten cheniischen Urnsetxung nicht nur von re- 
duzicrenden, sondern xuch von ha 
FluDmittcl wirkenden Kestandtcilen umgeben bleibt. 

Einricht,img zur Erxielung einer guten Misehiiug 
von Brenngtis nnd B'erbrennungslnft an mit 
Gas geheiAten Kanalofen ziim Brennen VOQ Erz- 
briketts II. dgl., Iiei denen die gebsannten Bri- 
ketts die iiber sie hinwegstreiehende Verbren- 
nungsluft erhiteen. (Wr. 185 505. Kl. 40a. 
Vom 7./9. 1905 ab. F i l i  p J o h n B e r  g e n - 
d a 1 in Stockholm. Prioritat anf Grund der 
Anmeldung in Schweden vom 28./2. 1905.) 
Die Einrichtung hat  folgende Vorteile : 1. er- 

hohtc Leistung, 2. vcrminderten Verbrauch von 
Brennstoff, 3. vollstandige Oxydation der Briketts, 
4. groBere Hitze im Verbrennungsraum und infolge- 
dessen bei Bedarf sichere Entschwefelung, 5. voll- 
standigen Wegfall des Ubelstandes von Sauerstoff- 
verlust, 6. die MBglichkeit der Verwendung von 
Gasen geringeren Heizwertes. Sch. 
Verfahren rur Geninnung von Metallen 111 hoeher- 

hitzteni fliissigen Zustsnde unter Bilduug leieht- 
fliissiger Sehlacke. (Nr. 187 457. K1. 40a. Vonl 
23./7.  1908 ab. T h. G o I d s c h m i d t , 
0 f f e 11 e in 
Essen, Ruhr.) 

Patentanspiuclie : 1. Verfahren zur Cewinnung von 
Metallen in hocherhit'ztem fliissigen Zustande unter 
Bildung leichtfliissiger Schlacke aus hlctallsauer- 
stoff-, ?iletallschwefel- oder Metallhnlogenverbin- 
dungen oder Gemengen dieser Stoffe mit Reduk- 
tionsstoff nach Art des Alumininmthermits, da- 
durch gekennzeichnet, daB als Reduktionsstoff Cal- 
cium und Silicium entweder als getrennte Korper 
oder als Legierungcn verwendet werden, wobei das 

Xch . 

H a n d  e 1 s g e s e 11 s c h a f t 

Silicium infolge der dabei eintretenden hohen 
Wirmcwirkung des Calciums, insbesondere seiner 
lohen Reaktionsgeschwindigkcit, selbst d s  akt'iver 
Reduktionsstoff wirkt. 

2. Gemisch zur dnsfiihrung des untcr 1. ge- 
schiitzten Verfahrcns, dadurch gekcnnzeichnet, daB 
3as Verhaltnis dcr &Liven Eeduktionsstoffe SO ge- 
w H h l t  ist, dsS Silicium den kleineren Teil dex Re- 
lukt,ionsmittel bildct. 

Gemisch zur dusfiihrung des unter 1. ge- 
schiitzten Verfahrens, dadurch gekennzeichnet, d-iB 
Calcium, Silicium und eirie Eisensauerstoffverhin- 
dung, gegebenenfallv unter Hinzufhgung aktiver oder 
initktiver Metalle, verwcndet werdeii. - 

WBhl t man eii ie Jlischung yon 20yo Calcium, 
lo.,; Silicium und 70% Eisenoxyd, so erhalt man 
pine glattc Abscheidung von schmieclbarem Eisen 
u n d  eino diinnfliissigc Schlacke, die im u-esentlichen 
aus Calciiimsilicat bcsteht. Es findet rine svhr 
ruhige R,eaktion statt, ein giiter Flu0 der Masse, und 
die Ausbeute an Metall ist verllHltnismiDig hocli. 
1)iese Rlischung ISDt' sich sowohl zur Bcrstellung von 
Bletallcn verwenden als auch als SchweiBmittel, da 
vie1 Warme frei wird. V'icgand. 
Tesfahren EIIM Kesehicken volt Huchofen. (Xr. 

187 509. Kl. 1%. Vom 14. /2  1906 ab. P $1 u I 
T h o n1 a i; in Yiisseldorf und XI a r j ii s s B o - 
j e m s k i in 'rschenstochau [Rims. Polenj.) 

P'ntentampriiehe ; 1. Verfahren Zuni Beechicken \ 011 

Hochijfen, dadurch gekennxeichnet, da13 jede Hc- 
schickung auf eine Anzahl Schachtc so ver t~ i l i  
\%id ,  daB die Gichten innerhalb der einzelricn 
SchLchtc in der gewiinsshten Zusammenstelliing 
sufcinanderiolgen, worauf von den erhaltenen Ge 
rnenpen gleiche Schjchtstarkcn in den Hochofen 
iibergcfiihrt werden, uni das Cichtgut auf die game 
Ofcnfliicht. gloichni&Big zu verteilcn. 

2. Verfahren nach Anspruch I ,  (laclurch ge- 
lienrizeiclznet, daB die Verteilung deer. Beschickung 
aaf die Schichte dadurch erfolgt, da13 letztere ab- 
wechselnd nacheinander mit einer Teilladung be- 
schickt werdcn, wobci die Anzahl der Teillacliingen 
zu der Amah1 der SchHchte in ungeradem Verhiiltnis 
steht, uin eine schrauber~1inienartig.e Lagerring der 
versehiedenen Stoffe irn Hochofen zu erziclen. 

3.  Beschickungsvorrich tung zur Ausfiihrung 
drs Verfahrens nacb den Anspriichen I und 2, tin- 
durch gekennzeichnet, daD oherhalb dcs OEcris ein 
durch Querwande in eine Anzahl Sch6chte ge- 
teilter Fii!ltrichter angeordnet ist, wobei die Schiitt- 
rinnen der einzelnen Schachtt: nach freier Wahl an 
die feststehende Auskippstelle angeschlosscn werden 
kiinnen. Wiegand. 
Hochofenmindform mit rusweehselbarem l u n d -  

stuck, welehes in sieh gesehlossen ist. (Nr. 
185 185. K1. 18a. Vom 16./7. 1905 ab. 0 s - 
c a r M o r c z i n e k in Xeuthen [O.-S.] und 
P e t e r M a c h a in Laurahiitte.) 

Patentaiaspiiiche : 1. Hochofcnwindform mit aus- 
wechselbarem Nundstiick, welahes in sich geschlos- 
sen ist, dadurch gekennzeichnet, daB die aufein- 
ander stollenden Wandungen durch Verschraubungen 
mittels im Innern angeordneter Bolzen zusammen- 
gehalten werden, welche in einer Linie mit in der 
Stirnflaehe des Hauptteiles angeordnet,en Offnungen 
liegen. 

2. Hochofenwindform nach Anspruch 1, da- 

3. 
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durch gekennzeichnet, daB einerseits das an ent- 
sprechender Stelle mit Gewinde versehene Wasser- 
zuleitungsrohr als Verschraubung dient, und daB 
auch die anderen Bolzen hohl ausgefiihrt sind, so 
daB sic gleichzeitig zur Um- und Ableitung des 
Wassers dienen. - 

Die Form hat gegeniiber den bestehenden 
zweiteiligen Formen den Vorzug, daB die Dichtungs- 
flichen auf ein MindestmaB zuruckgefuhrt und dabei 
noch stetig von Wasser umspiilt sind. Uberdies 
greifen die Bolzen mit Gewinde nur in den aus- 
wechselbaren Teil ein, so daB stets neues Gewinde 
bei Zusammenfiigen mit dem standig seinen Dienst 
verrichtenden Teil vorhanden ist. 8ch. 
Vorriehtung an Giehtversehlussen fur Hoehofen oder 

dgl. zum gleichmalligen Verteilen des Gieht- 
gntes. (Nr. 185 104. K1. 18a. Vom 27./2. 
1906 ab. D a v i d B a k e r in Philadelphia.) 

Patentanspruch : Vorrichtung an Gichtverschliissen 
fur Hochofen oder dgl. znm gleichmaBigen Verteilen 
des Gichtgutes, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Gichtgut auf miteinander unmittelbar zusammen- 
hangende Stellen einer Hauptglocke mittels einer 
das im Fullzylinder befindliche Gichtgut nur nach 
einer Seite abgebenden, wahrend ihres Tniiederan- 
hebens selbsttatig schrittweise gedrehten Verteiler- 
glocke gebracht wird. - 

Die Vorrichtung zeichnet sich durch iiberaus 
eiufache Bausrt aus. Dadurch, dab nur wenig ar- 
beitende Teile vorhauden sind, sind Betriebsstorun- 
gen so gut wie ausgeschlossen. Durch das schritt- 
weise Arbeiten der Verteilerglocke wird auBerdem 
einc ebene und gleichmaBige Verteilimg des Gicht- 
gutes erreicht, und ein UberschieOen der Gichten, 
sowie die damit verbundenen Unzutraglichkeiten 
auf das Wirksamste vermieden. Sch. 
Hochofen, bei wclchem der Sehmeleraum senkrecht 

linter dem Reduktionsraum angeordnet ist, und 
das Erz und der Brennstoff getrennt aufgegeben 
nerden, sowie Verfahren zum Betriebe des 
Ofens. (Nr. 183 876. K1. 40u. Vom 20./10. 
1805 ab. W i l l i a m  K e m p n n d  M e r r i l l  
P. F r e e m a n  in Tucson [V. St. A].) 

PutentansprGche : 1. Hochofen, bei welchem der 
Schmelzraum senkrecht unter dem Reduktions- 
raum angeordnet ist und das Erz und der Brenn- 
stoff getreunt aufgegeben werden, dadurch gekenn- 
zeichnet, daW fur den Brennstoff unmittelbar neben 
dem Schmelzraum des Erzschachtes gelegene und 
mit diesem in ihrer ganzen Hohe in offener Verbin- 
dung stehende Kammern vorgesehen sind, so daO 
die Verbrennung des Brennstoffes nur in den Brenn- 
stoffkammern, jedoch in der ganzen Hoho der letz- 
teren erfolgen kann. 

2. Verfahren zum Betriebe des Hochofens 
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Brennstoff von oben zugleich mit einem Luftstrom, 
dessen &aft derjenigen des durch die Rohre in die 
Brennstoffkammern eingefiihrten Luftstromes gleich 
ist, in die Brennstoffkammern eingefiihrt wird, zum 
Zweck, ein Entziinden des Brennstoffes vor Ein- 
tritt in die Brennstoffkammern zu verhindern. - 

Der Ofen verhindert die unvorteilhafte Ver- 
mischung des Brennstoffs mit dem Erz, erzielt 
sowohl Brennstoff- als auch Kraftersparnis, da deI 
Brennstoff nur lose eingeschiittet zu werden braucht. 

8 C h .  

Doppelter Gichtvcrschlull mit Langensehen Gloeken 
fur Schachtofen, bei weleliem beide Gloeken in 
eine gemeinsame Wasserrinne cintaueheo. 
(Nr. 184902. K1. 1%. Vom 19./8. 1904 ah. 
L u d w i g K o c h in Sieghiitte bei Siegen.) 
Die Einrichtung ermijglicht gegenuber den be- 

rannten Anordnungen die Auwendung nur eines 
Wasserverschlusses, der zweckmLBig in einfacher 
Weise fest am zentralen Gasabzugsrohr angeordnet 
werden kann, auch bei L a n g e n schen Glocken, 
m d  erreicht dabei neben der Sicherheit bei Explo- 
3ionen noch den Vorteil, daB nur ein Aufgabe- 
Lrichter vorhanden ist. Weiter sind die schiidlichen 
Raume in dem VerschluB auf das denkbar geringste 

Verfahren zur Darstellung von solehen Metallen, 
deren Oxyde sthwer reduzierbrr sind, dureh Er- 
hitzen YOU geeigueten Verbindungen dieser rnit 
Zuschliigen in eiuer Stiekstoffatmosphare. (Nr. 
181 409. K1. 40a. Vom 8./12. 1005 ab. Dr. 
R o b e r t  G o l d s c h m i d t  in Briissel.) 

Patentanspriiche : 1. Verfahren zur Darstellung von 
solchen Metallen, deren Oxyde schwer reduzierbar 
sind, durch Erhitzen von geeigneten Verbindungen 
dieser mit Zuschlagen in einer Stickstoffatmosphare, 
dadurch gekennzeichnet, daB als Zuschlage solche 
Metalle verwendet werden, welche mit den an das 
darzustellende Metal1 gebundenen Elementen, z. B. 
einem Halogen fliichtige Tierbindungen bilden, 
worauf das entstandene Nitrid des rein zu gewinnen- 
den Metalles zum Zwecke der Uberfiihrung in Rein- 
metal1 unter gleichzeitiger Gewinnung von Am- 
moniak in bekannter Weise in einer Wasserstoff- 
atmosphare erhitzt wird. 

2. Eine Ausfiihrungsform des Verfahrens nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB cine Ver- 
bindung des rein darzustellenden Metalles rnit 
einem geeigneten Zuschlag in einer Stickstoff- 
Wasserstoffatmosphare erhitzt wird. Wiegand. 
Verfahren zur Erzeugung von Eisensehwamm BUS 

Erzen u. dgl. untcr Benutzung regenerierter 
lieiller Giehtgase als Reduktionsmittel. (Nr. 
179566. KI. 18a. Vom 11./4. 1905 ab. 
F r i e d r i c h C. W. T i  m m in Hamburg.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Erzeugung von 
Eisenschwainm aus Erzen u. dgl. unter Benutzung 
regenerierter heiBer Gichtgase als Reduktionsmittel, 
dadurch gekennzeichnet, da8 der zur Regenerierung 
dienende Koks in an sich bekannter Weise bei vor- 
wiegender Bildung Ton Kohlensaure heil3 geblasen 
wird, wodurch er glcichzeitig zur VorwiirmungTder 
Gichtgase dient. - 

Die nach den alteren Verfahren niitigen be- 
sonderen Heizvorrichtungen nach S r t  von Winder- 
hitzern werden erspart, indem die Koksschicht des 
Gaserzeugers durch das zeitweise Warmblasen hijher 
erhitzt wird, so daB sic dem zu regenerierenden 
Gichtgas zugleich die erforderliche Temperatur vcr- 
leihen kann. Es wird noch der Vorteil erreicht, daB 
70-75% des gesamten Kohlenstoffs vollstandig 
verbrannt werden gegeniiber 24-30% im Hochofen- 
betriebe und bei den bisherigen Verfahren zur Er- 
zeugung von Eisenschwamm. 
Verkahren zum Reduzieren eines Gemisclies YOU 

Eisenerz und wcnig festem Reduktionsstoff mit 
Hilfe cines heillen redmierenden Gases. (Nr. 
187 034. K1. 18a. Voln 13./2. lDOGab. W P 3 t - 

MaB zuruckgefuhrt. SCh. 

Wiegand. 
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m a n  P r o c e s s  C o m p a n y  in Jerseycity 
[Grfsch. Hudson, V. St. A.).] 

Patentanspmch : Verfahren zum Reduzieren eines 
Gemisches von Eisenerz und wenig festem Reduk- 
tionsstoff mit Hilfe eines heiljen reduzierenden 
Gases, dadurch gekennzeichnet, daW als Reduk- 
tionsgas ein von Schwefelverbindungen freies, stick- 
stoffreiches Gemisch von Wasscrst'off und Kohlen- 
oxyd, sog. Mischgas, benutzt wird. - 

Das Mischgas bietet den Vorteil, daB die zur 
Reduktion der Eisenerze benotigte Temperatur, die 
nach Angabe des Erfinders moglichst 1100" be- 
tragen soll, mit Leichtigkeit durch die entsprechende 
Bemessung des Verhiltnisses zwischen Luft und 
Wasserdampf eingehalten werden kann. Das Nisch- 
gas wird zweckniiiBig mit Hilfe von etwa 1004 Kalk 
entschwefelt. Nach dem Verfahren lassen sich auch 
solche Erze vcrarbeiten, welche sich wegen eines 
Gehaltes an Titansaure fur das gewohnliche Hoch- 
ofenverfahren nicht eignen, sowie phosphorhaltige 
Erze, indem entgegengesetzt zu dem mit hoherer 
Temperatur arbeitenden Hochofen der Phosphor- 
sauregehalt solcher Erze nur in geringcm MaBe zu 
Phosphor reduziert wird. Wiegand. 
Hochofenwindform. (Nr. 186 572. K1. 18a. Vom 

10./12. 1905 ab. W i l h e l m  B a n s e n  in 
Koslow b. Gleiwitz.) 

Patentanspruch : Hochofenwindform, dadurch ge- 
kennzeichnet, daW sie aus Nickelstahl durch Treiben 
oder GieRen hergestellt ist. - 

Die Hochofenwindform eignet sich fur metal- 
lurgische Schmelzofen weit besser als die bisher 
bekannt gewordenen, indem die iiberaus giinstigen 
Eigenschaften des Nickelstahles, insbesondere seine 
hohe Widerstandsfahigkeit gegen atmospharische 
Einfliisse und Wasser nutzbar gemacht werden. 

Verfahren zum Entsehwefeln von Roheisen mittels 
Hoehofenschlaeke oder dgl. (Nr. 186 573. K1. 
18b. Vom 15./8. 1905 ab. E m i l  K r a -  
t o c h v i 1 in 

Patentanspruch : Verfahren zum Entschwefeln von 
R,oheisen mittels Hochofenschlacke oder dgl., da- 
durch gekennzeichnet, daW die Schlacke oder 51hn- 
liche basische Silicate, gegebenenfalls FluRspat, in 
feuerflussigem Zustande zur Einwirkung auf das 
flussige Roheisen gebracht werden. - 

Bei den bekannten Verfahren zum Entschwe- 
feln von Roheisen ist eine befriedigende Entschwe- 
felung nicht mijglich, da das Roheisen erst die fesk 
Schlacke zum Schmelzen bringen muB, und so eine 
zu groRe Temperaturherabsetzung eintritt, ein 
UbeMand, der durch das Verfaliren beseitigt wird. 

Verfahren zur Erzeugung von Stahl im Hoehofen 
unmitt,elbar aus Era. (Nr. 181 191. K1. 18a. 
Vorn 22./2. 1905 ab. E r n s t  O s t e n  ir 
Rombach, [ Lothr. 1.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Erzeugung vor 
Stahl im Hochofen uiimittelbar aus Erz, dem nu1 
so vie1 fester Reduktionsstoff zugesetzt wird, daB el 
fur die Reduktion der Eisenoxyde gerade oder kaurr 
ausreicht, und unter Einfiihrung eines nicht oxy 
dierenden heiBen Gases in den Ofen, dadurch ge. 
kennzeichnet, daB das einzufiihrende Gas nuf sc 
hohe Temperatur vorgewarmt ist, daB allein die 
von ihm in den Ofen eingebrachte Warme sowoh 

Seh. 

Konigshof [Bohmen].) 

Sch. 

ir die Reduktion der Erze als auch f k r  die Schmel- 
ung des entstandenen Stahles und der Schlacke 

Bei der Darstellung von Stahl im Hochofen 
eht man entweder in der Weise vor, daB man zu- 
rst Roheisen darstellt und dies im Ofen selbst 
rischt, wobei man aber niemals ein entkohltes und 
'on schadlichen Bestandteilen vollkommen freies 
Cisen bekommt, oder man stellt erst Eisenschwamm 
Lar und schmilzt ihn rnit Hilfe von Gas und h f t ,  
vobei ein groBer Teil des Eisens wieder verbrennt. 
>as Verfahren vermeidet diese Ubelstande. Srch. 
Verfahren zur Herstellung von Stahl in der Bessemer- 

birne oder im Talbotofen unter Anwendung von 
FluBspat oder dg1. als PluBmit~tel fiir den Halk- 
zusehlag und mit vor der Ent'kolduug stat'tfin- 
dender Entphosphorung. (Nr. 184 478. K1. 
188. Vom 4./4. 1905 ab. H e n r i  J e a n  
B a p t i s t e  P i c a u d  in Firminy [Frank- 
reich].) 

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung von 
Stahl in der Bessemerbirne oder im Talbotofen 
inter Anwendung voii FluRspat oder dgl. als Flu& 
nittel fur den Kalkzuschlag und mit vor der Ent- 
cohlung stattfindender Entphosphorung, dadurch 
gekennzeichnet, daD das Verfahren bei Anwendung 
:ines neutralen Futters ausgefiihrt und dem Bade 
zu einem beliebigen Zeitpunkte des Prozesses Flus- 
spat oder ein anderes chemisches Agens, da,s im- 
3tande ist, den Kalk zu verflussigen, ohne dessen 
Verwandtschaft zum Phosphor zn vermindern, in 
golcher Menge zugefiigt wird, daD die Entphospho- 
rung vor der Entkohlung eintritt. - 

Gegenstand der Erfindung ist die Verbesserung 
bei den Verfahren zur Entphosphorung von Stahl 
in der Bessemerbirne und im Talbotofen durch 
Vermeidung der fast vollstindigen Entkohlung des 
Metalles, die fur gewohnlich der Entfernung des 
groBten Teiles des Phosphors vorausgeht. Es wird 
ermoglicht, unter Vermeidung der Periode des 
Oberblasens in der Birne und der Oberoxydation 
im Talbotofen einen Stahl von besserer Beschaffen- 
heit zu erhalten und seinen Herstellungspreis zu 
vermindern. Nach dem Verfahren konnen Stahle 
erhalten werden, die rnit dem besten im Martin- 
ofen mit saurem Herde erhaltenen wetteifern. Die 
Schlacken haben gleichen Gehalt an Phosphorskure 
und dieselben Dungewirkungen wie die gewohn- 
lichen Thomasschlacken. Wiegand. 
Verfahren zum Zerkleinern von Thomasschlacke 

durch Wasserdampf. (Nr. 179 934. K1. 16. 
Vom 29./1. 1905 ab. T r a u g o  t t  K a l i -  
n o w  s k y in Biebrich a. Rh.) 

Patentanspruch : Verfahren ziim Zerkleinern von 
Thomasschlacke durch Wasserdampf innerhalb eines 
geschlossenen Behalters unter Ausnutzung der 
Schlackenwarme, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Schlacke in fliissigem Zustande in dem Behalter mit 
Wasser in Beriihrung gebracht und dieses hierdurch 
in Wasserdampf ubergefuhrt wird, welcher zerklei- 
nernd auf die Schlacke wirkt. 
Besehiekungsvorriehtung fiir Martin- und Bloek- 

warmeofen. (Nr. 184903. K1. 18b. Vom 
5./4. 1906ab. Firma L u d w i g  S t  u c k e n -  
h o 1 z in Wetter [Ruhr].) 

Die Vorrichtung hat  den Vorteil, daR das Heben 
der Mulde auf zwei Bewegungen, nLmlich auf das 

enugt. - 

Wiegand. 
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Drchcn und das Kakwfahren vert,eilt ist, wodurch 
1)edcutendere Hohenunterschiede leicht und sicher 
iiberwunden w-erden, ohne daB sich hauliche Nach- 
teile ergeben. Sch. 
Verfahren nnd Vorrichtung zur Verwertung der bei 

Erzeugung von Luftgas in Gaserzeugern ent- 
stehenden Hihe. (Nr. 184 160. K1. 1%. Vom 
12./10. 1905 ab. V i c t o r  D e f  a y s  in 
Briisscl.) 

Patentansprdche : 1. Verfahren zur Verwertung der 
bci Erzeugung von Luftgas in Gaserzcugern ent- 
stehenden Hitjze, dadurch gekennzeichnet, daR in 
den Gaserzeuger Roheisen mit dem Brennstoff auf- 
gegeben wird, um es durch die iiberschiissige Hitze 
zii schmelzen und dndurch dem heiOen Gang des 
Cnserzeugers vorzubeugen. 

2. Vorrichtung zur Ausfiihrung dcs Verfah- 
rens nach Anspruch 1 ,  dadurch pekennzeichnet, 
da13 ein (oder mehrere) Gaserzeuger fiir Siemens- 
Martinstahlofen im unteren Teil init einem Sammel- 
raum fiir fliissigos Roheisen versehcn ist, dcr mit 
dem Arbcitsraum des Ofens durch eine Rinne zur 
unmittelbaren cberfiihrung des erschmolzenen R,oh- 
eisens in den Ofen verbunden ist. -- 

Bei dem Verfahren und der Vorrichtung n-ird 
die in den Heizgasen erzeugte frei gem-ordene WErme 
nicht fur die iibliche chemische Zersetzung 
M'assers verv-endet, welche nsch neueren Era 
gungen b ~ i  der H eizung von Stahlschmelztiegeln 
kcinen Vorteil bietet, sondern zur Verrichturig 
eiuer physikalischen Arbeit, nBmlich zum Schmel- 
Zen von Roheisen, welches bestimmt ist, in Martin- 
oder anderen Stahlofen in Stahl umgewandelt zu 
nerden. Sch. 
Yerfabren zur Herstellmng einer i u r  onniittelbaren 

weiteren Verarbcitung geeigneten sehaefel- 
fseien, silieium- und kohlenstoffarmen Nickel- 
sehnlelzo. (Nr. 182 735. K1. 4Oc. Vom 30./10. 
1904 ztb. S o c i C t C  E l e c t r o - M e t a l -  
1 n r g i q u e F r a n 9 a i s c in Proges [IsAre]. 
Prioritit [Frankreich] vom 30./10. 1903.) 

Patentanspruch : Verfahrcn zur Herstellung einer 
zur unrnittclbaren wciteren Vcrarbeitung geeig- 
neten sehwefelfreien, silicium- und kohlenstoff- 
arinen Niclrelschmelxe, dadurch gckennzeichnet, 
daR das mit der zur Reduktion erforderlichen 
Menge schwefelfreirr Kohle gemengte Erz in einein 
nicht carburierenden, zwcckmhrJig scliachtfSrmig 
gestalteten elektrischen Ofen erhitzt wird. - 

Die bisherigen Nickclschnielzen hatten den 
Nachteil, mit einer geringen Nenge Silicium einen 
hohen &halt an Kohle zu besitzen, mch muBte 
das Produlrt erster Schmelzung wciter raffiniert 
werden. Nach dcm vorliegeiiden Verfahren erlialt, 
man in einer cinzigen Operation eineNickclschmelze, 
die unmittelbar angewendet werden kann, da sie 
nie niehr als 2% 8i und 2% C enth>ilt. Die Aus- 
fiihrung geschieht in einem Weichnietallofen, in 
welchem ein Gemisch von Nickelerz ev. mit Zu- 
schlagcn oder FluBmitteln, wie Kalk, Tonerde oder 
FluSspat mid einer gewissen Menge schwefelfreier 
Kohle derart behandelt wird, daD das Nickeloxyd 
und nur 1 T. des Eisenoxyds reduziert wird. Unter 
diesen Bedingungen kann sich die Nickelschmelze 
nicht mit Kohle sattigcn. Wiegand. 
Yerfahren zur Gewinnung von Nickel ails Niekel- 

erzen oder geriicteten Leehen. (Nr. 187 415. 

Kl. 4Orc. Vom 8.12. I906 itb. T h c I'I e t a 1s  
E s t I' n c t i o n I, i m i t e d ill Idondon.) 

Patentansprvch : Verfahren mr Gewinnung von 
Kickcl aus Pu'ickelerzen oder geriist,eten I,c.chrn, 
dadurch gekennzeichnet, dal3 nian das Erz oder die 
Speise Cein zermahlt und sie mit oder ohnc Druck 
in einer Losting von Magnesiunicblorid cligeriert, 
die erhaltenc Nickelchloridliisn~g dann abzieht und 
sie nach brkanntcn Verfahren aiif d ie  Gewinriung 
ihrer 3letnl!be.;t'andtt.ile behandclt. -- 

Dir llliqchung von Erz wid Magnesiumchlorirl- 
liisuog wird k)eispielsweiae 5 Stunden lang auf ca. 
150" c-rhitzt, worm€ die erhnlttme Nasse init 

Vorriehtung ium Sehmelzen und Raffinieren von 
Hupfer iind anderen Ereen im Ressemerofen 
unter Einfiihrung uon Zuselilagstoffen. Nr. 
184 515. K1. 40a. Vom 13./2.1906 ab. A r t  h u r 
M i 1 t o 11 D a y in Salt Lake City, [V. St. A,].) 

Patentanspruch : 1. Vorriclitung zum Schmelzen 
und Raffinicren von Kupfer und a,nderen Erzen im 
Bessemerofen unter Einfiihrung von Zuschlagstoffen, 
dadurch gekennzeichnet, daJ3 die Rohren, durch 
welche die Znschlagstoffe in die Masse eingeleitet 
werden, von der Hauptwindleitung getrennt sind, 
und daR die RehHlter der Zuschlngstoffe niit he- 
sondcren Geblksen in Verbindung stohen. 

2. Vorrichtung gemiil3 Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnct, daB die Einleitrijhreii fiir die Zu- 
schlagstoffe in iliren Pfeifen niiswechselbar sind und 
infolge allmahlichen Abschmelzens ihrer Miindung 
die Zuschlagstoffe dem Fortgang des Schmelzens 
entsprechcnd st'ets dort in die Masse cint'rcten lassen, 
wo der Schmelzvorgang am lebhsftesben ist,, d. h. 
in oder nahe der Oberflkche der 3lasse. 

3. Ausfuhrungsform der Vorriehtung gemiR 
Anspruch 2, dadurch gekennzcichnet, da8 die Ver- 
bindungsrohre der Einleitrohre mit den Behaltern 
der Zuschlagstoffe durch den hohlen Schildzapfen 
des Bessemerofens gefiihrt sind. - 

Die Vorrichtung, bei welcher die Zuschlag- 
stoffe stets dem Fortgange des Xchmelzvorganges 
entsprechend in die Masse eintrctcn, hat  den Vor- 
teil, daB sich die Ckblksewand und Zuschlngsznfuhr 
nicht gcgcnseit)ig unterbrechen oder behindern, wo- 
durch ein gleiehniBWiger Xrheitsgsng erreicht wird. 

Verfahren der Zugutemachung kupferkieshaltiger 
Erze dureli Erhitzung ohne oder mit geringcr 
Luftzufuhr und unter Gewinnung des abdestil- 
lierbaren Schwefels. (Nr. 180 307. Kl. 40a. 
Vom 8./8. 1903 ab. Dr. 0. F r  6 l i  c h  in 
Berlin.) 

Patentanspruch : Verfahren der Zugutemachung 
kupferkieshaltiger Erze durch Erhitzung ohne oder 
mit geringer Luftzufuhr und unter Gewinnung des 
abdestillierbaren Schwefels,dadurch gekennzeichnet, 
daB der nach kurzer Erhitzung vollstandig loslich 
gewordene Kupfergehalt der Erze in gewohnlichen 
Losungsmitteln ausgelaugt wird. - 

Durch Erwarmen des Kupferkieses ohne Luft- 
zufuhr wird unter Abtreibung des lose gebundenen 
Schwefels der Kupferkies in eine andere, wahr- 
scheinlich Kupfersulfiir enthaltende chemische Ver- 
bindung iibergefiihrt, welche durch die in der 
Hiittenindustrie bereits verwendcten oder vorge- 
schlagenen Losungsmittel vie1 leichter und ener- 

Tl'ieqnnd. 

Sch. 
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gischer a,ngegriffen riird als der natiirliche Kupfer- 
kies. Die AufschlieBung nimmt mcist' nix eine halbe 
Stunde in Anspruch. Wiegand. 
Verfrliren zum Sctinielxcn von Brzm ond zum bb- 

seheiden yon Kiipferstein in uninnterbroelienem 
Retriebe in eiiiem niit Trennungsraiiui versehe- 
nen Ressemesofeu. (Nr. 183 469. Kl. 40a. 
Vom 32.14. 1905 ab. R. B a g g a l e y ,  C h .  
M. ,411en und E. 1%'. L i n d y u i s t  in 
Butte [V. St. S.I.) 

,4 us  den Patentanspriichrn : Die gesaiute Schlackcn- 
und Steinrnenge Tird ausschlie8lich in den ent,- 
sprechend gro8 gebauten Treniiraiiin eiugelasscn, 
wo Schlacke und Stein sich infolge ihrer verschie- 
denen spez. Gewiclitc voneinander scheiden. 

Hupferbessemerofen. (Nr. 179 437. K1. 40a. Vom 
23./4. 1905 ab. C h a r l e s  M a u r i c e  
A 11 e n in Buttc [Silverbow, Montana, V. St'. 

Patentanspruch ; Kupferbessemerofen, dadurch ge- 
kennzeichnet, diLn seine Wandungen ails dicken, 
etwa 30 cm starken Xetallbliicken hcrgestellt sind. 

Die bei dem Qfen zur Vcrwendung komnien- 
den l\letallblocke, welehe in der Regel ohm JT'asser- 
kiihlung verwendet wcrden kiinnen, sind haltbarer 
als diinne Netallplatten mit Wasserkiihlung, halten 
die Warme w-eit hesser zusain~nen und dienen iiber- 
dies als '/Varmcspcicber, indeni sie in selir kurzer 
Zeit sehr bedeutendc Wiirmemengen nus dem Bade 
aufnehmen und bci dhkiihinng des Bndes wieder 
abgeben. Wiegand. 
Verfahren zur Zuguteniaehung von xinkhaltigeiri 

Cot unter gleichzeitiger dusniitzong des in 
Zinkhuttenruelist~nden enthaltenen Zink- uitd 
I(oli1enstoffgehaltes. (Nr. 180 981. K1. 40n. 
Vom 8.111. 1905 ah.  G u s  t a v  8 t o  L z c n  - 
w a 1 d in Ploest [Rumanicn].) 

Patentan,spruch : Vcrfahren zur Zugutemachung von 
xinkhaltigcm Gut unter gleichzeitigcr Ausnutzung 
dcs in Zinkhuttenriick nden enthaltenen %ink- 
und Kohlenstoffgelialtes, dadurch gekennzeichnet, 
daR ein Oemisch aus zinkhaltigem G u t  uud Zink- 
hiittenriickstanden in Fortscliaufrlun~siiferl ohne 
wciteren Zusatz erhitzt wird. - 

Ein gceignetes Mischungsverh~ltriis ist : 100 T. 
zinkhaltiges Gut von 1006 Zinkgehalt, 20 T. Zink- 
riickstande von 2y0 Zink- und 22y0 Kohlcnst,off- 
gehalt. Hei Anwendung dcs Verfahrens sol1 insbe- 
sondere auch Arbeit und Zeit beim ganzeu Zink- 
gewinnungsbet>riebe gespart werdcn, weil es mog- 
lich ist, die Riickstiiude nut ingend auf Zink zu 
verarbeiten und infolgedessen cin etwas groRerer 
Gehalt von Zink in den Riickstitndcn niclit itngstlich 
vermieden werden braucht. W'iegand. 
Zinkdrslilllerofen. (Xr. 187 413. XI. .COG. Voni :26./3. 

L e o .L 3 7  n e n in St~lbcrg,  Rhld.) 
Patentnnspruch ; Zinkdc,stillierofen, gckennzcichnet 
durch d ie  Vercinigung aus Formsteinen gcbildeter, 
in1 Ofen eingrbaoter Nischen a1s Ilestillations- 
gefaBe, einer samtlichm T)estillationsger';i~en ge-  
meinsamen Kondeiisnti onskami~er ir nd eincr Wasser - 
g2sfeaprung. - 

Die Erfindung bezweckt, mittels eines Destil- 
lierofens eine wcsent!iche Verbilligung der Selbst- 
kosten fiir d ie  Verhiittung von Zinkerzcn und eine 

Wiegand. 

A.1.) 

1905 ab. 

Vcrmindcrung der hohen 3 
hiittcnhetric.k)e hcrbeizufiilir 

Mehrschiehtigc Schamoltmriffel f l r  die Zinkdestil- 
lation. (Nr. 184022. K1. M a .  Voni 26.17. 
1903 ab. Dr. ing. 0 t, t' o U n g e r in € 2 ~ ~ 0 -  
wietz bei Rosdzin [O.-S.].) 

Patentanspruch : Mehrschichtige Sch:zniot~tmuffel 
fur die Zinkdestillation, gekennzeichnet, darrb einen 
uberzug von Ton und Carborunduni auf ihrclr Innen- 
flache. - 

Die Erfindnng bezweekt, die Poronitiit dcr Nuf -  
feln, infolge udcher sie zu AZetnllvcrlusten Anla8 
geben und selhst ihre \T'iderstandsfahigkeit gegcn 
Schlacken crlieblich einliilien, aaf das geringst,c 
MaR zu beschdnken, und Z T V ~ T  clurch i\nmendiing 
eines Futters. das beim Brennen fiir Zink f 
kommen undurchliiissig Tvird. 
Verfahren xiim gemeinsehaftlics1c.n .&selltern ron 

Blei und Zinn. (Nr. 180 692. Iil. 12n. Vom 
19./12. 1905 ab. E m i I D e c h e T t in Velteii 
bei Berlin.) 

Patentanspruch : Verfahrcn zum gemeinschaftlichen 
Aschern von Blei und Zinn in einer aliscitig ge- 
schlossenen, mit einer dhzugsesse verbundenen 
Pfanne, dadilrch gekennxaichnet, dnB clas Geniisch 
der geschmolzenen illetalle in der halbxylindrischen 
Pfanne mittels langsam iim cine wagerechte Welle 
schwingender oder rotierc~nticr Fliiget, welche sich 
den Wandimgen der PFa niie :tnschniicgen urid 
durchlurocben aind, durchgcarbeitet w i d .  ~~ 

Die Masse darf bei dcr Rea,rbcitung nicht, so 
feiii zerteilt werden, da8 eine Eiriwirkimg der Hitze 
c2uf das %inn allein seinc Vedampfung 
haben kiinnte. 
@fen m r  B e h ; l ~ ~ d l ~ ~ n g  sPlbiair:)rahiel&it.c.r Gcrlalwxe rind 

andrrth.r schaer ZIZ 5 fwsbcit 
183 468. Kl. 40a. \:021 6. 1.1 
P a l m e r  J V y n n c .  iind 
G r a n t in Ballarat r2\ustr.].) 

Patentanspriiche : 1. Ofcn xur Behandliing antirnon- 
haltiger (iolderze und nntlerer schiwr zit vcrarbci- 
t'ender Erze, dadiirch gekennzeichnet, daB das Erz 
zwecks Verhiitung des Sinterns einc-rn plijtzlichcn 
Temperaturmechscl untermorferi 
von einem in iiblicher Weise init 
qekiihlten, hin und her gehendcn Verteiler aus nnch- 
einander auf eine Anzahl iibercinandpr angcorbetcr, 
gleichfalls in bekannter Wcise durch iVa,sser oder 
dgl. gekiihlter hohler Herdn gebracht wird, auf 
denen die auf ihrem Wege von einem Herd auf den 
anderen wieder gepulvert'en und hocli erhitzten 
Erzt'eilc abgekiihlt werdcn. 

2. Ausfiihrungsforni des Ofcns nach Aiispruch I, 
dadurch gekennxeichnet, da13 der unterste Herd an 
dem Ende, wo das Erz auffillt, gekiihlt ist,, wiihrend 
das andere Ende, wie iibllch, hoch erhitzt wird, um 
alle fliichtigen Bestandteile ausmtreiben. - 

Der Ofen bezweckt, ein Sehmelzen bzw. eine 
Klinkerbildung zu verhindern, durch welclie das 
Erz fur die Weiterbehandlung zwecks Gewinnung 
des Goldes deshalb ungeeignet ist, weil das Aus- 
treiben der fliichtigen Bestandteile erscliwert oder 
unmoglich geniacht wird. Xch. 
Verfahren zum Rrffiniereri von Metallen durch me- 

taliisehw Calcium. (Nr. 187 414. K1. 4 0 ~ .  Voln 
5/11. 1905 ab. F. B r a n d  e n b u r g  in Lcn- 
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dersdorf b. Diiren iind Dr. A. W i e n s  in 
Bitterfeld. ) 

Patentanspruch : Verfahren zum Raffinicren von 
Metallen durch mctallisches Calcium, dadurch ge- 
kcnnzeichnet, daO man das Calcium in zerkleinertem 
Znstandc, z. B. in Form von Spanen 0. dgl., mit 
andercn Netallen, ebenfalls in zerkleinertem Zu- 
stande, also anch in Spanen o. dgl., mechanisch 
mischt, diese Mischung unter Anwendung von Druck 
zul3riketts irgend welcher Form preBt und diese dem 
zu reinigenden Metall zufiigt. - 

Die bisherigcn Versuche, fliissige Metalle durch 
Calcium zu rcinigen, sind daran gescheitert, daB 
dieses wegen der hohen Temperatur des Metallbades 
beim Einbringen sofort verdampfte oder schon an 
der Oberflache verbrannte. Wenn das Calcium nach 
vorliegendem Verfahren cingebracht wird, so kann 
es nicht anf einmal verdampfen, die einzelnen Cal- 
ciumspanc kommen nacheinander zum Schmelzen 
und so zur vollen Wirkung. 
Verfahren zur Herstellung yon Wetallegierungen. 

(Nr. 186316. KI. 4071. Vom 16./9. 1906 ab. 
F r i t z  D a n n e r  t in Berlin. Zusatz zum 
Patente 176 279 vom 6./5. 1905; s. diese Z. %O, 
591 119071.) 

Patentanspriiche : 1. Verfahren zur Herstellung von 
&letallegierungen nach Patent 176 279, dadurch ge- 
kennzeichnet, dab man Mischungen von Oxyden 
der einzufuhrenden Metalle und Glaspulver ohne 
vorherige Frittung unmittelbar in den Grundmetall- 
flui3 einsetzt. 

2. Verfahren nach Anspruch I ,  dadurch ge- 
kennzeichnct, da13 man den GrundmetallfluB zu- 
erst allein mit der entsprechenden Glas- oder Quarz- 
menge versieht und dann die geniigend gepulverten 
Metalloxyde bei entsprechender FluBtemperatur 
einsetzt. - 

Bei dem nmh Patent 176 279 geschutzten Ver- 
fahren kann man die getrennte Herstellung und das 
Pulvern der Fritte dadurch vermeiden, daB man 
eine genugend fein gepulverte Mischung von Oxy- 
den und Glas nach und nach in den geniigcnd 
heiBen Metallflull eintragt. Auch ermoglicht das 
Verfahren, Erze, welche his auf den Gehalt des 
Grundmetalles und den bestimmten Gehalt an 
Q,uarz verarmt sind, unmittelbar zu verwenden. 

Verfahren zur Herstellung einer Kupterlegierung 
naeh MaBgabe der Atomgewiehte der zu legie- 

Wiegand. 

Sch. 

senden Betalle. (Nr. 184 717. KI. 40b. Vom 
7.13. 1905 ab. A1 b e r  t J a c o  b s e n  in 
Hamburg. Zusatz zum Patente 166 893 vom 
1.13. 1904- ab; siehe diese Z. 19, 1621 [1906].) 

Patentansprueh : Weitere Auabildung des Verfah- 
lens nach Patent 166 893 zur Herstellung einer 
Kupferlegierung nach MaBgabe der Atomgewichte 
der zu legierenden Metalle, dadurch gekennzeichnet, 
daB auf je zwei Atomgemichte Kupfer und Eisen 
und ein Atomgewicht Aluminium bis zu drei Atom- 
gewichten Nickel angewandt werden. - 

Das Verfahren bewirkt die Verfeinerung des 
Kornes in der Struktur der erhaltenen Legierung, 
eine Erhohung der Dichtigkeit des Gusses so weit, 
daB ein durcliaus dichter GUS entsteht, Erhohung 
der Zugfestigkeit und der Elastizitatsgrenze. 

Verlahrcn zur Berntel!iing ciner homogenen Legie- 
run$ von Wolfram rnit Hupfer-Zink-Zinn untcr 
Zusstz des Wolframs in Form von Phosphor- 
Wolfram. (Nr. 1S7 416. KI. 40b. Vom 7./11. 
1905 ab. R i c h  a r d B e R U  c h a ni p W h e - 

a t 1 e y in Barnsbury [Engl.].) 
Putentanspruch : TErfaliren zur Herstellung einer 
homogenen Idegiervng von Wolfram mit Kupfer- 
Zink-Zinn unter Zusatz des Wolframs in Form von 
Phosphor-Wolfram, dadurch gekennzeichnet, daB 
zur Forderunp der Legierungsfahigkeit des Wolf- 
rams Arsen als Desoxyd:itionsmittel hinzugefiigt 
wird. - 

Das Arsen wird in einer Menge ron ca. 20,% 
beigegeben. lnfolgo seiner reduzierenden Wirkung 
nuf Oxyde der ubrigen Metalle geht das Arsen in 
Oxyd iiber und verfluchtigt sich bis auf einen sehr 
kleinen Teil, der in der Legierung verbleibt. Die 
gleichforniige und gescbmeidige Bescbaffenheit der 
Legierung ist eine Folge der desoxydierenden Wir- 
kunq des Phosphor- mid Arsenzusat'zes. Wiegand. 
Lagermetall mit etwa 83% Zinn und etwa 6,25% 

chemisch reinem Wolframmetall, (Nr. 184 476. 
KI. 40b. Vom 22./11. 1905 ab. H a  n n  o - 
v e r s c h e  I n d u s t r i e g e s e l l s c h a f t  
G. m. b. H. in Hannover.) 

Wiegand. 

Patentanspruch : Lagcrmetall mit etwa 83% Zinn 
und etwa 6,25y0 chemisch reinem Wolframmetall, 
gekennzeichnet durch einen Gehalt von etwa 10,4?' 
Nickel. - 

Wiegand. 

Wirt schaftlich - gewer blicher Teil. 

Tagesgeschichtliche und Handels- 
rundschau. 

Vereinigte Staaten von Amerika. Z o 11 t a r i f - 
e n t s c h e  i d u n  g e n. C a d m i u m:s u 1 f i d , 
entstanden beim Durchleiten von Schwefelwasser- 
stoffgas durch eine Cadmiumsulfatlosung, ist nicht 
als Cadmium im Sinne des 3 513 der Freiliste an- 
zusehen, sondern nach $ 58 des Tarifes mit 30% 
vom Werte zu verzollen. 

Amerikanische Kapitalisten haben 500 Quadrat- 
meilen (engl.) Waldungen bei H a w k e s B a y 
in Neufundland envorben und werden daselbst 12 
Fabriken zur Erzeugung von P a p i e r - P u 1 p e 
errichten. 

Amerika. Die amerikanischen Gerichte haben 
eine Verschmelzung der beiden Trustgesellsohaften, 
der U n i t e d  S t a t e s  L e a t h e r  C o m p a n y  
und der C e n t r a l  L e a t h e r  C o m p a n y  ge- 
nehmigt. Das Aktienkapital, das jetzt zusammen 
128 000 000 Doll. betragt, sol1 auf etwa 80 000 OOO 


