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fin- und Zuckerkriitze. Einige Fille schwerer Ver-
giftungen durch Einatmen nitroser Dimpfe ereig-
neten sich in Schwefelsiurefabriken. Auch Milz-
brand- und Wurmerkrankungen kamen wiederholt
zur Anzeige.

Im Berichtsjahre gingen den Inspektoren 76 432
Anzeigen iiber die in den gewerblichen Betrieben
stattgehabten Unfille zu, darunter 572, d. i. 0,7%,
mit todlichem Ausgange. In der chemischen In-
dustrie ereigneten sich 2406 Unfille, von denen 22
den Tod der Betroffenen zur Folge hatten.

Viele Einzelberichte beschiiftigen sich eingehen-
der mit den Schutzvorrichtungen an Arbeitsmaschi-
nen aller Art und der verschiedensten Industrien.

Die Wirkung des gebesserten Ganges der In-
dustrie duBerte sich fiir die Arbeiter zunichst in
Lohnerhthungen und in vermehrter Arbeitsgelegen-
heit. Das Bestreben der Arbeiter nach Verkiirzung
der Arbeitszeit hat auch im Berichtsjahre nicht ge-
ruht und war vielfach von Erfolg begleitet. Die
Zahl der Arbeitskonflikte ist gegen das ebenfalls
eine sehr lebhafte Arbeiterbewegung aufweisende
Vorjahr auf mehr als das Doppelte gestiegen.

Hinsichtlich der Einfilhrung von nach hygi-
enischen Vorschriften ausgefithrten Arbeitsstétten,
von Wohlfahrtseinrichtungen und besonders der
Alters- und Invalidititsversorgung, welche noch der
allgemeinen gesetzlichen Einfithrung harrt, bieten
die Berichte erfreuliche Beispiele.

Im Laufe des Berichtsjahres erlassene und dem
Berichte beigefiigte wichtigere Verordnungen be-
treffen das Verfahren bei Genehmigung gewerb-
licher Betriebsanlagen, die Gestattung der gewerb-
lichen Arbejt an Sonntagen, die Prifung von Be-
triebsstitten, die Herstellung, Benutzung und In-
standhaltung von Anlagen zurVerteilung und Verwen-
dung brennbarer Gase (Gasregulativ) und die Kompe-
tenz zur Genehmigung von Elektrizititsanlagen.

Das iiberreiche Material, das in Gibersichtlicher
Weise geordnet ist, verdient die groBte Aufmerksam-
keit und Beachtung aller beteiligten Kreise und
wird jedem Betriebsinhaber reiche Anregungen
bieten. N.

Erwiderung
auf den Vortrag von Herrn Deckers

gehalten im Bezirksverein Belgien.
(Eingeg, den 7.j11. 1907.)

Es mdge mir gestattet sein, Herrn Dr. Deckers
in Kiirze auf seine Bemerkung iiber eine meinem
Buche ,,Die Untersuchungsmethoden des Zinks®
entnommene Ausfithrung zu erwidern.

Aus der von ihm zitierten Stelle geht keines-
wegs hervor, daB ich das mechanische Mitreiflen
von Ammoniumsulfat nach D. Coda mit einem
auf einen chemischen Vorgang zuriickzufiihrenden
EinfluB der Ammoniumsalze, wieihn Dr. Deckers
beobachtet haben will, identifiziere. Ich mul} aber
betonen, daB ich den Unterschied in der Konzen-
tration der Ammonsalze zwischen Titer und Probe,
wie ihn die deutsche Methode vorschreibt, fiir un-
schédlich halte.

Daf Na,S mit Ammoniumsalz sich umsetzt, ist
eine Tatsache, die nicht erst der Versuche Dr.
Deckers bedurft hitte. Aber das resultierende
Schwefelammonium fillt das Zink in gleicher Weise,
wie NayS. Daf selbst in ammoniakalischer Losung
hierbei H,S entweicht, ist eine Entdeckung, die
allerdings erst Dr. Deckers vorbehalten blieb.

Denkbar wire freilich bei der leichten Kom-
plexbildung ein derartiger Vorgang :

(NHy),S + ZnCl, = (NHg),ZnCl, + H,S .

Aber es ist eine wiederum erwiesene Tatsache, daf}
selbst in diesen Komplexsalzen die Konzentration
der Zinkionen (Herr Dr. De ck ers verzeihe mir
einen abermaligen Gebrauch des Wortes Ionen-
konzentration) eine geniigend grofle ist, um bei der
so geringen Loslichkeit des Zinksulfids ein Aus-
fallen desselben zu bewirken. Schliefilich mul} es
doch auch einem ,,industriellen Chemiker erlaubt
sein, theoretische Uberlegungen iiber tiglich ange-
wandte Methoden anzustellen. H. Nissenson.

Referate.

II. 2. Metallurgie und Hiittenfach,
Elektrometallurgie, Metall-
bearbeitung.

W. Guertler. Die moderne Metallographie. (Chem.-
Ztg. 31, 495 u. 514 [1907].)
Unter ,,Metallographie* versteht Verf. die ganz all-
gemeine, umfassende Lehre von allen physikalischen
und chemischen Eigenschaften, von der Bildung und
Entstehung der Metallegierungen.  Die nichst-
liegende Frage ist diejenige nach der Konstitution
der Legierung, d. h. die Frage, ob die Legierungen
physikalische Losungen oder chemische Verbindun-
gen, ob sie amorphe Massen oder krysiallinisch sind.
Nur solche Metalle kénnen zur Darstellung von Le-
gierungen in Betracht kommen, die im geschmolze-
nen Zustand zusammengegossen eine homogene

Schmelze, eine Losung des einen Metalls im anderen
bilden. Die Zustandsméglichkeiten der Legierungen
im festen Zustand sind weit mannigfaltiger. All-
gemein lassen sich folgende Satze aufstellen :

1. Alle Metalle und Legierungen krystallisieren
beim Erstarren.

2. Legierungen von zwei Metallen bestehen im
festen Zustande entweder aus einer einzigen oder
aus zwei Krystallarten (abgegsehen von wenigen
Abnormititen).

3. Die Krystallisation der Legierungen aus
ihren Schmelzen geht ganz nach denselben Gesetzen
vor sich, wie die aller anderen gemengten Stotfe, wie
z. B. die Krystallisation der Gesteine aus dem feuer-
fliissigen Magma. Jede Legierung besteht also aus
lauter einzelnen, zusammengelagerten Krystallen,
die entweder alle gleich oder verschieden sind. Nie-
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mals ist eine amorphe Legierung oder sind amorphe
Bestandteile in einer Legierung nachgewiesen wor-
den. Zur Erforschung der verschiedenen Krystalli-
sationsmoglichkeiten bietet die Metallmikroskopie
ein ausgezeichentes Hilfsmittel.

1. Fall. Zwei zusammengeschmolzene Me-
talle vereinigen sich beim FErkalten zu Mischkry-
stallen; z. B. findet man bei Gold-Silberlegierungen
von beliebiger Zusammensetzung unter dem Mikro-
skop immer nur eine einzige Krystallart. Derartige
aus Mischkrystallen bestehende Legierungen sind
die technisch wichtigsten.

2. Fall. Aus der Schmelze krystallisiert jedes
der beiden Metalle fiir sich rein aus. Dieser Fall ist
sehr selten.

3. Fall Es liegt eine begrenzte Mischbarkeit
der beiden Komponenten im krystallisierten Zustand
vor. Wihrend man bei niedrigem Prozentgehalt des
einen Metalls nur einheitliche Krystalle beobachtet,
tritt von einer bestimmten Zusammensetzung an
eine andere Krystallart auf, die schlieflich bei hhe-
rem Prozentgehalt allein iibrig bleibt. Zu dieser
Gruppe gehoren sehr viele Legierungen, z. B. Gold-
Kupfer, Eisen-Kupfer, Silber-Kupfer, Eisen-Chrom,
Gold-Nickel, Blei-Wismut, Calcium:Quecksilber.

In den bisher aufgezéhlten Fillen kann man die
Eigenschaften der Legierungen mehr oder weniger
aus denen der Ausgangsmatcrialien ableiten.

4. Fall. Komplizierter werden die Verhalt-
nisse, wenn in den Legicrungen zweier Metalle ein
vollstindig neuer Korper, eine chemische Verbin-
dung auftritt. Die Higenschaften der Legierungen
lassen sich um so weniger vorausbestimmen, je
grofler der Anteil dieser neuen Verbindung ist.
Durch solche Verbindungen charakterisiert ist das
Messing (CuZn), die klingende Bronze (CuySn und
CusSn), in dem Letternmetall ist vermutlich die
Verbindung .SbPb ein charakteristischer Bestand-
teil.

Betreffs der weiteren komplizierteren Fille
muf} auf das Original verwiesen werden. Durch eine
derartige systematische Untersuchung lassen sich
eine ganze Reihe von Erfahrungen und Leitstitze
fiir das Auffinden neuer, technisch wichtiger Legie-
rungen sammeln. Das planlose, nur auf gut Gliick
unternommene Experimentieren kann durch eine
svstematische Untersuchung wesentlich = zuriick-
gedrangt werden. Es handelt sich hierbei vor allen
Dingen um die Beantwortunig folgender vier Fragen:

1. Welche Verbindungen der Metalle unter sich
existieren?

2. Welches sind die physikalischen und chemi-
schen Eigenschaften der Metallverbindungen?

3. Welche Metalle und Metallverbindungen
bilden Mischkrystalle miteinander (und in welchem
Grade) und welche nicht?

4. Wie andern sich die verschiedenen Eigen-
schaften der Metallegierungen mit dem Mengen-
verhéltnis der Komponenten, erstens in Misch-
krystallreihen und zweitens in Krystallgemengen?

Uber die Antworten, die sich auf diese Fragen
geben lassen, und iiber genauere Untersuchungs-
methoden stellt Verf. weitere Aufsitze in Aussicht.

Liesche.
Rudolf Schenck. Die neueren Anschauungen iiber
die Ursaechen der besonderen Eigenschafiten der

Metalle. (Métallurgie 4. 161—173. 22./3. 1907.)

Die Metalle sind durch eine Reihe von charakteristi-
schen Merkmalen ausgezeichnet, wie das &ulere
Aussehen, der eigentiimlichen Glanz, die groBe
Wairmeleitfahigkeit, die gute Leitfahigkeit fiir Elek-
trizitit. Uber die metallischen Eigenschaften und
den metallischen Zustand sind -besonders von
Riecke und Drude wertvolle Untersuchungen
ausgefithrt worden, welche im engsten Zusammen-
hange mit den neuen Anschauungen iiber das Wesen
der Elektrizitit, mit der sogen. Elektronentheorie,
stehen. Die Elektronen sind es, die in den Metallen
die Stromleitung bewirken. Hs wird angenommen,
daf} die Metalle eine Dissoziation in positive Metall-
ionen und negative Elektronen erlitten haben, und
daf} die negativen Teilchen unter dem Einfluff einer
an das Metall angelegten Potentialdifferenz in &hn-
licher Weise in Bewegung geraten, wie die elektro-
lytischen Ionen in einer elektrischen Zelle. Nach G.
Wiedemann und Franz ist das Verhiltnis
zwischen den Leiftihigkeiten fiir Warme und Elek-
trizitét ein nahezu konstantes. Mit der Annahme,
dal} die Elektronen in den Metallen den gleichen
Diffusionsgesetzen unterworfen sind wie die Mole-
kiile eines Cases, gelangte Drude zu der An-
schauung, daf} die Elektronen auch die Ausbreitung
der Wirme innerhalb des Metalls bewirken. Die
Ursache des Metallglanzes besteht in der vollstiin-
digen Reflexion des einfallenden Lichtes. Die Me-
talle ibertreffen in bezug auf Lichtabsorption alle
anderen Stoffe. Nur ganz diinne Metallblittchen
sind durchsichtig. Das Absorptions- und Reflexions-
vermogen ist fiir die verschiedenen Lichtarten und
Wellenléngen sehr verschieden. Die diesbeziiglichen
Arbeiten von Drude, Hagen und Rubens
werden kurz besprochen. Die starken Anderungen
der metallischen Leitfihigkeit mit der Temperatur
sind nach den Untersuchungen von Roschdest-
wensky und Zeemann auf die Reibungs-
widerstinde zuriickzufiihren. Vergleicht man ver-
schiedene Metallkombinationen bei der gleichen
Temperaturdifferenz in bezug auf ihre thermoelek-
trische Kraft, so ergibt sich, daf3 diese nur von dem
Verhaltnis der Elektronenkonzentrationen abhéngt.
Die Berechnung der Elektronenzahl ist meist aus
den optischen Konstanten der Metalle moglich, doch
treten bei einigen Metallen, wie Ag, Au, Cu, grofe
Abweichungen auf. — Legierungen, welche ein-
fache Gemenge ihrer Bestandteile darstellen, haben
eine Leitfdhigkeit, die sich additiv aus der Leit-
fahigkeit der Komponenten zusammensetzt. lLegie-
rungen, welche aus Mischkrystallen bestehen, zeigen
eine erhebliche Erniedrigung der Leitfahigkeit.
Solche Legierungen liefern wertvolle Widerstands-
metalle. Der Widerstand der Legierung bei diesen
Mischungen ist meist viel groBer als der der Kom-
ponenten und nimmt bei Temperatursteigerung
selir viel weniger zu als der der reinen Komponenten.
Ditz

Anreichern der Erze durch @1 nach dem Verfahren

von Elmere. (Le Génie Civ. 51, 144—145 [29. /6.

19071.)
Das E lm or e sche Verfahren zum Anreichern von
Erz besteht darin, dal man das mit Wasszer ange-
rithrte Erzklein mit einer gewissen Menge Ol ver-
setzt, welch letzteres ausschlieBlich die Metallsulfid-
teilchen umhiillt, und dann die ganze Masse in ein
Scheidegefill bringt, in dem teilweise Vakuum

206%
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unterhalten wird. Hier wird die in der Flissigkeit
geloste Luft an die Oberfliiche steigen und dabei
die vom Ol eingeschlossenen Tcile, das sind die
reicheren, mit hinaufziehen;  letztere werden dann
in geeigneter Weise entfernt und aufbereitet. Iiescs
Verfahren, das nicht nur auf gemischtc Blei-Zink-
Schwefelerze, sondern allgemcin auf Schwefelerze
und auch andere Frze anwendbar ist, wird in neue-
ster Zeit in einigen Anlagen in Broken-Hill und
mehreren Bergwerken in Australien, Schweden und
Cornwall ausgeiibt. Hinsichtlich der dabcei benutz-
ten Apparate mull auf das Original verwiesen wer-
den. Der Verbrauch an Ol, das mineralischer,
pflanzlicher oder tierischer Herkunft sein kann, ist
sehr schwankend; meist ist er recht wenig bedcu-
tend, nicmals iiberschreitet er 5 kg Ol auf 1t be-
handeltes Erz. Das Verfahren hat tiberall, wo es
versncht worden igt, gute Irgebnisse geliefert.
Wth.
€. R. v. Schwarz. Das Trocknen von Schlackensand.
(Stahl u. Eisen 2%, 413—-415.  20./3. 1907.)
Die granulierte Hochofenschlacke (Schlackensand)
gibt die beim Granulieren aufgenommene Feuchtig-
keit nur schwer ab, so dal der Schlackensand gut
durchgearbeitet und einer héheren Temperatur aus-
gesetzt werden muB, um ibn zu trocknen. Zum
Trocknen werden verschiedenartige Einrichtungen
wie Schachtof n, Tellerdfen, Trommeln usw. ver-
wendet. Verf. beschreibt einen Trockenofen, der
bei volliger Ausnutzung des Brennstoffs cin richtig
getrocknetes Produkt liefert. Der Ofen besteht aus
einer rotierenden eisernen oder stihlernen Trommel
von 10—16 m Linge und 12001700 mm Durch-
messer mit im Innern schraubenférmig angeord-
neten Schaufeln. Wahrend der Vorwirtsbewegung
wird der Sechlackensand tiichtig durchgearbeitet
und so der durchziehenden Flamme moglichst viel
Oberfliche dargeboten. Dic Feuerung besteht aus
einem moglichst nahe an die Trommel angebauten
Halbgasgenerator. Apparat und Arbeitsweise sowie
die Betriebsresultate werden néher erldutert. Ditz.
Otte Goldschmidt. Wher Hirtedfen., (Stahl n. Kisen
7, 763-—770. 22./5. 1907.)
Bei Hértctfen handelt es sich darum, eine gleich-
méaBige Temperatur im Glihraum zu erzielen, die
zu hirtenden Teile vor dem Verziehen, dem ReiBen,
dem Verbrennen, dem Oxydieren zu schiitzen und
darum in Massenfabrikation im Vergleich zu den im
offenen Herdfeuer erreichbaren Tagesleistungen
eine vielfach groBlere Anzahl Hértestiicke zu be-
waltigen. Die Héartcfen konnen mit Kohle oder
Koks, mit Gas oder elektrisch geheizt werden. Die
Firma Gebr. Hannemann & Co., G. m. b. H,,
Diiren betreibt den Bau der Ofen fiir Kohlen- oder
Koksfeuerung und fiihrt folgende Typen aus : Ofen
mit Muffel, ohne Muffel, mit Salzbad oder Bleibad
fir Einsatzhértung. Verf. beschreibt an der Hand
von Abbildungen Muffelhdrtetfen fiir Werkzeug-
gullstahl, Zugmesser, Spiralfedern, Blech- und Tuch-
scherenmesser, Glithtfen ohne Muffcl fiir Nadeln,
Himmern und Kreissidgen, einen Bleibadhirtcofen
fiir Feilen, einen Salzbadhiirteofen fiir Schnelldreh-
stahl, Ofen fiir Obcrflichenhiirtung von Geld-
schrankplatten und fiir Wagenachsen und schlieB-
lich Hirtedfen mit henkelformiger und sattelfor-
miger Muffel. Ditz.
W. C. Ebanek. Gase gegen feste Kirper; eine Unter-

suchung iiber die schidlichen Bestandteile des
Schmelzofenrauches, (Transact. Amer. Chem.
Soc., Neu-York, 27.—29./12. 1906. Nach
Science 25, 407.)
Die Krgebnisse von Versuchen mit Alfalfa und
Zuckerritbenpflanzungen mit a) gasférmiger schwef-
liger Siure, b) wisserigen ILdsungen derselben,
¢) Ofenstaub oder Rauch in verschiedenen Formen
haben gezeigt, daB bisher die Schidigung durch
schweflige Shure bedeutend {iberschitzt, jene
durch dic festen Bestandteile des Schmelzofen-
rauches aber auber acht gelassen worden ist. Das
Resultat dieser Untersuchungen wird dahin wirken,
die Mafregeln abzuindern, die von Schmelzan-
lagen getroffen werden miissen, um die schidlichen
Bestandteile des Rauches abzuscheiden. D.
Wm. D. Hackins, Die Bestimmung von Arsenik und
anderen festen Bestandteilen im Schmelzolen-
rauch mit Untersuchungen iiber die Wirkungen
hoher Kamine und groSer Verdiehtungskanile.
(Transact. Amer. Chem. Soc., Neu-York, 27.
bis 29./12. 1906. Nach Science 25, 407.)
Die Mengen der technisch verwertharen Stoffe,
die im Rauch verloren gehen, ist oft ungeheuer.
So zeigte die Analyse des Rauches einer Schmelz-
anlage den annihernden tiglichen Verlust von
55 000 Pid. Arsentrioxyd, 3-—4 Mill Pfund von
schwefliger Saurc, 300 000 Pfd. von Schwefeltri-
oxyd, 6000 Pfd Zink, 5000 Pfd. Kupfer, 6000 Pfd.
von Blei, 5000 Pfd. von Antimon usw. XKapitin

* T aylor s Pilotrohre ist das beste Mittel fir die Ge-

schwindigkeitsbestimmung. D.
M. Drees. Die Bewertung der Risenerze. (Stahl u.
Eisen 27. 330—334. 6./3. 1907.)

Einleitend werden die Vorschlige von List, Ro -
sambert, Osannund Hollm ann iber die
Bewertung der Eisenerze besprochen. Der Haupt-
fehler der bisher aufgestellten Erzbewertungen liegt
darin, dab der Koksverbrauch der Erze sich nur
auf den Wirmeverbrauch der verschiedenen chemi-
schen Reaktionen griindet und so gerechnet wird,
als ob diese Vorginge die Warmemenge quantitativ
aus der Verbrennung des Koks absorbierten, gerade
als ob sie dabei die Brenngase auf 0° abkiihlten. Verf.
geht bei der Berechnung von dem Moéller aus, in
welchen das fragliche Erz eingesetzt werden soll,

. oder welcher ein #hnliches Roheisen erschmolzen

hat, damit die gleichen Betriebs- und Verhiittungs-
bedingungen berticksichtigt werden. Der Berech-
nung des Koksverbrauches fiir das zu bewertende
Erz geht die Feststellung des Erzverbrauches und
der Kalksteinmenge, welchc zur Verschlackung der
tauben Erzbeimengungen notig ist, voran. Beziig-
lich der Details der Berechnung sei auf das Original
verwiesen. Ditz.
Max Orthey. Probenahme und Analyse der Proben
auf Eisenhiittenwerken. (Metallurgie 4, 266 bis
277. 8./5. 1907.)
Verf. weist eingehend auf die groBe Wichtigkeit
einer richtigen Probenahme von Rohmaterialien
und Hiittenprodukten hin und bespricht jenc Mo-
mente, welche in vielen Féllen die Differenzen in den
Analysenresultaten herbeifiihren. Manche Diffe-
renzen sind wohl durch die Verschiedenheit der
Bestimmungsmethoden und der Titerstellungen so-
wie durch fehlerhaftes Arbeiten des Analytikers zu
erkliren. Nicht selten sind aber auch solche Unter-
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schiede auf ,,Verbesserungen und ,,Schiebungen®
der wirklichen Resultate zuriickzufithren, wie Verf.
niher auseinandersetzt. Ferner wird kurz die Titer-
stellung der Chamileonldsung besprochen.  Die
Benutzung von Blumendraht ist nur bei Anwendung
der gréften Vorsicht anzuraten. M o hr sches Salz
und Eisenoxydulsulfat sind unter allen Umstéinden
zu verwerfen. Am einfachsten und besten zur Titer-
stellung ist nach Ansicht des Verfs. ein hochprozen-
tiges BEisenerz, z. B. schwedisches Magneteisenerz,
das man vorher durch Schlimmen und Behandeln
mit ganz verdiinnter Sdure in ein fast reines Kon-
zentrat verwandelt hat. Zur Ermittlung des Eisen-
gehaltes dieser Titersubstanz vergleicht man ihre
Losung mit der eines ganz weichen FluBeisens,
dessen Gehalt an Fremdkdrpern man durch Doppel-
analysen bestimmt hat. Zum Schlusse werden noch
einige Bemerkungen iiber die Wah! der Schieds-
chemiker gemacht. Ditz.
M. Simonis. Zur Bestimmung der Schmelzpunkte
von Hochofensehlacken. (Stahl u. Eisen 27,
739—741. 22./5. 1907.)
Die Schmelzbarkeit von Schlacken 146t sich in elek-
trischen Ofen bestimmen, indem man die zerkleiner-
ten Schlackenproben mit Hilfe von Stirkekleister
und Dextrin zu kleinen Tetraedern in der GréBe der
Segerkegel formt und ihre Schmelztemperatur durch
gleichzeitige Erhitzung mit einem Le Chate-
lierschen Thermoelement oder einer Reihe von
Segerkegeln ermittelt. Verf. beschreibt einen fiir
Schmelzbarkeitsbestimmungen von Hochofenseh-
schlacken gecigneten elektrisehen Widerstandsofen
mit Kohlegries als Widerstandsmaterial und gibt
die Resultate der Schmelzpunktsbestimmungen
von 16 Proben von Hochofenschlacken an. Die er-
mittelten Schmelzpunkte schwanken je nach der
Qualitit des hergsetellten Eisens zwischen 1305°
und 1465°. Ditz.
Wilh. Sehmidhammer. Regenericrung der Hoch-
ofengichtgase. (Stahl u. Eisen 2%, 558-—559.
17./4. 1907.)
Der Umstand, dafl die Hochofengase in ihrem
Brennwert stark schwanken, wirkt storend bei un-
mittelbarer Ausnutzung der Energie der Gase in
Gaskraftmaschinen. Eine annihernd selbsttiitige
Regulierung wiirde nach dem Vorschlage des Verf.
darin bestehen, dafl die Hochofengase durch eine
Séule von erhitztem Brennstoff gedriickt werden,
wobei die fehlenden Warmemengen durch Verbren-
nung eines Teils desselben zugefuhrt werden. Die
in Betracht kommenden, prinzipiellen Momente
der technisehen und wirtschaftlichen Seite der Frage
werden niher besprochen. Ditz.
Josef Vajk. Zur Frage der Windtrocknung. (Stahl
u. Eisen 27, 346—348. 6./3. 1907.)
Als gleichzeitiger Leiter der K. ung. meteoro-
logischen Station zu Vajdahunyad wurde Vert.
durch die regelmifiigen meteorologischen Ab-
lesungen auf das enge Verhiltnis aufmerksam
gemacht, das zwischen Wetterverdinderung und
Hochofenbetrieb obzuwalten scheint. Sobald sich
ein Zyklon mit seiner Depression ausbreitete,
gingen die Hochdfen gleichmaBiger. Nach An-
sicht des Verfs. ozonisiert die eingetretene Ver-
dnderung in der Zusammensetzung der Luft den
Geblisewind, was mit einer bedeutenden Erhshung
der Temperatur in der Schmelzzone verbunden ist;

steigt aber hier die Temperatur, so wird auch die
Reduktionszone erhoht, die Gase sind heifler, koh-
lenoxydreicher.  Die Reduktion, Kohlung und
Schmelzung geht flott und rascher nacheinander,
das Ausbringen, die Tageserzeugung wird erhéht,
der Kohlenverbrauch erniedrigt. Ditz.
Arthur Windsor Richards. Methode zur Herstellung
hochwertigen Stahles aus ehrom-, nickel- und
kobalthaltigem Reheisen. (Metallurgie 4, 341
bis 345. 8./6. 1907.)
Der Nutzen bei der Anwendung von Nickelstahl ist
sehr gering, falls der Stahl nicht mindestens 3%, Ni
enthilt. Nach einem Verfahren von Otto Mas -
sene - Wiesbaden wurde auf den Werken der
Bolkow, Vaughan & Co., Litd., bei An-
wendung einer besonderen Qualitit Roheisen ein
Stahl hergestellt, der anndhernd 1,59, Ni, 0,259,
Co und 0,39, Cr enthielt, alle guten Eigenschaften
cines Stahles imt hoherem Nickelgehalte besal,
daneben jedoch billiger und zuverldssiger war. Das
hierzu verwandte Roheisen wurde aus einem nickel-,
kobalt- und chromhaltigen Eisenerz dargestellt.
Infolge des Chromgehalts sind die Erze sehr schwie-
rig zu schmelzen und erfordern zur Reduktion eine
groBe Menge Kalkstein und Koks. Das erblasene
Roheisen enthielt 1,759, Ni und Co und 49, Si.
Infolge des Chromgehalts war auch die Verarbeitung
des Roheisens za Stahl mit Schwierigkeiten verbun-
den. Nach dem Vorschlage von Massenez wird
das Roheisen in einem basisch oder neutral ausge-
fiutterten Martinofen, der mit Schlackenlochern
versehen ist, weiter verarbeitet und zur Entfernung
des Chroms eine oxydierende Schlacke gebildet,
welche man, bevor sie zu dick wird, durch die
Schlackenlécher ablafit.. Nach den Versuchen des
Verf. verlauft der Prozef am besten durch Schmelzen
des Hisens in cinem basischen Konverter. Die
Arbeitsweise wird naher beschrieben, ebenso werden
die mit dem erhaltenen Stahl angestellten mechani-
schen Versuche angegeben. Diese zeigen, daf} die
Flieigrenze bedeutend hoher ist, als die des gewthn-
lichen Stahls mit &hnlichem Kohlenstoffgehalt, und
daf} der Stahl eine ungewthnliche Zihigkeit besitzt.
Dit:.
Max Orthey. Chemische Zusammensetzung und
Festigkeit des GuBeisens. (Mectallurgie 4, 196
bis 200. 8./4. 1907.)
Verf. weist wieder an speziellen Beispielen auf die
Vorteile hin, die eine chemische Kontrolle der GieBe-
reibetriebe mit gich bringt. Er berichtet iiber die
Ergebnisse von Versuchen, welche dic Beziehungen
zwischen der chemischen Zusammensetzung und
den physikalischen Eigenschaften des Gufleiens
(Zug- und Biegefestigkeit) zum Gegenstande hatten.
Das Gesamtergebnis der Versuche zeigt, dafi ein
GuBstiick zur Erlangung einer hohen Zugfestigkeit
bei geringerer Biegefestigkeit 20—259, seines ge-
samtkohlenstoffgehaltes als Carbidkohle enthalten
mull, wozu je nach der Wandstiirke ein Silicium-
gehalt von 1—1,59 und ein Schwefelgehalt von
0,06—0,159, erforderlich sind. Der Mangangehalt
muf} etwa 0,59, und der Phosphorgehalt etwa 0,2
bis 0,59, betragen. Zur Erreichung einer hohen
Biegefestigkeit bei geringerer Zugfestigkeit sind je
ein nach der Wandstérke des Gufistiickes wechseln-
der Siliciumgehalt von 1,4—29%; und nach Mdoglich-
keit niedrige Gehalte an Mangan, Phosphor und
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Schwefel erforderlich. Wird hohe Zugfestigkeit
neben hoher Biegefestigkeit verlangt, so wihlt man
das Mittel der zur Erreichung der einzelnen Eigen-
schaften angegebenen Gehalte. Ditz.
F. Wiist. Untersuchungen iiber die Festigkeitseigen-
schaften und Zusammensetzung des Temper-
guBes. (Métallurgie 4, 45—53. 22./1. 1907.)
Bekanntlich besitzt der Temperguf giinstigere me-
chanische Eigenschaften als das gewohnliche graue,
graphithaltige GufBeisen. Die vorliegenden, von
E v e n durchgefithrten Untersuchungen bezwecken,
zahlenmafiges Material iiber die mechanischen
Eigenschaften von Tempergu8 in ihrer Abhingigkeit
von der chemischen Zusammensetzung zu liefern,
festzustellen, welche Verinderungen der chemischen
und mechanischen Eigenschaften durch zweimaliges
Tempern hervorgerufen werden, und zu priifen, ob
die einzelnen Umschmelzapparate von Einfluf auf
die Giite des erzeugten Metalles sind. Die in Ta-
bellen zusammengestellten Resultate werden am
Schlusse der Arbeit wie folgt zusammengefaBt:
1. Die absolute Festigkeit des Tempergusses ist un-
abhingig von dem Silicium-, Phosphor- und Schwe-
felgehalte, solange die Gehalte 1,2 resp. 0,1 und
0,29, nicht iiberschritten werden. 2. Ist durch Glii-
hen das Eisencarbid zerlegt worden, so ist es fiir
die Testigkeit belanglos, ob die gebildete Temper-
kohle mehr oder weniger vollstindig durch Oxy-
dation entfernt wird. 3. Ubersteigt der Schwefel-
gehalt den Betrag von 0,15%, so werden Dehnbar-
keit und Zahigkeit stark heruntergedriickt. 4. Zwei-
maliges Tempern ist ohne Einflufl auf die Festigkeit
und Dehnung des Materials. Dagegen kann die
Zshigkeit hierdurch gesteigert werden. Ditz.
Arthur Windsor Richards. Die Darstellung von Stahl
aus hochsiliciertem, phosphorhalticem Roh-
eisen dnrch den Dbasischen Bessemerprozel,
(Metallurgie 4, 345—348. 8./6. 1907.)
Die Hauptschwierigkeit bei der Verarbeitung des
Clevelandeisens nach dem Thomas-Gilchrist-
schen Prozef} bildete der hohe Siliciumgehalt dieses
Eisens. Nach Versuchen von Massenez kann
gewdhnliches Clevelandeisen zu gutem Stahl ver-
arbeitet werden, wenn die kieselsdurehaltige Schlacke,
welche sich im Konwerter zuerst bildet, so weit fliis-
sig erhalten wird, um von der Oberfliiche des Bades
im Konverter abgegossen zu werden. Bei Einhaltung
dieses Prinzips wurde der Prozel unter Leitung des
Verf. auf den Werken der Bolkow, Vaughan
& Co., Ltd., mit gutem Erfolge durchgefiihrt. Zu
Beginn des Prozesses wird etwas Eisenoxyd in den
basisch zugestellten Konverter gebracht, am besten
ein Kisenerz, das nicht zu strengfliissig ist, mit oder
ohne etwas Kalk, darauf wird fliissiges graues Cleve-
landeisen gegossen von geringem Schwefelgehalt
und 1,5—39 Si. Es wird geblasen, bis alles Silicium
oxydiert ist, und die Kohlenstoffflamme sichtbar
wird; sodann wird der Konverter gekippt und von
der fliissigen, kieselsdurehaltigen Schlacke soviel als
mdoglich ausgegossen. Diese Schlacke enthilt 39,
Fe, 35—459, Si0,, aber keinen Phosphor. Sie wirkt
auf die Zustellung des Konverters in keiner merk-
lichen Weise ein, dank der niedrigen Temperatur
withrend der ersten Blaseperiode. Die Endschlacke
enthilt 8—119; Fe, 14209, P,0; (95—1009, 16s.
lich in einer 19igen Losung von Citronensiure in
Wasser) und 11---129; SiO,. Samtliches Eisen in

den zur Entsilicierung hinzugefiigten Oxyden wird
reduziert und dadurch das Ausbringen erhdht.
Durch den Prozefl wird groBe Reinlichkeit bei der
Arbeit erzielt, bessere Qualitiit des Stahles erreicht
und reiche fruchibare Schlacke aus Roheisen,
das 1,59, oder weniger Phosphor enthélt, erhalten.
Ditz.
Theodor Naske. Beitrag zur Metallurgie des Martin-
prozesses, (Stahl u. Eigsen 2%, 157—161, 191 bis
194, 229236, 265—269. 30./1., 6./2., 13./2.,
20./2. 1907.) )
Veri. bespricht die Metallurgie des Martinprozesses
auf Grund von im Stahlwerke der Donetz-Jurjewka-
Hiittenwerke (Siidrulland) durchgefiihrten Ver-
suchen. Es wird das Verhalten des Mangans als
Sauerstoffiibertriiger beim Frischprozesse, das Ver-
halten von Silicium und Kohlenstoff, schliellich
das Verhalten des Phosphors beim Erzfrischen er-
Grtert. Ditz.
C. H. Jaeger. Bau und Betrieb der Kupoldfen, (Stahl
u. Eisen 2%, 229—342. 6./3. 1907.)
Zunichst wird die Hohe des Ofens von den Diisen
bis zur Einwurfsoffnung, d.i. die H6he des aufge-
schichteten Schmelzgutes und die Bemessung der
Ofenweite fiir ein bestimmtes Schmelzquantum be-
sprochen. Ist die Ofenhohe und die Ofenweite be-
stimmt, so 1iBt sich die erforderliche Brennstoff-
menge leicht aus diesen beiden Grifen ausfindig
machen.  Als unterste Grenze dirfen 6—7%, des
Eisengewichtes als Koksverbrauch angenommen
werden, in welcher Menge der Fiillkoks nicht ein-
geschlossen ist. Die Windmenge hat sich lediglich
nach der Koksmenge zu richten. Ditz.
¢arl Otto. Dirckie Stahlerzeugung. (Sonderabdruck
aus der Berg- und Hiittenménnischen Rund-
schau 3, Heft 15 [1907].)
Verf. bespricht die schon im Altertum bekannte
und geiibte Methode der direkten Eisenerzeugung
bei so miBiger Temperatur, dafl wihrend der
Reduktion die Schlacke nicht schmeleflilssig wird,
also Massenanziehung und chemische Krait genug
behilt, um P, S und Si festzuhalten. Erforder-
Yich ist nur, in den zu benutzenden, mit Erz und
Kohle zu fiillenden Gefifle das chemische Gleich-
gewicht zu tsoren, wenn nach Reduktion der Hilfte
des Erzes so viel reines Eisen in schwammiger Form
hervortritt, daB seine Tendenz, mit dem aus der
Reduktion hervorgehenden Kohlensiure wieder
Fe,0; zuriickzubilden, die Tendenz des Kohlenoxyds
aus Fe,O; metallisches Eisen frei zu machen, zu
kompensieren beginnt. Die Stérung dieses Gleich-
gewichtes gelingt, wenn man das Gefil} unter Druck
stellt, also ein Hochdruckgeblise nach Art des beim
Bessemerprozesse benutzten in Anwendung bringt.
Verf. glaubt, daB ein richtiges Prinzip bei zeitge-
méiler Wiederbelebung des alten Verfahrens ver-
folgt wird. Drtz.
F. W, Harbord, Uber die Beziehung zwischen dem
Herstellungsproze8 und einigen physikalischen
Eigenschaften des Stahls. (Metallurgie 4, 371
bis 379. 8./6. 1907.)
Eine systematische Untersuchung iiber die Ver-
schiedenheiten in den physikalischen Eigenschaften
der Stihle von praktisch derselben Zusammen-
setzung, aber verschiedener Herstellungsart ist bis-
her nicht verdffentlicht worden. Verf. berichtet
iiber die Ergebnisse seiner in dieser Richtung durch-
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gefiihrten. umfassenden Untersuchungen. Die Re-
sultate sind in Tabellen zusammengestellt und in
Kurven eingetragen. Bessemerstahl hat die hichste,
Thomasstahl die nichste Zugfestigkeit, saurer
Martinstahl kommt an dritter, basischer Martinstahl
an letzter Stelle. In einem Anhange sind die Resul-
tate von Harteproben an Thomas- und basischen
Martinstahlschienen mit wechselnden Kohlenstoff-
gehalten angegeben. Ditz.
Die Konstituenten der Eisenkohlenstoiflegierungen.
(Metallurgie 4, 216—224, 225—241. 8./4.22./4.
1907.)
Zu der unter obigem Titel in der vorjihrigen Herbst-
versammlung des ,Iron and Steel Institute von
A. Sauveur vorgelegten Arbeit (Metallurgie 3,
489 [1906]; s. diese Z. 20, 584 [1907]) haben eine
Reihe von Fachleuten ihre Ansichten gedufBert.
Auf die Details dieser AuBlerungen von C. Bene -
dicks, Henry C. Boynton, H. Le Cha-
telier, M. Howe, Jiptner von Jon-
storff, E. H. Saniter, A. Stansfield,
J. E. Stead, Bradley Stoughton, T.
Turner, F. Wiist und die Erwiderung von
Sauveur auf die gegen seine Ansichten gemach-
ten Einwiirfe mufl verwiesen werden. Ditz.
P. Goerens. tber den angenblicklichen Stand unse-
rer Kenntnisse der Erstarrungs- und Erkaltungs-
vorgiinge bei Eisenkohlenstoitlegierungen. (Mé-
tallurgie 4, 137—149, 173—185. 8./3., 22./3.
1907.)
Verf. hat frither (Métallurgie 3, 175 [1906]) den Satz,
aufgestellt, daB bei den damals mit Sicherheit be-
kannt gewordenen Konzentrationen das System
Eisen-Kohlenstoff in allen Fillen als ein System
Eisen-Eisencarbid zu betrachten sei, dafl aber ins-
besondere diejenigen Legierungen, welche clemen-
taren Kohlenstoff (Graphit, Temperkohle) enthalten,
aus einer Umwandlung des zunichst vorhandenen
eisencarbidhalitigen Systems entstanden sind. Es
werden nun weitere Gesichtspunkte zur Stiitze
dieses Satzes ausgefihrt und die durchgefiihrten
Versuche an der Hand zablreicher Bilder beschrie-
ben. In Tabellen sind die Reaktionen der einzelnen
Gefiigebestandteile, sowie die' Zusammensetzung
der verwendeten Reagenzien angegeben, bei der
Untersuchung des Einflusses der thermischen Pe-
handlung auf das Gefiige der Eisenkohlenstofflegie-
rung. Aus den Versuchen geht hervor, daf man
amnehmen muf}, die feste Losung von Eisencarbid
in y-Fisen, welche in unverindertem Zustande
mikrographisch als Austenit erscheint, sich wie folgt
umwandelt : Bei dem unterkiihlten System: Au-
stenit — Martensit— Troostit — (Osmondit) —> Sor-
bit — lamellarer Perlit — korniger Perlit, wihrend
fir das stabile System folgende Umwandlungsglei-
chung vorzuschlagen wire : Austenit — Troostit —

Cementit Ferrit Auch fiir die Umwand-

~> Temperkohle.
lungen der festen Losungen gilt hiernach der fiir das
fliissige System aufgestellte Satz: DaB die Sys-
steme mit elementarem Kohlenstoff aus der Um-
wandlung des zunéchst vorhandenen carbidhaltigen
entstanden sind. Dita.
Wm. Campbell. Strukturverinderung in Eisen und
Stahl. (J. Franklin Inst. 163, 407—434. Juni
1907. Columbia University.)
Die Anderungen im festen Zustande bei Bisen-

kohlenstofflegierungen werden im Lichte der neue-
ren Untersuchungen betrachtet. Die Cementit-
Martensit-Serien sind unstabil. Die Abwesenheit
von Silicium und schnelles Abkiihlen fithrt zur Bil-
dung weilen GuBeisens. Die grauen GuBeisensorten
sind Martensit - Graphit - Serien, die durch viel
Silicium und langsames XKiihlen entstehen. Die
meisten GuBeisensorten stellen Mischungen von
weiBem und grauem GuBeisen, oder Cementit, Mar-
tensit und Graphit vor. Das gleichzeitige Vorkom-
men von Cementit und Graphit in einigen silicium-
freien Eisensorten kann erklirt werden, wenn man
das Vorhandensein zweier Systeme : a) Ferrit und
Graphit und b) Ferrit und Cementit, von denen das
eine stabil, das andere metastabil ist, annimmt.
M. Sack.

(. E. Stromeyer. Das Altern von weichem Stahl,
(Metallurgie 4, 385—414. 8./6. 1907.)
Verf. beschreibt eine Anzahl von Beobachtungen
aus der Praxis, die bis zum Jahre 1889 zuriick-
reichen, nach welchen Stahl cinen ProzeB des
Alterns durchmachen kann. Zahlreiche Versuche
mit 26 Stahlqualitdten fithrten zu dem Schlusse,
dall gewisse Stahlsorten tatséichlich altern, indem
cinige mit der Zeit besser, andere schlechter werden.
Diejenige Priifungsmethode, welche mit den prak-
tischen Xrfahrungen iibereinstimmende Resultate
ergibt, besteht darin, die Rinder zweier Proben zu
behobeln, sie dann mit einem besonderen MeiBel
einzukerben und darauf eine Probe sofort, die andere
nach einigen Wochen oder nach dem Kochen zu
biegen. Dita.
P. MeN. Bennie. Magnetische Scheidung von
Eisenerzen nach dem Gréndal-Verfahren.
(Electrochem. and Metallurg. Ind. 5, 134-—138.)
Der reich illustrierte Aufsatz beschreibt das Ver-
fahren, wie es auf dem Eisenwerk zu Herréing durch-
gefiibrt wird. Es scheidet sich in folgende, im ein-
zelnen besprochene Operationen : 1. Das Erz wird
trocken auf ungefihr 1/,z6llige KorngroBe ver-
brochen. 2. Naflbehandlung in einecr Gréndal-
schen Kugelmiihle, die das Gut auf 10-—100 Ma-
schengrobe zerkleinert. 3. Das vermahlene Gut
wird durch einen Gr6nd alschen magnetischen
Scheider gefiihrt, der die nichtmagnetischen Par-
tikelchen ausscheidet. 4. Die Konzentrate werden
zu Briketts gepret und in einem G r 6 n d a 1 schen
Brikettofen erwérmt, den sie als hiarte, porose, leicht
reduzierbare Eisenoxydbriketts mit einem #uBerst
geringen Gehalt an Schwefel verlassen. Die nach-
stehenden Analysenresultate lassen die bei der Be-
handlung verschiedener Erze erzielten Ergebnisse
erkennen :

Eisen Schwefel FLOS-

phor
% % %
Gallivare, Schweden :
Rohes Erz . 58,96 0,036 1,29
Konzentrate 72,38 0,003 0,005
Briketts . . . . . . . 69,49 0,002 0,006
Cornwall, Pennsylvanien :
Rohes Erz . 30,656 1,603 0,012
Konzentrate 69,95 0,036 0,003
Briketts 69,90 0,010 0,005
D.

H. Wedding und PFritz Cremer. Chemische und me-
tallographische Untersuchungen des Hartgusses.
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(Stahl u. Eisen 2%, 833—838, 866—870. 12./6.,
19./6. 1907.)
Einleitend werden nach einer kurzen Vorbemerkung
iber die Herstellung und die Anwendung des Hart-
gusses die bisherigen, einschlégigen metallographi-
schen Untersuchungen besprochen. Dic durch
Kurvenbilder und zahlreiche Lichtbilder veran-
schaulichten Ergebnisse der Untersuchung der Verf.
sind am Schlusse der Arbeit wie folgt zusammen-
gefallt: 1. Das Zustandsdiagramm der Fisen-
Kohlenstofflegierungen erfihrt eine Modifizierung
dadurch, daf die Linie A a’ festgestellt wurde. Diese
Linie A a’/ ist keine Gleichgewichtskurve wie Linie
A a, sondern sie deutet an, daf3 beim weiBlen Roh-
eisen der Kohlenstoffgehalt der mit. Kohlenstoff
gesittigten, primér ausgeschiedenen Mischkrystalle
grofller ist als beim grauen Roheisen, wenn der Ge-
samtkohlenstoffgehalt der beiden gleich-ist. Die
Zusammensetzung der durch Linie A a” angedeuteten
Mischkrystalle ist eine Funktion der Abkiihlungs-
geschwindigkeit der Schmelze. Da diese Abkiihlungs-
geschwindigkeit bei groBen Schmelzen, wie sie die
Technik erzeugt, in jedem Augenblick sich dndert,
80 beobachtet man bei der Krystallisation einer der-
artigen Schmelze eine kontinuierlich verdnderliche
Reihe von Mischkrystallen. 2. Nur bei geringer Ab-
kiihlungsgeschwindigkeit — oder bei schneller Ab-
kithlung auch durch Impfung — entsteht graues
Roheisen. Ein GuBstiick aus grauem Eisen erscheint
unter dem. Mikroskop vollkommen gleichartig. Nur
die Feinheit der Graphitéderung scheint durch die
Abkithlungsgeschwindigkeit beeinfluBt zu werden.
3. Der Krystallhabitus der beiden Roheisentypen ist
durchaus verschieden, was sich durch ihre Krystalli-
sationsbedingungen erkldrt. Das graue Roheisen
weist einen {lichenreichen Habitus auf. Es entsteht
aus der Schmelze in einem Temperaturintervall in
der Ndhe der Schmelztemperatur. Das weile Roh-
eisen hat einen Krystallhabitus, der charakteristisch
ist fiir Krystalle mit groBer linearer Krystallisations-
geschwindigkeit, die aus einer unterkiihlten Schmelze
entstanden sind. Ditz,
Henryk Wdowiszewski. Einfache Methode der Titan-
bestimmung in Ferrotitan. (Stahl u. Eisen 27,
781—782. 29./5. 1907.)
0,25—0,5 g der feingepulverten Probe werden in
50 cem verdiinnter (1 : 4) Hy80, geldst, mit 15 cem
HCI (spez. Gew. 1,1) und dann mit 10 ccm HNO,
(spez. Gew. 1,4) versetzt und bis zum Auftreten von
Schwefelsaureddmpfen abgedampft. Die abgekiihlte

Masse wird mit 100 ccm kaltem Wasser iibergossen,

erwarmt, filtriert und die Kieselsiure, wie iiblich,
ausgewaschen, geglitht und gewogen. Das Filtrat
wird mit 0,5—0,75 g Weinsiure versetzt, mit NHy
neutralisiert und mit 2—3 cem {berschiissigem NH,
versetzt. Man fillt mit H,S, filtriert den Eisensulfiir-
niederschlag mit Hilfe der Luftpumpe und wischt
ihn mit einer Waschfliissigkeit folgender Zusammen-
setzung : 500 com Wasser + 15 cem NHj; (0,9)
+ H,S im Uberschufl. Der Niederschlag wird in HCI
geldst, mit HNO; oxydiert und das Eisen in iiblicher
Weise bestimmt. Dag Filtrat wird mit 50 ccm HNO,
(spez. Gew. 1,4) und 10 ccm H,S0, (spez. Gew. 1,65)
auf dem Sandbade abgedampit. Die zuriickbleibende,
schwarze, dicke Fliissigkeit (ca. 30 cem) wird bei
Zusatz von 20 ccm HNOQ, farblos. Nach dem Ab-
dampfen der iiberschiissigen HNO; wird mit Wasser

verdiinnt und die Titansiure mit einem kleinen
Tberschusse von NHy gefillt. Man kocht auf, fil-
triert und wischt mit heilem Wasser ans. Der rein
weille Niederschlag 148t sich rasch filtrieren und
auswaschen, wird nach dem Trocknen bldulich-
schwarz, nach dem Glithen rotlichgelb. Ditz.
P. Goerens und A. Stadeler. Uber den EinfluB des
Chroms auf die Losungsfihigkeit des Eisens fiir
Kohlenstoff und die Graphitbildung, (Métallur-
gie 4, 18—24. 8./1. 1907.)
Nach den bisherigen Untersuchungen ist in kohlen-
stoffhaltigen Eisenchromlegierungen das Chrom
zum Teil an Kohlenstoff als Carbid, Cr,C;, gebunden,
zum Teil in dem Eisen geldst. Diese Tatsachen er-
geben sich aus der Beobachtung, dal} bei der Be-
handlung der Eisenchromkohlenstofflegierungen
mit Shuren ein Teil des Chroms in Lésung geht, der
Rest in dem unlslichen Riickstande enthalten ist.
Ob die nach den Literaturangaben wahrscheinlich
vorhandenen Doppelcarbide von Fe und Cr che-
mische Verbindungen sind oder als eine gegenseitige
Losung beider Carbide FesC und Cr,C; angesehen
werden miissen, ist aus den bisherigen Arbeiten
nicht mit Sicherheit zu ersehen. Zwecks Aufklirung
dieser Frage stellten Verff. gesattigte Legierungen
mit steigendem Chromgehalte her und bestimmten
deren Schmelz- resp. Erstarrungspunkte.  Das
Sattigungsvermdgen des FKisens fiir Kohlenstoff
steigt stetig mit dem Chromgehalte und betrigt bei
629, Cr etwa 9,29,. Der Erstarrungspunkt wird
bis zu einem Gehalte von etwa 10,49, Cr nicht ver-
dndert und entspricht ziemlich genau der eutek-
tischen FErstarrung des reinen Roheisens, 1130°.
Von diesem Gehalte ab steigt jedoch der Erstarrungs-
punkt mit dem Chromgehalte der Schmelze, bis er
etwa bei 629, Cr 1535° erreicht. Beziiglich der Dauer
des Erstarrungsintervalles ist ein Einflu des Chroms
nicht festzustellen. Der Chromzusatz wirkt der
Graphitbildung ganz energisch entgegen. Selbst
bei einem Gehalte von 29 Si vermag ein Gehalt von
1,59, Cr die Graphitbildung unter den gegebenen
Abkiihlungsbedingungen vollstindig zu hinter-
treiben. Die Proben wurden auch einer mikroskopi-
schen Untersuchung unterworfen. Vermutlich bilden
Eisen- und Chromecarbide Mischkrystalle, welche in
eisenreicher Legierung die Nadelform von Zementit
annehmen. Der bei einer grollen Anzahl der Proben
gefundene untere Haltepunkt in der Niahe von 700°
entspricht dem Zerfalle der festen Losung in Perlit
Das Verschwinden desselben bei sehr hohem Chrom-
gehalte ist moglicherweise darauf zuriickzufithren,
daf letzterer die Umwandlung von y-Eisen in a-
Eisen hintertreibt, so dal auch bei gewdhnlicher
Temperatur die unverinderte feste Losung bestehen
bleibt. Ditz.

G. Gallo. Analyse von Eisenmaterialien mit hohem
Chromgehalte. (Gaz. chim. ital. 3%, 1., 450
[19071.)

Verf. hat gefunden, daB, wenn man einc 159ige,
schwach alkalische Chlorkaliumlésung in Gegen-
wart des zu analysierenden chromhaltigen Eisen-
materials, welches den positiven Pol bildet, der
Elektrolyse unterwirft, sich das Eisen als Fe(OH),
niederschligt, und das ganze Chrom als Chromat in
der Losung bleibt. Als Kathode dient ein Platin-
draht. Der Proze8 ist .durch folgende Gleichungen
ausgedriickt :
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9Fe + 3Cl, = 2FeCly, FeCl, + 3KOH = Fe(OH),
+ 3KCQl, 2Cr + 3CL, = 2CrCl,, CrCly + 3KOH

= 8KCl + Cr(OH);, Cr(OH); + 3KOH = Cr(OK); .

+ 3H,0, 2Cr(OK)3 + 3Cl, + 4KOH = 6KCl

+ 2H,0 + 2K,Cr0O,.

Man wendet von der 15%igen XCl-Losung je
50 cem auf 0,10 g Metall an. Mit einem Strome
von 0,5 Amp. und 8—10 Volt kann 1 g Metall in
4 Stunden in Ldsung gebracht werden. Wenn die
Elektrolyse vollendet ist, wird abfiltriert, gewaschen,
auf ein bestimmtes Volumen gebracht und in einem
Teile der mit HCl angestiuerten Fliissigkeit durch
Reduktion mit KJ und Bestimmung des freige-
wordenen Jods mit Natriumhyposulfit das Cr titri-

metrisch bestimmt. Bolzs. .
Themas Swinden. Kohlenstolif- Woliramstahle,
(Metallurgie 4, 349—371. 8./6. 1907.)

Verf. berichtet uber die Ergebnisse seiner Unter-
suchungen iiber den Einflull wechselnder Kohlen-
stoffmengen bei konstantem Wolframgehalt. Durch
Zusammenschmelzen von Eisen und Wolfram im
richtigen Verhiltnis erhélt man eine Eisen-Wolf-
ramverbindung von der Formel Fe;,W. 39, W er-
héhen die Festigkeit des Stahles betréichtlich, ohne
daf die Dehnbarkeit erheblich nachlaft. Die
Elastizititsgrenze liegt viel hoher als bei Kohlen-
stoffstahl. Die hochste Festigkeit wird bei 0,99, C
erreicht, darunter wird der Stahl briichig, was
durch alternierende Beanspruchungen nachgewiesen
wurde. Unterhalb einer gewissen Anfangstempe-
ratur zeigen alle untersuchten Stiéhle wie der Koh-
lenstoffstahl kritische Punkte. Die erhaltenen Ab-
kithlungskurven wurden durch die mikroskopische
Untersuchung bestitigt. Die Struktur gleicht der
des Kohlenstoffstahles, ist jedoch feiner im Gefiige.
Ditz.
Die Verarbeitung der Kobalterze. (Eng. Min. Journ.
83, 612. 30./3. 1907.)
Nach Angaben von E. Haanel wird die Ausfuhr
von Erzen aus dem Kobaltdistrikt und die Verar-
beitung derselben in den Werken der American
Smelting and Refining Company der Balbach
Smelting and Refining Company und der Oxford
Copper Company besprochen. Naher beschreiben
wird die jetzt errichtete, grole Anlage der Montreal
Reduction and Smelting Company bei Troute Lake.
Ditz.
Herbert Lang. Die Lage der Schmelzwerke. (Eng.
Min. Journ. 83, 565—567. 23./3. 1907.)
Allgemeine Betrachtungen iiber die Anlage von Be-
trieben zur Kupfergewinnung und dhnlicher Werke.
Ditz,
George L. Heath. Die Priifung des Kupfers und seiner
Nebenpredukte in den amerikanischen Kupfer-
schmelzwerken. (Transact. Amer. Chem. Soc.,
Neu- York, 27.—29./12, 1906. Nach Science 25,
407.)
Die stets wachsenden Anforderungen, die der Markt
an die Reinheit und elektrische Leitfihigkeit eines
Metalles stellt, dessen Eigenschaften merklich durch
die Gegenwart von 0,0029, fremder Elemente be-
einflullt werden, macht die Kenntnis und Kontrolle
seiner Verunreinigungen 7u einer Aufgabe von héch-
ster Wichtigkeit fiir Produzenten, wie Konsumenten,
Verf. hat die neuesten Methoden der Analyse, die in
grofien Schmelzwerken und Priifungslaboratorien
in Gebrauch sind, unter Vorzug der genauesten

Ch. 1907.

iibersichtlich zusammengestellt. Sie beziehen sich
auf: Kupfer, Gold, Silber, Sauerstoff, Schwefel,
Selen, Tellur, Arsen, Antimon, Zinn, Blei, Eisen,
Zink, Nickel und Mangan. Die Arbeit enthilt ferner
einen kurzen Abri} iiber die technische Bestimmung
des elektrischen Widerstandes des Kupfers, wobei
einige Griinde des Mangels an Ubereinstimmung der
iiblichen Priifungen angegeben sind. D.
F. Willy Hinrichsen und 0. Bauer, Zum mikroche-
mischen Nachweis von Schwefel, Selen und Tel-
lur im Kupfer. (Metallurgie 4, 315—317. 22./5.
1907.)
Fiir die von E. He yn und O. Bauer (Mitt. a. d.
Kgl. techn. Versuchsanstalt S. 315 [1900] und Me-
tallurgie 3, 73 [1906]) mitgeteilten, sehr empfind-
lichen Reaktionen auf Schwefel, Selen und Tellur
im Kupfer wird die Theorie im Lichte der jetzigen
Angchauungen iiber die Natur der Losungen dar-
gelegt, und die Reaktionen werden hinsichtlich ihrer
Durchfiihrung teilweise modifiziert. Beziiglich der
Details muf auf das Original verwiesen werden.
Ditz.
Geo C. Stone und W, Geo Waring, Bericht des Sub-
kommitees fiir Zinkerzanalysen. (J. Am. Chem.
Soc. 29, 262269 [1907).)
Von den gepriiften Methoden erwies sich nur die von
Waring angegebene als bei allen Zinkerzen und
zinkhaltigen Materialien anwendbar und wird in der
folgenden Modifikation empfohlen. Die Probe wird
mit Sguren allein oder durch Schmelzen zersetzt.
Bei Zersetzung mit HNQ; mul} diese durch zwei-
maliges Abrauchen mit H,S0, vollstindig entfernt
werden. Der Riickstand wird in 25-—40 ccm Wasser
gelost, so viel H,SO, zugefiigt, dall die Losung
10159, freie Séure enthilt, mit einem Stiick Alu-
miniumblech 10 Minuten lang gekocht und durch
ein Filter, auf dem sich ein Stiick Al befindet, in
ein Becherglas filtriert, das einen Aluminiumstreifen
als Riihrer enthélt. Nach Zusatz eines Tropfens
Methylorange neutralisiert man mit NaHCOy;, setzt
dann tropfenweise bis zur Rosafirbung und dann
noch 5 Tropfen 209 ige Ameisensiure zu, verdiinnt
fiir je 0,1 g vorhandenes Zn auf 100 cem, setzt bei
Gegenwart von viel Eisen 2—4 g Ammoniumthio-
cyanat zu, entfernt den Al-Streifen und sittigt die
nahezu zum Sieden erhitzte Fliissigkeit mit H,S.
Der filtrierte und mit heilern Wasser gewaschene
Niederschlag wird mit dem Filter in ein Becherglas
gebracht und durch Erhitzen mit 8—10 ccm kon-
zentrierter HCl und 30—40 ccm Wasser gelost. Das
Zink wird nun als Pyrophosphat oder durch Titra-
tion mit Ferrocyanid bestimmt. Als Indicator wird
die Anwendung von Ammoniumheptamolybdat
(vgl. Nissensonund Kettembeil, diese Z.
19, 1515 [1906]) an Stelle von Uranacetat oder
-nitrat empfohlen, vorher mufl aber der Schwefel-
wasserstoff durch Kochen vollstindig entfernt
werden. Dizz.
Frank H. Trego. Rostung von Zinkerzen fiir die
magnetische Aufbereitung. (Eng. Min, Journ.
83, 613—616. 30./3. 1907.)
Bis zum Jahre 1901 waren die Versuche zur Ent-
fernung des Markasits aus den Wiskonsin-Zinkerzen
chne Erfolg. Im Jahre 1902 wurde zwecks mag-
netischer Anreicherung der Erze in Meekers Grove
eine Rostanlage errichtet, bestehend in einem Zy-
linder von 19 FuB Linge und 6 FuB Durchmesser.
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Die unbefriedigenden Resultate, die mit dieser An-
lage erhalten wurden, veranlafiten die Einfithrung
eines rotierenden Tellerofens, der niher beschreiben
wird. Die mit diesem erhaltenen, giinstigen Be-
triebsergebnisse werden mit zahlenmiBigen An-
gaben iber Leistung des Ofens, Ausheuten und
Kosten besprochen. Ditz.
Henry Watson. Bestimmung ven Zink in eisen-
haltigen Erzen. (Eng. Min. Journ. 83, 201.
26./1. 1907.)
Verf. beschreibt die Art der Ausfithrung der Zink-
titration nach dem urspriinglich von Voigt (diese
Z. 2, 307 [1889]) angegchenen Verfahren, wie sie
seit vielen Jahren mit gutem Erfolge auf den Werken
der Broken Hill Proprietary Company durchgefiithrt
wird. Ditz.
F. 0. Docltz und €. A. Granmann. Versuche tiber die
Reduktion ven Zinkoxyd. (Metallurgie 4, 290
bis 203, 22./5. 1907.)
Das Gemisch von Zuckerkoble und Zinkoxyd, wel-
ches der Gleichung Zn0O + € = Zn + CO entspricht,
wurde im Platinwiderstandsréhrenofen auf 900 bis
1090° erhitzt. Die Gewichtsabnahme des Zink-
oxyds betrug im beiderseits offenen Heizrohr bei
950° 0,19, bei 1000° 2,19/, im cinseitig geschlosse-
nen Heizrohr bei 950° 0,297, bei 1000° 3,1%,. Wei-
tere Versuche wurden in der Weise durchgefihrt,
dafl Zinkoxyde verschiedeper Herkunft mit einem
Therschull von Zuckerkohle gemengt im Stickstoff-
strome auf 800—1000° erhitzt wurden. Die gebildete
Kohlensiure wurde durch Barytwasser bestimmt,
CO wurde durch CuO zu CO, verbrannt und letzteres
ebenfalls durch Barytwasser bestimmt. Die erhal-
tenen Resultate sind in Tabellen zusammengestellt
und werden durch Kurvenbilder veranschaulicht.
SchlieBlich werden anch Versuchsergebnisse iber
die Reduktion von Zinkoxyd darch Kohlenoxydgas

angegeben. Ditz.
Cari Artur Graumann. Studien iiber das Verhalten
von Eisenoxyden zu Zinkblende. (Métallurgie

4, 60—77. 8./2. 1907.)
Die beim Résten von zinkhaltigen Kiesen verblei-
benden Abbrinde sind vollkommen wertlos,sobald
sic einen erheblichen Zinkgehalt aufweisen. Verf. hat
das Verhalten von FEisenoxyd zu Zinkblende bei
hoherer Temperatur (iiber 1100°) studiert bei Ver-
wendung elektrischer Widerstandsdfen. HEs wurden
folgende Resultate erhalten : 1. In neutraler (Stick-
stoff-)Atmosphiire findet eine schwache Einwirkung
von Fe, 05 auf ZnS statt. Mit groflerer Geschwindig-
keit beginnt vorher Fe,Oy zu zerfallen. und das ver-
bleibende Gemenge von Fe,O3 und FeO ist nicht
mehr reaktionsfihig genug, um noch Sauerstoff an
ZnS abzugeben. 2. In schwach oxydierender Atmo-
sphire, z. B. im elcktrischen Rdohrenofen unter
Durchleiten von Luft, findet eine Reaktion statt.
Es entweicht gleichzeitig SO, und Zn, welches mit
deutlich sichtbarer Flamme verbrannte. Diese Er-
scheinung ist um so merkwiirdiger, als eine Fr-
hitzung von ZnS an der Luft immer nur ZnO gibt,
146t aber unter Beriicksichtigung der folgenden Er-
fahrungen auf ecine voriibergehende Bifdung von
freiem Kisen schlieBen, welches sich leicht mit ZnS
umsetzt. 3. Zwischen den Bestandteilen ZnO + FeS
= 7ZnS + FeO ist eine Umsetzung in der Richtung
ZnS + FeO anzunehmen. 4. In reduzierender Atmo-
sphiire wird aus Fe,03 durch CO metallisches Eisen

gebildet, welches dann auf ZnS zerlegend wirkt :
ZnS 4+ Fe = Za + FeS. 5. Eine vollkommene Re-
duktion des Eisenoxydes zu Eisen erfolgt durch CO-
Gas nur dann, wenn letzteres in erheblichem ¥ber-
schusse vorhanden ist, um das bei der Reduktion
entstehende, oxydierend wirkende CO, zu verdiin-
nen. 6. Frsetzt man das CO-Gas durch festen Koh-
lenstoft, so gelingt es praktisch sehr leicht, ZnS voll-
kommen zu zerlegen. Gleichzeitig entweicht aber
auch ein betriichtlicher Teil-des Schwefels. Fiir tech-
nische Zinkgewinnungsverfahren, welche auf der
Reaktion von ZnS + Fe,0; + C beruhen, diirfte
dieser Punkt sowie die Bildung von CO,, die Kon-
densation der Zinkddmpfe zu Metall ausschlieBen.
7. Diese Ubelstinde vermeidet man, wenn man
Eisen im verteilten Zustande, auf Zinkblende im
Verhdltnis ZuS + Fe = Zn + FeS einwirken 1iBt.
Bei Temperaturen um 1300° erhiilt man dann cine
praktisch vollkommene Zerlegung von ZnS. Verf.
grimdet darauf ein Verfahren, des Verschmelzens
von Zinkblende mit metallischem Eisen. Eisenoxyd
(als solches konnen auch zinkhaltige Kiesabbrinde
benutzt werden) wird zu Kisenschwamm reduziert,
welcher, mit Zinkblende gemischt, in einem elektri-
schen Ofen auf 1100—1300° gebracht wird. Die
Schmelzprodukte sind Schwefeleisen und Schiacke.
Das abdestillierte Zink kann auf einfache Weise
kondensiert werden. Das FeS wird in Réstofen ab-
gerdstet und das verbleibende Fe,O; wieder redu-
ziert. Die niheren Arbeitsbedingungen werden er-
ortert. Ditz.
Edward Walker. Zinnerzautbereitung in East Poel,
Cornwall.  (Hng. Min. Journ. 83, 841943
18./5. 1907.)
Das Frz enthalt Zinpoxyd, Wolframit, Arsenikal-
und Kupferkies. Verf. beschreibt dic dlteren and
die neuen Methoden der Aufbereitung der Erze und
die Verarbeitung der Konzentrate, Riickstiinde
und Sande. Zuar Abscheidung von Zinn-, Wolfram
und Hisenoxyd wird ein magnetischer Separator
nach dem Wetherillschen System angewen-
det. Das ecrhaltene Wolframkonzentrat enthilt
259, Zinnoxyd. Ditz.
it 0. Hofman, R. P, Reynolds und A. E. Wells. La-
boratoriumsversuehe iiber dic KHalkrostung von
Bleiglanzkonzentraten nach dem Savelsherg-
prozed, (Bi-Monthly Bulletin of the Amer. Inst.
of Min. Eng. 1907, 37—-52. Januar.)
Verff. nntersuchten den Rinflull verschieden groBer
Kalkzuschlage, die Finwirknng wechselnder Wind-
mengen auf die Entschweflung beim Savelsberg-
schen ProzeB, ferner hinsichtlich der Schmelzbar-
keit, der Blei- und Silbervertuste. Bei einer Singulo-
silicatcharge wurden die besten Resultate hinsicht-
lich der physikalischen Beschaffenheit des Produk-
tes, der Entschweflung und der Verluste an Blei und
Silber bei Zusatz von 20269, Kalk vom Erzge-
wicht erzielt. Bei einer Subsilicatcharge werden die
giinstigsten Resultate mit einem 209)igen Kalk-
zusatz erhalten. Bei niedriger Windpressung ist
die Entschweflung eine bessere, und die Verluste
sind geringer als bei hohem Winddrnek.  Ditz.
Robert B. Brinsmade. Ein merkwiirdizesVorkommen
ven Cerussit in Colorade. (Eng. Min. Journ. 83,
844—845. 4./5. 1907.)
Verf. beschreibt ein ungewdhnliches Vorkommen
von Cerussit in der Terrible mine in Ilse, Custer
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county, Colorado, die Verarbeitung des Erzes auaf
Bleioxyd, die Ausdehnung des Lagers, die Natur
des Gesteins. SchlieBlich wird die Entstehung des
Minerals besprochen. Das Erz ist jedenfalls sekun-
daren Ursprungs, indem primér vorhandenes PbS
za PbSO, oxydiert wurde und sich mit Calcium-
bicarbonat zu PbCO; umsetzte. Ditz.

0. Jronek. Behandlung von Blei- nnd Zinksulfid-

erzen, (U. 8. Patent Nr. 845 868 vom 5./3.

1907.)

Um Blei- und Zinksulfiderze, zusammen mit Silber,
in Chloride umzuwandeln, hat man vorgeschlagen,
sie in einem Bade von geschmolzenem Chlorzink
oder einer Mischung von Zink- und Bleichloriden
zu suspendieren und sic darin der Einwirkung von
Chlor oder Chlorschwefel zu unterwerfen. Bei dieser
Behandlung geht indessen Chlorzink durch Ver-
dampfen verloren, wenn die geschmolzene Masse
bis zum Verdampfungspunkt des Schwefels crhitzt
wird, auch ist es unmoglich, nach diesem Verfahren
Erze zu bechandeln, die mehr als 309, Gangart ent-
halten, da dann die gebildete teigige Masse zu
wenig fliissig ist. Verf. schldgt daher vor, dem ge-
schmolzenen Bade Chlornatrium zuzusetzen, um
mit dem Chlorzink ganz oder teilweisc ein Doppel-
salz. zu bilden, und darauf mit Chlor oder Chlor-
schwefel zu behandeln. Dicses Bad hat einen nied-
rigen Schmelzprnkt, aber einen héheren Verdamyp-
fungspunkt als das Chlorzinkbad. TInfolge davon
geht nicht nar kein Chlorzink verloren, wenn die
Temperatur bis zur Verflichtigung des abgeschie-
denen Schwefcls crhoht wird, sondern das Schmelzen
i3t sich auch mit verhdltnismiBig geringer Schwie-
rigkeit ausfithren. Da das Bad ferner sehr diinn-
fliissig ist, so wird die Verteilung des Chlors befordert,
und cs Iassen gich darin auch Krze mit verhélinis-
miaBig grofen CGangartmengen behandeln. D,
W. Maynard Hutchings. Der Carmichael-Bradford

Proze. (Eng. Min. Journ. 83, 201. 26./1.

1907.) .

Schon R. A n s te ¢ hat darauf hingewiesen, dafl bei
der Kalkrostung von Bleiglanz die direkte Zersetz-
ung von CaSO, durch die in der Charge vorhande-
nen Kieselsdure und Silicate eine Rolle spielt. Verf.
schlieBt sich dieser Ansicht an, indem nach ihm die
Endreaktion immer in einer vollstindigen Ver-
schlackung unter Zersetzung der Sulfate besteht.
Der Carmichaelsche Prozef ist dem Hun -
tington-Heberleinschen Verfahren inso-
fern tberlegen, indem der bei jenem direkt zuge-
setzte Gips auch fiir die Schwefelsdurefabrikation
ausgeniitzt wird. Nach Ansicht des Verfs. wird
CaS0, durch PbS unter Bildung ven CaS und PbSO,
reduziert, wobei sich CaS im Luftstrome rasch
wieder zu CaS0, oxydiert. Eisenoxyd hat auch eine
beschleunigende Wirkung auf den Oxydationsver-
lauf des Bleiglanzes, wirkt aber nicht so giinstig als
CaSOy.

(Die Ansichten {iber die Theorie der Kalkrdst-
verfahren gehen noch sehr auseinander. Eine kata-
lytische Wirkung des CaSO, erscheint nicht un-
wahrscheinlich, wenn dieselbe auch nicht in dem
vom Verf. angedeuteten Sinne ausschlieflich er-
folgen miiite. Es wire namlich méglich, dal CaSO,
dhnlich wie Fe,03 die Bildung von SO; katalytisch
beschleunigt, und dafl auch dieses bei dem Prozef}
eine Rolle spielt. Dall CaSO,; unter Umstdndcn

die S0O;-Bildung katalytisch beschleunigt, konnte
Ref. gelegentlich selbst beobachten.) Ditz.
L. A. E. Swinney. Der Tavener Prozef {iir Gold-
sehlimme. (Eng. Min. Journ. 83, 608—610.
30./3. 1907.)
Verf. beschreibt die Verarbeitung der Zink-Gold-
schlimme. Dic Ofen zur Trocknung der Schlamm-
kuchen werden an der Hand von Zeichnungen cr-
lautert, hierauf der Schmelzprozef und die Kupel-
lation besprochen. Schlicllich werden Angaben
iiber die Zusammensetzung der Schiimme und
Zwischenprodukte gemacht und eine Kostenberech-
nung aufgestellt. Ditz.
T. Il. Oxnam. Das Cyanidverfahren fiir Silbergold-
erze in der Palmarejohiitte, Chihuahua, Mcxike,
(Chem. Zeitschr. 3, 265-—266. 20./6. 1906.)
Verf. hat in cinem Vortrage vor dem American
Institute of Mining Engineers zu Washington das
Cyanidverfahren fiir ungerdstete Silbererze, wie das-
selbe auf der Palmarejohiitte durchgefithrt wird,
ausfiihrlich beschrieben. Uber den wesentlichen
Inhalt desselben wurde bereits frither (diese Z. 19,
630 [1906]) berichtet. Ditz.
Frank ¢, Smith., Die €yanidlangerei von rohen py-
ritischen Heonzenfraten. (Bi-Monthly Bulletin
of the Amer. Inst. of Min. Eng. 1907, 1-—6.
Januar.)
In den WerkenderSocorroGoldCo.in Yuma
County, Arizona, wurde eine laugerei der rohen
Pyritkonzentrate (die bei der Aufbereitung der
schwefelhaltigen Golderze resulticrten) mit Cyan-
kalium durchgetithrt.  Die Konzentrate hatten
eine . durchschnittliche Zusammensetzung von
17,649, Si0., 4,95% Ca0, 52,739, FeS,, 25,319,
Fe,05 und enthielten 186,56 g¢ Ag und 70 g Au per
Tonne. Aus dem auf 100 Maschen zerkleinerten
Material konnten in 32 Stunden 859 vom Golde
und 709, vom Silber mit einem Cyankaliumver-
brauch von 6,5 Pfd. per Tonne extrahiert werden.
Diese Ausbeuten konnteu bei der Arbeit im GroBen
noch erh6ht werden. Dic Gesamtkosten, einschlieB3-
fich Metallverlust in den Riickstinden, stellten sich
auf etwa 21 M. Ditz.
W. E. Tracy. Die Cyanidlaugerei anf der Liberty
Beli Mill, Telluride, Celorado. (Eng. Min. Journ.
82, 149—150. 28./7. 1906.)
Der vor Kurzem auf der Liberty Bell mill zur Kin-
fiihrung gelangte Prozefl besteht aus folgenden
Stadien: Grobzerkleinerung im Pochwerk mit
schwacher Cyanidlsung, Amalgamation, Feinzer-
kleinerung des Sandes in Rohrmiihlen, nochmalige
Amalgamation des zerkleinerten Sandes, Laugung,
der Schldmme und Sande durch Agitation, Anwen-
dung des Moor-Filterprozesses, Entgoldung in
den Zinkké#sten und Riuckleitung der Lauge zur
Pochbatterie. Das Erz ist ein ton- und talkhaltiger
Quarz. Die Apparatur wird nidher beschrieben.
Dizz.
Frederick €. Brown. Die Wichtigkeit der Feinerz-
zerkleinerung fiir die Cyanidlaugerei von Gold-
und Silbererzen. (Transact. Amer. Inst. Min.
Eng. 1906, 17—23. Januar.)
Die Feinerzzerkleinerung hat sich in Westausiralien
gut bewidhrt. Verf. berichtet iber Versuche, die mit
Golderzen des Ohinemuri-Distrikts in Neuseeland
durchgefiithrt wurden. Die bei der bisherigen, dor-
tigen Arbeitsweise nach der Laugerei verbleibenden

i
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Sande wurden auf ihren Edelmetallgehalt unter-
gsucht. Die Korner, welche auf dem Siebe von
40 Maschen blieben, enthielten Edelmetall im Werte
von 15,5 M, bei einer Siebe von 80 Maschen Edel-
metall fiir 7,7 M, von 150 Maschen Edelmetall fiir
4,1 M. Die Versuche zeigen den groBen Vorteil der
Feinzerkleinerung. Zur besseren Extraktion der
Erze schligt Verf. vor, die Erze so fein zu zer-
kleinern, daB 909, des Erzes durch ein 200 Maschen-
gieb gehen, Riithren mit schwacher Cyanidlauge
bei gleichzeitiger Durchliftung, Trennung und
Klirung der goldhaltigen Losungen durch Dekan-
tation oder Filtration, Fallung der Edelmetalle mit
Zink, Zum Schlusse wird die Behandlung von Kon-
zentraten besprochen. Ditz.
Thomas M. Sheldon. Kostenberechnung fiir die
Goldgewinnung. (Transact. Amer. Inst. Min.
Eng. 1905, 1299--1330. November.)
Verf. bespricht die Kostenberechnung bei Anlagen
zur Goldgewinnung mit Beriicksichtigung der ein-
zelnen Operationen und aller in Betracht kommen-
den Faktoren. Die Art der ibersichtlichen Auf-
stellung der Berechnung wird in Tabellen und
Kurven klargelegt. Ditz.
Leopold Schneider.
fahren. (Osterr. Z. f. Berg- u. Hiittenw. 54,
81—84, 96—100. 17./2., 24./2. 1906.)
Verf. bespricht eingehend das Goldprobierverfahren
und beschreibt die Probenahme, das Ein- und Aus-
wigen der Proben, das Bleischweren und die Quar-
tierung, die Kupelation, die Muffeln und Kapellen,
das Abtreiben, die Grofe des Goldverlustes beim
Abtreiben, die Beschaffenheit des Kornes, das La-
minieren und Solvieren. Die einzelnen Phasen des
Verfahrens werden an der Hand eines groBeren
Versuchsmaterials und mit Hinweisen auf die mog-
lichen Fehlerquellen ausfiihrlich erdrtert. Ditz.
W. H. Walker. Das Anlassen von Sterlingsilber.
(Transact. Amer. Chem. Soc., Neu-York, 27.
bis 29./12. 1906. Nach Science 25, 409.)
Das Sterlingsilber des Handels ist eine Legierung
von 92,59, Silber und 7,59, Kupfer, eine unange-
nehme Eigenschaft desselben besteht im Auftreten
eines dunklen Reflexes beim Polieren der daraus
hergestellten Silberwaren, der von den Werkleuten
»iire surface** (Feuerfliche) genannt wird. Dieser
Fehler kann nur durch Behandeln mit Salpeter-
saure entfernt werden, wodurch aber die betreffende
Silberware angegriffen wird. Entgegen den Angaben
der einschligigen Literatur hat die Untersuchung
der Erscheinung ergeben, dafl sie auf der Bildung
von Kupferoxyd beruht und vermieden werden
kann, wenn wihrend des Anlassens der Sauerstoff-
zutritt ausgeschlossen wird. Ein auf diese Beob-
achtungen gegriindetes Verfahren ist nun in einer
Anzahl von Werken in praktischem Gebrauch. D.
G. T. Holloway. Die Untersuehung von Quecksilber-
erzen. (Analyst 31, 66—71. Marz 1906 [7./2.])
Fiir die Bestimmung des nutzbaren Quecksilbers in
Erzen empfiehltder Verf. die Methode von Eschka,
verbessert von Chism; auf das Silberblech wird
zweckmiBig noch zur Kiihlung eine mit Zu- und
Ablauf versehene Kapsel aus Kupferblech gelegt.
Das feingepulverte Erz wird innig mit 109, Eisen-
feilspénen gemengt. Man wendet an : 2 g von Erzen
mit weniger als 19}, 1 g von Erzen mit 129, 0,5 g
von Erzen mit 2--59, und 0,25 g von Erzen mit

Beitrige zum Goldprobicrver-

5109 Quecksilber; von noch reicheren ¥rzen
wird entsprechend weniger angewandt. V.
Reduktionsanlage der Yanadium Alloys Co. (Electro-
chemical and Metallurgical Industry 4, 195
bis 196. Mai 1906.)
Die Anlage, die erste ihrer Art in der Welt, befindet
sich zu Newmire im Staate Kolorado. Das Erz,
vanadiumhaltiger Sandstein, kommt aus den der
Gesellschaft gehdrigen Minen, die sich lings des
San Miguel River 12 engl. Meilen weit hinziehen.
Das Erz enthdlt von 2,5—69, Vanadium. Das
Verfahren zerfillt in 8 Operationen. Zunichst wird
das Gut verbrochen und mit einem Salz geréstet.
Sodann wird es mit Wasser gelaugt und mit Eisen-
sulfat (griinem Vitriol) behandelt, wobei man ein
Eisenvanadat erhilt, das 50—759%, V,05 enthill
und frei von Kieselsdure und sonstigen Verunreini-
gungen ist. Dies wird schlieflich im elektrischen
Ofen reduziert. Das SchluBprodukt bildet Ferro-
vanadium mit einem Gehalt von 25—509, Vana-
dium und weniger als 19(, Kohlenstoff. Die Durch-
satzfihigkeit der Anlage stellt sich gegenwiirtig auf
40 t in 1 Tage. Betriebsleiter der in Neu-York an-
séssigen Gesellschaft ist Tyndal Rynard, Chef
des Laboratoriums ist Dr. Warlimont, frihe-
rer Assistent der Technischen Hochschule Aachen.
Der Aufsatz ist reich illustriert. D.
Julius Weekbecker. Verfahren zur Herstellung von
siliciumfreien bzw. siliciumarmen Metallen und
Metallegierungen und von Metallsiliciden nach-
einander aus einem Erze. (Metallurgie 4, 317
bis 319. -22./5. 1907.)
Auf Grund von Versuchen weist Verf. auf die Mog-
lichkeit hin, aus eisenhaltigen Manganerzen nach
Gewinnung von Ferromangan ein nahezu eisenfreies
Mangansilicid zu gewinnen, so dafl dieses auch fiir
die Raffination anderer Metalle als Eisen und Fisen-
legierungen : Kupfer, Kobalt usw. Verwendung
finden kann. Kigenhaltige Manganerze werden in
elektrischien Ofen zunichst nur mit so viel Reduk-
tionsmittel verschmolzen, als zur Reduktion der
vorhandenen Fisenoxyde und eines Teiles des Man-
gans erforderlich ist. Der Rest des Mangans nebst
meist nur geringen Mengen von Eisen wird ver-
schlackt. Die aus dem ersten Ofen nach Abstich des
Ferromangans abzustechende basische, mangan-
reiche Schlacke kann man unmittelbar in cinem
zweiten elektrischen Ofen flieBen lassen, in welchen
als Zuschlige Kieselsdure und Koks oder sonstiges
kohlenstoffhaltiges Material gegeben werden. Es
erwies sich als vorteilhaft, auf ein Mangansilicid mit
20—309%, Si, und eine zwischen Bi- und Trisilikat
liegende Schlacke hinzuarbeiten. Ahnlich wie Man-
ganerze konnen nach diesem Verfahren auch andere
Erze verschmolzen werden, und zwar Chrom-,
Wolfram- und Kupfer-Nickel-(Kobalt)erze.  Ditz.
Pyrophore Metallegierungen, (J. Gasbel. u. Wasser-
versorg. 49, 308 [1906].)
Altere Angaben, daB die seltenen Erdmetalle die
Eigenschaft besitzen, beim Ritzen mit harten und
scharfen Korpern an der Luft selbstentziindliche
Spinchen zu geben, haben sich als irrtiimlich er-
wiesen, vielmehr kann das Fehlen der Selbstent-
ziindung geradezu als ein Kennzeichen der Reinheit
der seltenen Erdmetalle selbst gelten. Hingegen
wurde gefunden, daB die seltenen Krdmetalle
pyrophorisch werden, wenn man sie mit anderen
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Metallen, insbesondere Eisen legiert. Schon bei
einem kleinen Eisengehalt beginnt die Legierung
beim Streichen mit einer Feile Fiinkchen zu geben;
mit steigendem Eisengehalt wird die Funkenbildung
intensiver, sie geht allméhlich in Sprithen iiber, um
sich bald zu einer glinzenden Lichtentwicklung zu
erhéhen. Bei einem Gehalte von ungefahr 309,
Eisen erreicht die Legierung das Maximum ihrer
pyrophoren Kraft und gibt schon bei leiser Beriih-
rung mit dem Reibstahle Funken. Eine aus unge-
fahr 509, Lanthan, 309, Neodym, Praseodym. Cer
und 209, Eisen bestehende Legierung eignet sich
schon vortrefflich zur Lichterzeugung; eine Legie-
rung aus 609, Cer, 109, anderen seltenen Erd-
metallen und 309, Hisen eignet sich bereits vorziig-
lich zur Funkenbildung. -—q.
Maurice Drapier. Untersuchung der Metallegierun-
gen. (Bl Soc. chim. Belg. 21, 179 —198. Mai
[7./2.] 1907.)
Darstellung der verschiedenen Methoden zur Unter-
suchung von Metallegierungen, viz. mikroskopische
Untersuchung, Messungen der elektrischen Leitfahig-
keit, der elektromotorischen Krifte, Schmelzpunkts-
und Erstarrungskurven, Magnetismus, Ausdehnungs-
koeffizient, Dichte, mechanische Methoden, che-
mische Untersuchung. Als Beispiel der Resultate,
7u denen eine gleichzeitige Anwendung dieser
Methoden fithren kann, wird eine kurze Darstellung
der Theorie der Stahle gegeben. M. Sack.
V. 0. Pieiifer. Uber die Legierungstihigkeit des
Kupfers mit reinem Eisen und den Eisenkoh-
lenstofflegierungen. (Metallurgie 3, 281—287.
8./5. 1906.)
Beziiglich der Legierungsfihigkeit des Kupfers mit
Eisen wie auch der Losungsverhiltnisse in dem
terndren System Kisen-Kohlenstoff-Kupfer bestehen
groBe Widerspriiche in den Literaturangaben. Aus
den diesbeziiglich durchgefithrten Untersuchungen
des Verf. geht hervor, daf eine Legierungsfihigkeit
des Kupfers mit reinem und gekohltem Eisen nicht
besteht. Dagegen ist es leicht, das Kupfer besonders
in reinem Kisen und in kohlenstoffarmen Stéhlen in
gleichmiBiger, feiner Weise suspendiert zu erhalten.
Dies darf man jedoch nicht als Legierung bezeich-
nen. Aus diesem Grunde diirfte auch die Abwei-
chung in den Angaben iiber den Einflu} des Kupfers
auf die Festigkeitseigenschaften erklirlich sein.
Derselbe wird ndmlich in erster Linie von der mog-
lichst feinern und gleichmiBigen Verteilung der
Kupferbeimengungen abhéngen. An und fiir sich
kann ein geringer Zusatz dieses Metalls bei seiner
groBlen Zihigkeit und Dehnung nicht von nachtei-
higem EinfluB sein. Sowie aber die Kupferkirner
in ihrer Gréfe {iber die Dimensionen- der aus der
Losung in feiner Verteilung ausgeschiedenen Struk-
turelemente bedeutend hinausgehen, wird das
Kleingefiige und der Zusammenhang desselben zu
sehr unterbrochen, so dal der GesamteinfluBl ein
nachteiliger wird. Der bei kupferhaltigen Eisen-
Kohlenstofflegierungen oft beobachtete Rotbruch
diirfte auf den niedrigen Schmelzpunkt des Kupfers
zurtickzufiihren sein. Wird namhch die Bearbeitung
oberhalb 1050°, wo also das Kupfer schon fliissig
ist, vorgenommen, so wird das Metall sich in diin-
nen Hiutchen zwischen die Beriihrungsflichen der
Ferritk6rner schieben und so eine gute Schweis-
sung verhindern. Ditz.

Erwin S. Sperry. Messingschmelzen und -mischen
und ihre Wirkung aui die Qualitit der Giisse.
(The Brass World and Plater’s Guide 2, 183
bis 191. Juni 1906 ) ,

Der reich illustrierte Aufsatz behandelt das oben-

stehende Thema unter folgenden Abschnitten :

Absorbierung des eigenen Oxyds durch Kupfer;

Verbleib des Kupferoxyds; Wirkung des gebildeten

Zinkoxyds; Bildung von Messing-,,Salamandern

(schwer schmelzbaren Metallmassen); Wirkung des

Zinkoxyd im Messing; neues Messing und Abfall-

messing; Benutzung von gewdhnlichem Salz beim

Schmelzen; die Absorbierung von Gas durch ge-

schmolzenes Kupfer; GuBblasen in Messinggiissen

und Anweisungen zum Schmelzen und Mischen von

Messing. D.

K. Friedrich und A. Leroux. Kupfer, Silber und
Blei. (Metallurgie 4, 293—315. 22./5. 1907.)

Die Schmelzdiagramme der bindren Systeme Kup-

fer-Silber und Blei-Kupfer wurden nachgepriift bzw.

erganzt; neu untersucht wurde das ternire System

Kupfer-Silber-Blei. Die Ergebnisse der Untersuch-

ung sind in Tabellen ibersichtlich zusammenge-

stellt und werden durch zahlreiche Kurven und

Schiiffbilder veranschaulicht. Bei dem System

Kupfer-Silber wurden zwei Krystallarten beobachtet,

von denen die eine als reines oder nahezu reines

Kupfer, die andere als eine feste Lisung von Kupfer

in Silber anzusehen ist. Die eutektische Gerade ver-

lauft bei 778° und erreicht ihr Ende auf der Kapfer-
seite in der Niithe der Ordinatenachse, auf der Silber-
seite aber schon bei 69, Cu. An dem Aufbau er-
starrter Blei-Kupfer-Legierungen sind zwei Kry-
stallarten beteiligt, weleche von den reinen oder
nahezu reinen Komponenten gebildet werden. Der

Erstarrungskorper des terndren Systems Kupfer-

Silber- Blei wird nach oben abgegrenzt durch drei

Erstarrungsflichen, von denen sich immer je zwei

in einer Grenzkurve, alle drei aber in einem Punkte

schneiden. Der letztere, welcher den ternéren eu-
tektischen Punkt des Systems darstellt, liegt 1/, bis
1° tiefer als der eutektische Punkt des Systems

Silber-Blei und bei einer Konzentration von etwa

0,5%, Cu, 2,09, Ag und 97,5%, Pb. Ditz.

R. Sahmen. Uber Kupfer-Kadmiumlegierungen.
(Z. anorg. Chem. 49, 301—310. 31./5. [1./4.]
1906. Goéttingen. Instit. f. anorg. Ch. d. Uni-
versitit.)

Der Verf. gibt zuniichst eine Ubersicht iiber die

Literatur der Kupfer-Kadmiumlegierungen. Bei den

Versuchen des Verf. wurden die kupferarmen Le-

gierungen in Hartglasréhren, die kupferrreichen in

Porzellanréhren znsammengeschmolzen, verarbeitet

wurden jedesmal 50 g oder 30 g Metall. Sehr stdrend

wirkte die Flichtigkeit des Kadmiums, besonders
bei den Legierungen mit weniger als 309, Cd; es
mulite deshalb die Zusammensetzung der Reguli
durch die Analyse kontrolliert werden. Es zeigte
sich, dafl der Verlust an Cd mit dem Gesamtge-
wichtsverlust iibereinstimmte. Die Schmelz-
punktkurve fiallt vom Schmelzpunkt A des reinen

Kupfers (1084°) zu einem Punkt B bei 42 Atom-

prozenten Cd und 552°. Lings ABscheidet sich Kup-

fer primér ab. Bei 552° reagiert das ausgeschiedene

Kupfer mit der restierenden Schmelze unter Bildung

der Verbindung Cu,Cd. Die Reaktion geht

aber so langsam vor sich, daf auch unter besonders
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giinstig gewiihlten Versuchsbedingungen die Legie-
rungen niemals die zu erwartende Struktur zeigen.
Das primér ausgeschiedene Kupfer wird durch die
entstehende Verbindung eingehiillt und dadurch
der weiteren Einwirkung entzogen. Von B bis C
(bei ca. 45,5 Atom-% Cd und 542°) scheidet sich die
Verbindung Cu,Cd primér aus, C ist eutektischer
Punkt. Die Kurve steigt dann zu einem wenig
ausgeprigten Maximum bei etwa 60 Atom-9% Cd
und 564° entsprechend der Verbindung
Cu,Cd;, tallt zu einem zweiten eutektischen Punkt :
bei 98 Atom-9;, Cd und 314° und erreicht. schlieBlich
den Schmelzpunkt des reinen Kadmiums (321,7°).
Die Verbindung Cu,Cd; bildet mit Cu,Cd und mit
Cd Mischkristalle, die Grenzen der Mischbarkeit
liegen zwischen 56,9 und 62,6 Atom-9, Kadmium.
Dic kadmiumreichen Legierungen sind weich, zu-
nehmender Kupfergehalt macht sie sprode. In der
Nihe von 60 Atom-9 sind sie so spréde, daB sie
beim Sdgen zerbrechen, ihr Bruch ist muschelig.
Bei weiter zunehmendem Kupfergehalt nimmt die
Sprodigkeit ab, der Bruch wird kérnig. Die Legie-
rungen mit 100—40 Atom-9; Cd sind grau, hherer
Kupfergehalt firbt sie ritlich bis gelbrot.
Sieverts.
Erwin 8. Sperry. Die Wirkung von Arsenik auf
Messing.  (The Brass World and Platers’
Guide 2, 163—164. Mai 1906.)
Die hauptsichliche Verunreinigung der Lake-
kupfercrze besteht in Arsenik, das auch noch in
dem raffinierten Kupfer vorhanden ist, von einigen
Hundertstel Prozenten bis zu /,% in den sogen.
arsenigen Sorten. Letztere eignen sich nicht zur
Herstellung von Messing, dagegen werden die
guten, geringe Mengen Arsenik enthaltenden Kup-
fersorten zur Fabrikation von Messing bester Qua-
litit mit Vorliebe verwendet. Die letztere Tat-
sache hat den Verf. veranlaBt, Versuche auszu-
fithren, um die Wirkung des Arseniks auf das Mes-
sing festzustellen, die zu folgenden Resultaten ge-
fihrt haben: 1. Die Anwesenheit von mehr als
0,029, Arsenik in Messing ist schidlich und ver-
ursacht Risse beim Walzen. 2. Arsenik verleiht
geschmolzenem Messing groBe Fliissigkeit. 3. Arsen-
haltiges Messing liefert reinere Giisse. 4. In Mengen
von nicht iiber 0,029, verleiht Arsenik dem Messing
grole Dehnbarkeit, wahrscheinlich durch die
Reduktion des Kupferoxyds, welche beim
Schmelzen eintritt. Die vom Verf. mit 0,029, Ar-
senik hergestellten Messingproben lieBen sich besser
walzen als irgendein von ihm zuvor gesehenes
Messing. D.
K. Friedrich und A. Leroux. Zink und Arsen,
(Metallurgie 3, 477—479. 22./7. 1906.)
Verf. verwendeten zu ihren Untersuchungen ,,pur
zine* von Brunner, Mond & Co. mit 99,959
Zn und metallisches Arsen von De Haen mit
0,23% Gliihriickstand. Die Schmelzpunktsbestim-
mungen wurden im Gastiegelofen in einem Gra-
phittiegel ohne Anwendung emer Deckschicht aus-
gefithrt. Ws wurde fiir Legierungen von Zink und
Arsen mit einem Arsengehalt von 0 bis durch-
schnittlich 13,99, das Schmelzdiagramm ausge-
arbeitet. Dieses zeigt neben einer -bei 419° ver-
laufenden, der Ausscheidung von Zink entspre-
chenden Horizontalen nur noch ein einziges Kur-
Venstiick. Letzteres diirfte die Ausscheidung von

Mischkristallen von Zink und Arsen bezw. einer
Arsen-Zinkverbindung andeuten. Soweit die Kurve
festgelegt ist, besitzt sie nirgends ein Maximum.
Die Horizontale zeigt nirgends eine Unterbrechung.
Die bei den unteren Haltepunkten beobachteten
Zeiten der Kristallisation nehmen mit steigendem
Arsengehalt gleichmiiBig ab. Es kénnen also in dem
untersuchten Konzentrationsintervall keine Ver-
bindungen von Zink und Arsen abgeschieden wer-
den. Die Schliffbilder bestitigen die auf theore-
tischem Wege gefundene Schlufifolgerung und lie-
fern in Ubereinstimmung mit dem analytischen
Befunde den Beweis, dal Zink-Arsenlegierungen
stark Neigung zum Saigern zeigen. Der Siedepunkt
des Zinks wurde zu 902° bestimmt. Ditz.

K. Friedrich. Rlei und Sitber. (Metallurgie 3, 396

bis 406. 22./6. 1906.)

Verf. hat fiir das System Blei und Silber das Schmelz-
diagramm entworfen. Die Haltepunktsbestimmun-
gen wurden im Graphittiegel, und zwar bei der
einen Versuchsreihe unter Luftzutritt ausgefiihrt,
wihrend bei der anderen Versuchsreihe Wasser-
stoffgas iiber die Schmelze geleitet wurde. Die er-
haltenen Resultate weichen nur unwesentlich von-
einander ab und stimmen auch mit den Angaben
von Heycock und Neville (Phil Trans. of
the Roy. Soc. London Ser. A. 189, 25 [1897]) gut
fiberein. Das Diagramm besteht aus zwei Kurven-
stiicken und einer eutektischen Linie. Das kiirzere
Stiick beginut beim Erstarrungspunkt des reinen
Bleies und erreicht bei einer Konzentration von
2,5 Gew.-9; an Silber sein Ende. Hier nimmt der
Ast der beginnenden Ausscheidung des Silbers
seinen Anfang. Die eutektische Linie liegt bei
durchschinittlich 304°.  Sie beginnt dicht hinter
der Ordinatenachse und erstreckt sich, wie beson-
dere mikroskopische Untersuchungen zeigten, noch
bis tiber 909, Silber. Aus dem Verlaufe des Schmelz-
diagramms muf} geschlossen werden, dal} in er-
starrten Blei-Silberlegicrungen Verbindungen nicht
vorhanden sein koénnen, welche Schlulifolgerung
durch die Schliffbilder bestiatigt wird. Das bei der
Abkithlung von Blei-Silberkonigen beim Probieren
hiufig zu beobachtende Blumen derseiben findet
nur in oxydierender Atmosphére statt und tritt
auch hier nur bei einem Gehalte von ca. 709, Ag
ab auf. Am stdrksten blumen Legierungen mit
80—909%, Ag. Der Beginn der Erscheinung fallt mit
dem oberen Haltepunkt zusammen. Die Anreiche-
rung von Silber in einem Teilc des Werbkletes durch
den Pattinsonschen Prozell gelingt auch bei
vollkommener Abwesenheit von Eisen, z. B. in” Por-
zellangefilen. In Bestdtigung der von Rooze -
boom bzw. Vogt auf theoretischem Wege ge-
zogenen Schlufifolgerungen iiber den Einflull einer
Druckerhéhung auf die Lage des eutektischen
Punktes fiir einen Uberdruck von 5 Atmosphiren
fiir Blei-Silberlegierungen mit einem Silbergehalte
von 0—2,09, Ag wurde der experimentclle Nach-
weis erbracht, dall das Schmelzdiagramm den glei-
chen Verlauf wie bei gewthnlichem Drucke zeigt.
Schon die Untersuchung der bei den Haltepunkts-
bestimmungen fallende Konige ergab, dall Blei-
Silberlegierungen keine besondere Neigung zum
Saigern zeigen. Fir Legierungen mit cinem Silber-
gehalte bis zu 209, wurde nun in einem speziell
fiir solche Zwecke konstruierten Saigerofen der
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Nachweis erbracht, dall dieselben auch bei niehr-
stiindigem Stehen und bei Temperaturen, welche
nur wenig iiber ihrem Erstarrungspunkte liegen,
keine merkbare Entmischung im fliissigen Zustande
erfahren. Zum Schlusse weist Verf. auf die Moglich-
keit der Anwendung &hnlicher Saigerdfen in der
Praxis hin, um bis zu einem gewissen Grade eine
Trennung bestimmter Stoffe voneinander zu er-
zielen. Ditz.
K. Friedrlch. Biei und Arsen. (Metallurgie 3, 41—52.
22./1. 1906.)
Verf. hat fiir Blei-Arsenlegierungen mit einem Ge-
halte von O bis 34,49, Arsen das Schmelzdiagramm
ausgearbeitet. Da wihrend der Abkiithlung dieser
Legierungen schon im fliissigen Zustande eine Ent-
mischung eintritt, so ist es unmoglich, fir das
Schmelzdiagramm in allen seinen Teilen den wahren
Verlauf anzugeben. Doch kann mit Sicherheit ange-
nommen werden, dafl das Diagramm aus einer
eutcktischen Geraden und zwei auf ihr sich schnei-
denden Kurvenstiicken bestehen wird. Die eutek-
tische Gerade Liegt bei 292°. Durch Zusatz von
Arsen wird der Beginn der Kristalhisation des Bleies
zuniichst herabgedriickt, um spéater bei hoheren
Arsengehalten wieder anzusteigen. Der eutektische
Punkt diirfte bei einer Konzentration von etwa
2,5—39; Arsen zu suchen sein. Xs konnen sich
keinesfalls die Verbindungen PhyAs, Ph,As,,
PbyAs;, PbAs oder PbgAs, aus der Schmelze aus-
scheiden. Auch kénnen bei den Untersuchungen
von Descamps (Compt. r. d. Acad. d. sciences
86, 1065 [1878]) nicht die Verbindungen PbsAs,,
Pb,As, oder Pby As vorgelegen haben. Das Maximum
der Kurve konnte nicht ermittelt werden. Durch
die mikroskopische Untersuchung wurde, soweit
dies hier moglich ist, die auf theoretischem Wege
gezogenen Schlulifolgerungen bestitigt. Ditz.
K. Friedrich und A. Leroux. Silber und Arsen. (Me-
tallurgie 3, 192—195. 22./3. 1906.)
Verff. haben fiir Legierungen von Silber und Arsen
mit einem Silbergehalte von 100—819, herab das
Schmelzdiagramm ausgearbeitet. Dieses zeigt neben
einer bei 527° verlaufenden Horizontalen nur ein
einziges Kurvenstiick und zwar dasjenige der be-
ginnenden Kristallisation des Silbers. Der zu dem
Eutektikum gehérige andere Ast, sowie die Lage
des eutektischen Punktes konnten nicht ermittelt
werden. Die ermittelte Schmelzkurve besitzt
nirgends ein Maximum; auch die Horizontale zeigt
keine Unterbrechung. Die Zeiten der eutektischen
Kristallisation nehmen in der Richtung nach dem
eutektischen Punkte gleichmiBig zu. In dem unter-
suchten Konzentrationsintervall kénnen also Ver-
bindungen von Silber und Arsen nicht abgeschieden
werden. Die von D escam p s angenommene Ver-
bindung AgzAs kann sich daher beim Abkiihlen
einer Silberarsenschmelze nicht ausscheiden. Bei
der Reduktion von Silberarseniat mit Cyankalium
fallen Legierungen mit annihernd 909, Ag und nicht
AgAs, wie D e s cam p s behauptete. Die Behaup-
tung Bergmanns, daB geschmolzenes Silber
nur ein Vierzehntel seines Gewichts an Arsen auf-
nehmen kanu, wird widerlegt. Ditz.
A. 6. €. Gwyer.  Uber Aluminium-Wismut- und
Aluminium-Zinnlegierungen. (Z. anorg. Chem.
49, 311—-319. 31./5. [1./4.] 1906. Géttingen.
Instit. f. anorg. Chemie d. Universitit.)

1. Aluminium-Zinnlegierungen. Die
friitheren Untersuchungen iiber die Legierungen des
Zinns und Aluminiams haben zu widersprechenden
Resultaten gefiihrt. Der Verf. hat deshalb das
Schmelzdiagramm neu ausgearbeitet. Zu den Ver-
suchen wurde Aluminium von der British Alumi-
niumkompagnie (mit 99,4% Al, 0,16 Si und einer
Spur Eisen) und reines K ahlbaumsches Zinn
benutzt. Die Metalle wurden in einem Jenenser
Glasrohr in solchen Mengen zusammengeschmolzen,
das nach dem Schmelzen die Legierung stets das-
selbe Volumen besaB. Es wurde mit eincm eisernen
Draht geriihrt. Glas wird bei hoher Temperatur
von Aluminium angegriffen, doch verinderte sich
der Schmelzpunkt des Aluminiums auch nach
stundenlangem Schmelzen nicht in merklicher Weise.
Die Kurve fillt vom Schmelzpunkt des Aluminiums
(657°) bis 159, Zinn ziemlich steil, von 15—559,
Zinn flacher, von da ab endlich steil bis zum
eutektischen Punkt bei 229° und 989, Zinn. Ein
kurzer Ast verbindet den eutektischen Punkt mit
dem um 3° hoher liegenden Schmelzpunkt des
Zinnes 232°. Fiir die Lage des eutektischen Punktes
wurde eine dlterc Angabe von Heycock und
Neville (J. chem. soc. 61, 888[1892]) benutzt,
weil das Thermonelement eine so feine Ablesung
nicht gestattete. Die eutektische Horizontale
lieB sich bei simtlichen Legierungen beobachten.
Es bilden also Aluminium und Zinn keine
chemische Verbindung und keine isomorphen
Mischungen. Da moglicherweise eine Verbindung
AlSn infolge langsamer Bildungsgeschwindigkeit?!)
iibersehen sein konnte, wurde eine Mischung von
50 Atom-9 Zinn und Aluminium 5 Stunden auf
720° unter bestindigem Riihren erhitzt. Die Ab-
kithlungskurve war unveréndert.

2. Aluminium-Wismutlegierun-
gen. Das Aluminium wurde geschmolzen und das
Wismut unter sorgfiltigem Riihren eingetragen.
Die beiden Metalle sind in geschmolzenem Zustand
nur sehr wenig ineinander loslich. Auch sie bilden
keine Verbindung. Der Schmelzpunkt des Alumi-
niums wird durch Wismutzusatz von 657 auf 652°
erniedrigt, die gesiittigte Losung enthilt 0,5 Atom-9;,
Bi. Bei 652° l6st das Wismut etwa 8 Atom-9%, Alu-
minium. Beim Schmelzpunkt des Wismuts (274°)
ist Aluminium in Wismut nicht merklich 13slich.
Der Versuch durch lingeres Erhitzen auf hohere
Temperatur eine Verbindung der beiden Metalle
zu gewinnen, verlief auch hier erfolglos. Sieverts.
R. S. Williams. Uber Antimon-Thallinmlegierungen.

(Z. anorg. Chem. 50, 127—132. 30./7. [7./6.]

1906. Gottingen. Institut f. anorg. Chemie der

Universitéit.)

Die Legierungen des Antimons und Thalliums
wurden in Jenenser Glasrdhren unter starkem Um-
rithren in einer Wasserstoffatmosphéire zusammen-
geschmolzen. - Die Schmelzkurve fillt vom Schmelz-
punkt des reinen Antimons 631° zu einem eutekti-
schen Punkt B bei 195° und 29,8 Atom-%, Sb.
Von da steigt sie zum Schmelzpunkt des Thalliums
301°. Das Thallium erfihrt bei 226° eine poly-
morphe Umwandlung, deren Temperatur durch

einen Antimongehalt bis 22 Atom-9; nicht verin-

1) Vgl. Aluminium - Antimonlegierungen ref.
diese Z. 20, 148 (1907).
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dert wird. Zwischen 22 und 29,8 Atom-9, Sb
scheidet sich primér ein Mischkristall von «-Thal-
lium mit 22 Atom-%, Sb aus. Sémtliche Antimon-
und Thalliumlegierungen bilden bei 187° eine neue
Kiristallart, der wahrscheinlich die Zusammen-
setzung SbTl; zukommt. Die Legierungen mit
mehr als 50 Atom-9, Sh waren hart, mit steigende m
Thalliumgehalt wurden sie immer weicher. Die Struk-
tur war nicht in allen Fillen normal. Saigerungen
wurden zwischen 100 und 29,8 Atom-9, Sb stets
beobachtet. Der als SbT1; angesprochene Gefiige-
bestandteil sah strohgelb aus. Sieverts.

Molybdanbronze, eine vielfarbige Bronzierung; ein
Laboratoriumsbeitrag. (The Brass World and
Plater’s Guide 2, 193--194. Juni 1906.)

Der Beitrag, welcher jedenfalls aus dem Labora-

torium des Redakteurs, Erwin S. Sperry,

stammt, berichtet iiber die elektrolytische Ab-
scheidung von Molybdinoxyd. Das Bad bestand
aus einer wisserigen Ammoniaklésung von Molybdiin-

siure in folgendem Verhiltnis: Wasser 3,7853 1,

starkes Ammoniakwasser 113,40 g, Molybdansiure

56,7 g. Es wird bei einer Temperatur von ungefdhr21°

benutzt. Der zu bronzierende Artikel kann aus einem

beliebigen Metall bestehen, weiche Metalle eignen
sich ebenso gut wie Messing oder Kupfer. Sobald
der Strom eingeschaltet wird, wird zuerst eine geringe

Menge Gas von den Artikeln entwickelt; bald wird

die Oberfliche goldgelb, darauf griin, so dann pur-

pur und schlieBlich rot. Je nachdem man das Ver-
fahren zu einer gegebenen Zeit unterbricht, kann
man dem Artikel eine bestimmte Farbe verleihen,
indessen ist es schwer, nur eine einzige Farbe zu er-
zielen, gewGhnlich werden mehrere Farben vorhan-
den sein. LiaBt man den Strom noch weiter wirken,
go verwandelt sich das Rot allmihlich in Dunkelrot,
weiter in Rotlichbraun und schlieBlich in Dunkel-
braun. Die Absetzung wird dann spréde und
blattert leicht ab, was vorher nicht der Fall ist.

Die Farben sind auBerordentlich glinzend, kommen

Anilinfarben gleich und #hneln der durch Bleisalze

produzierten ,,Nobilis' Rings“. Die Farbenverin-

derungder Abscheidung beruht auf dem Ubergang des
einen Molybdanoxyds in ein anderes. Merkwiirdiger-
weise werden diese Oxyde nicht, wie andere metal-
lische Oxyde, an der Anode, sondern an der Kathode
abgeschieden. D.

Rudoli Ruer. Uber die Legierungen des Palladiums
mit Kupfer. (Z. anorg. Chem. 51, 223—230.
13./11. [25./8.] 1906. Gottingen.)

Durch Zusammenschmelzen von chemisch reinem

Palladium mit Kupfer im Stickstoffstrom und Mes-

gen der Schmelzpunkte verschieden zusammenge-

setzter Legierungen mit einem Platin-Platinthodium-

Thermoelement wurde gezeigt, daB beide Metalle

eine liickenlose Reihe von Mischkrystallen, ohne

Vorhandensein von bestimmten Verbindungen, bil-

den. Die Struktur der mit Salpetersiure und Konigs-

wasser geiitzten Schliffe bestatigt dieses. Die Farbe
der Legierungen ist bei 209/ Pd und mehr weil. Die

Hirte ist etwas hoher als die der Komponenten,

welche bei beiden nach M o h s scher Skala 3 betrigt.

M. Sack.
Rudolf Ruer. Uber die Legierungen des Palladiums

mit Silber. (Z. anorg. Chem. 51, 315—319.
8./12. [13./9.] 1906. Gottingen.) :

Die Versuche wurden in gleicher Weise wie bei
Kupfer-Palladiumlegierungen durchgefithrt. Auch
Palladium und Silber bilden eine lickenlose Reihe
von Mischkrystallen, was sowohl aus der kontinu-
ierlichen Schmelzpunktkurve, wie aus den Schliffen,
die kein fremdes Strukturelement aufweisen, hervor-
geht. Die Hérte der Legierungen liegt zwischen der
des Silbers (etwas unter 3) und der des Palladiums
(3). M. Sack.
Rudolf Ruer. Uber die Legierungen des Palladinms
mit Gold. (Z. anorg. Chem. 31, 391—396. 8./12.
[10./10.] 1906. Gottingen.)
Die in gleicher Weise wie oben durchgefithrten Ver-
suche zeigen auch bei Palladium-Goldlegierungen
keine festen Verbindungen, sondern einc lickenlose
Reihe von Mischkrystallen an. Die Struktur der
Schliffe steht damit im Einklang. Von 109 Pd auf-
wirts sind die Legierungen fast weil. Die Hérte
steigt mit zunehmendem Pd-Gehalt von der des
Goldes (21/,) auf 31/, (bei 709 Pd) und fillt dann
auf die des Palladiums (3). M. Sack.
6. Grube. Uber die Legierungen des Magnesiums
mit Kadmium, Zink, Wismut und Antimon.
(Z. anorg. Chem. 49, 72—92. 31./3. [16./2.]
1906. Gottingen. Instit. f. anorg. Chemie der
Universitét.)
I. Magnesium Kadmiumlegierun-
g e n. Die Metalle (jedesmal 20 g) wurden im Wasser-
stoffstrom zusammengeschmolzen und mit einem
eisernen Riihrer gerithrt. Die Schmelzen wurden
bis auf 680° erhitzt, bei 700° siedet das Kadmium.
Die Schmelzpunktkurve besteht aus 2 Asten, sie
fallt vom Schmelzpunkt des Magnesiums 650,9° bis
zu einem undeutlichen Knickpunkt bei 82,29, Cd und
427° und sinkt dann zum Schmelzpunkt des Kad-
miums 321°. Die Legierung mit 82,29, Cd kristal-
lisiert wie ein einheitlicher Stoff, sie entspricht der
Verbindung MgCd. Alle anderen Legierungen
zeigen Kristallisationsintervalle: die Verbindung
MgCd bildet mit beiden Komponenten eine liicken-
lose Reihe von Mischkristallen. Fiir die reine Ver-
bindung ist ein Umwandlungspunkt (245,5°) cha-
rakteristisch; die {ibrigen Legierungen zwischen
70 und 909, Cd lassen ein Umwandlungsintervall
erkennen. Die Legierungen zwischen 20 und 959, Cd
haben normale Struktur nur dann, wenn das Kristal-
lisationsintervall beim Abkiihlen langsam durch-
schritten wird. — Die Verbindung MgCd ist grau-
weil}, sie oxydiert sich an feuchter Luft sofort und
zersetzt Wasser ziemlich lebhaft. Die Legierungen
werden mit steigendem Gehalt an Kadmium immer
weicher. Sie lassen sich schlecht polieren.
II. Magnesium-Zinklegierungen.
Die Schmelzpunktkurve der Magnesium-Zinkle-
gierungen zeigt ein deutliches Maximum bei 595°
und 15,79, Mg, entsprechend der Verbindung
MgZn,. AuBerdem finden sich zwei eutektische
Punkte; das Eutektikum (MgZn, + Mg) enthilt
48,39, Mg und erstarrt bei 344°, das Eutektikum
(MgZn, + Zn) hat 3,29) Zn und erstarrt bei 368°.
Mischkristalle werden nicht gebildet. — Legierungen
mit primér ausgeschiedenem Magnesium werden
mit zunehmendem Zinkgehalt briichiger. Pri-
mir ausgeschiedenes MgZn, macht die Legierungen
auferordentlich briichig. Die Verbindung selbst ist
gilberweil, gegen feuchte Luft und Wasser bestin-
dig; sie 1aBt sich weder schleifen, noch polieren.
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III. Magnesium - Wismutlegie-
run gen. Die Legierungen wurden durch Erhitzen
der Metalle auf 800° unter gutem Umrithren mit
einem eisernen Rithrer dargestellt. Saigerungen
waren nicht ganz zu vermeiden. Die Schmelzpunkt-
kurve zeigt ein deutliches Maximum bei 859, Bi
und 715° entsprechend der Verbindung
Bi,Mg;. Ein eutektischer Punkt liegt bei 659, Bi
und 552°. Der zweite eutektische Punkt fillt prak-
tisch mit dem Schmelzpunkt des reinen Wismuts
(268°) zusammen. Mischkristalle treten nicht auf.
Die Verbindung Bi,Mg; ist entscheidend fiir die
Eigenschaften der Legierungen. Sie bildet sich aus
den Komponenten unter starker Wirmeentwick-
lung. In frischem Zustand ist die reine Verbindung
stahlgrau, grob kristallinisch, blasig und sprdde.
An feuchter Luft oxydiert sie sich zu einem schwar-
zen Oxydpulver.

IV. Magnesium - Antimonlegie-
run gen. Die geschmolzenen Metalle Magnesium
und Antimon mischen sich erst bei 900° vollstindig.
Thre Schmelzpunktkurve ist der der Magnesium-
Wismutlegierungen sehr dhnlich. Auch sie zeigt ein
Maximum, entsprechend der Verbindung
SbyMg; (76,79 Sb und 961°), ein eutektischer
Punkt liegt bei 39,59 Sb und 627°, der zweite bei
97,5%, Sb und 594°. Auch hier treten keine Misch-
kristalle auf. Die Verbindung Sb,Mg; bildet sich
langsam auch unterhalb 900° aus den Komponen-
ten, bei 900° entsteht sie rasch unter Spritzen und
Zischen, die Temperatur steigt dabei um 300—400°,
Die Verbindung besteht aus stahlgrauen, bis 0,5 cm
langen Kristallnadeln, die an der Luft zu einem
grauschwarzen Oxydpulver zerfallen. Zunehmender
Antimongehalt macht die Legierungen briichiger;
besonders spride sind die Legierungen mit primér
ausgeschiedenem Sb,Mgs. Der Abhandlung sind
8 Photogramme von Schliffen beigegeben.

Sieverts.
Einrichtung zur AufschlieBung von Erzen, im beson-
deren Schwefelerzen. (Nr. 179 988. KL 12n.

Vom 17./3. 1905 ab. George Edward

Kingsley in Toronto [Canada].

Die Einrichtung ist mit Auslaugegefiflen und
mit Behiltern fiir die Weiterverarbeitung der sauren
Lésungen und solchen fiir die Kondensierung der
Gage versehen und zeichnet sich dadurch aus, daB
die verschiedensten Erzsorten darin aufgeschlossen
werden konnen in der Weise, dall das Rohmaterial
in den einen Teil der Kinrichtung eingetiihrt und das
fertige Produkt in den anderen Teil iibergefiihrt
werden kann, ohne dalBB dabei wertvolle Stoffe ver-
loren gehen. Auch kann die iiberschiissige Séure
wiedergewonnen werden. Wiegand.
VYorrichtung zum Vortrocknen und Mischen von

Feinkies. (Nr. 185 673. Kl. 40a. Vom 29./11.

1905 ab, Eisenwerk Laufach A.-G.

in Laufach bei Aschaffenburg.)
Patentanspriiche : 1. Vorrichtung zum Vortrocknen
und Mischen von Feinkies, dadurch gekennzeichnet,
daBl an die Zuleitung der Trockenluft, als welche
die heiBgewordene Kiihlluft des Rostofens in be-
kannter Weise verwendet wird, ein Uberhitzer an-
geschlossen ist, durch den die Luft ganz oder teil-
weise zum Trockenrohr geleitet wird, zu dem Zweck,
sie entsprechend dem Feuchtigkeitsgrade des Fein-
kieses erhitzen zu konnen.

Ch. 1907.

2. Ausfithrungsform der Vorrichtung nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf3 das Trocken-
rohr mit Hilfe von durchbrochenen Scheiben auf
einer die Kasten durchdringenden und auBerhalb
derselben gelagerten Welle angeordnet ist. —

Fiir die Gewinnung moglichst reiner schwef-
liger Saure ist es von Wichtigkeit, dal der Fein-
kies, bevor er in den Réstofen gebracht wird, vor-
gewirmt und gleichmifig gemischt wird. Dies
wird durch die Vorrichtung einerseits erzielt,ande-
rerseits werden gesundheitsschidliche Gase und
Dimpfe in dem Fabrikraum vermieden.  Sch.

Verfahren zum Zusammenballen von Schwefelkies-
klein mit Hilfe eines Metallsulfates als Binde-
mittel, (Nr. 181 516. Kl 18z. Vom 4./11.
1905 ab. Utley Wedge in Ardmore [Penns.,
V. 8t. A])

Patentanspriiche : 1. Verfahren zum Zusammen-

ballen von Schwefelkiesklein mit Hilfe eines Metall-

sulfates als Bindemittel, dadurch gekennzeichnet,
daB das Schwefelkiesklein in Mischung mit dem

Metallsulfat so lange geriihrt (oder dgl.) wird, bis

die Mischung eine gekérnte Form angenommen hat.

%, 2. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Herstel-
lung oder das Zerteilen der Mischung unter Erwir-
men vorgenommen oder die zerteilte Mischunger-
hitzt wird, wobei eine Temperatur anzuwenden ist,
bei der Schwefel noch nicht entweicht. —

Die anzuwendende Menge FEisensulfat oder
anderer Bindemittel hingt von den physikalischen
Eigenschaften der Schwefelkiese ab; gewdhnlich
sind 1—49, erforderlich. Durch das Verfahren
werden die Kosten fiir das bisher {ibliche Briket-
tieren gespart, weil die nach dem Verfahren ge-
kornte Masse an Stelle solcher Briketts direkt be-
nutzt werden kann. Wiegand.

Mechanischer Rastofen mit lang gestrecktem, von
einem Krihlerwagen bestrichenen, aus einer
porosen Schicht von Erzstiicken u, dgl gebil-
deten Herd. (Nr. 182409. Kl 40¢. Vom
21./6. 1905 ab. John Eckert Greena-
walt in Denver [V, St. A.].)

Patentanspriiche : 1. Mechanischer Réstofen mit

langgestrecktem, von einem Krihlerwagen bestri-

chenem, aus einer pordsen Schicht von Erzstiicken

u. dgl. gebildetem Herd, dadurch gekennzeichnet,

daB die den Herd bildende porése Schicht durch

Zwischenwinde abgeteilt ist zur Regelung der fiir

die aufeinander folgenden Stufen des Rostprozesses

verschiedenen Luftmengen.

2. Ausfithrungsform des Ofens nach Anspruchl,
dadurch gekennzeichnet, dafl die Herdsohle in jeder
Abteilung des porésen Herdes eine in je ein unteres
Gewdlbe miindende Offnung besitzt, durch welche
die Luft eingefiihrt und auBerdem die porise Schicht
zwecks Erneuerung entfernt werden kann.

3. Ausfithrungsform des Ofens nach Anspruchl,
dadurch gekennzeichnet, daB die porése Herdschicht
nach oben zu an Feinheit zunimmt, so daf die Ge-
bliseluft durch die feinere Oberflichenschicht unter
leichtem Druck und Verminderung der Abkiihlung
gleichméfBig durchsickert. —

Der Ofen hat den Vorteil genauer Luftmengen-
regelung entsprechend dem Fortschreiten des Pro-
zesses, Auch wird die Erzeugung eines Gebliseluft-

268
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stromes, der kiihlend wirken wiirde, sowie ein Auf-

blasen der feineren Erzstiicke vermieden. Sch.
Antriebsvorrichtung fiir mechanische Rdastofen.
(Nr. 186 314. KIl. 40a. Vom 6.74. 1905 ab.

E. Wilhelm Kauffmann in Kéln.)
Patentanspriiche : 1. Antriebsvorrichtung fir me-
chanische Rostofen mit mehreren kreisférmigen,
iibereinanderliegenden Herden und einem sich
drehenden Riihrwerk, dessen lotrechte Welle durch
cin auf ihr oberes Fnde wirkendes Stirnrdderpaar
oder cin anderes Getriebe in Drehung versetzt wird,
dadnrch gekennzeichnet, daf eine Lingenausdeh-
nung der Welle crmoglicht ist.

2. Ausfihrungsform der Antricbsvorrichtung
nach Anspruch 1, mit cinem Stirnridderpaare, da-
durch gekennzeichnet, dal das treibende Stirnrad
auf einem auf der Ofendecke befestigton Gehiuse
drehbar gelagert ist und mittels eines Schnecken-
getriebes von einer ebenfalls auf der Ofendecke ge-
lagerten, mit Fest- und Losscheibe ausgestatteten
Welle in Drehung versetzt werden kann, zum Zweck,
die Ofen unabhingig voneinander mit Riemen-
antrieb von einer gemeinsamen, mit iblicher Um-
drehungszahl laufenden Transmissionswelle aus an-
treiben zu konnen.

3. Eine Ausfiihrungsform der Antriebsvorrich-
tung nach Anspruch 1, bei der die Drebung der
Riihrwelle durch ein unmittelbar darauf einwirken-
des Schneckengetriche erfolgt, dadurch gekenn-
zeichnet, dal dic Zihne des auf der Welle aufge-
keilten Schneckenrades so gestaltet sind, dal das-
selbe sich in achsialer Richtung gegentiber der
Schnecke verschieben kann. —

Die Vorrichtung ermdglicht, jeden Ofen fiir
sich leicht ein- und auszuriicken. Jede Antriebs-
vorrichtung am unteren Teile des Ofcns ist ver-
mieden, und man kann deshalb den Ofen statt auf
Sdulen auf ein allseitig geschlossenes, ringférmiges
Mauerwerk setzen, welches die Unterfliche des
Ofens wirksam gegen Abkiihlung schiitzt. Sch.
Desgleichen,  (Nr. 186 315.  KI. 40a. Vom 1./2.

1906. Zusatz zum Patente 156314 vom 6. /4.

1905; s. vorstehenden Ref.)

Patentanspruch:  Ausfihrungsform der Anfrieb-
vorrichtung fiiv mechanische Rostéfen nach Patent
186 314, dadurch gekennzeichnet, daf} der auf die
hohte Rithrwelle unmittelbar wirkende Getriebeteil
(Schneckenrad), anstatt mit der Riihrwelle fest
verbunden zu sein und dessen Bewcgungen mitzu-
machen, auf der Ofendecke fest gelagert ist, und
dafiir die Riihrwelle mit ihrem entsprechend ge-
stalteten oberen Ende durch Mitnehmer so mit dem
genannten Getriebeteil verbunden ist, daf dessen
Drehung auf dic Rithrwelle iibertragen wird, diese
sich aber ungechindert achsial verschicben kann.

Die Vorrichtung hat gegeniiber den im Haupt-
patent geschiitzten Ausfithrungen den Vorteil, daf
das dort vorgesehene Stirnriderpaar vermieden
wird bzw. das Schneckengetriebe die gebrduchliche
Gestalt erhalten kann. Sch.
Drehrohrofen zam Risten von Erzen, insbesondere

von Schwefelerzen, bei welchem die Lingsbe-

wegung des Rostgutes in dem Ofen mittels im

Innern der Brennkammer angeordneter Rippen

erfolgt. (Nr. 185 809. KI 40a. Vom 13./3.

ab. Antonio Ducco in Turin.)
Patentanspriiche : 1. Drehrohrofen zum Résten von

Erzen, insbesondere von Schwefelerzen, bei welchem
die Langshewegung des Rostgutes in dem Ofen
mittels im Innern der R&stkammer angeordneter
Rippen erfolgt, dadurch gekennzeichnet, dali auf
der Ristkammer eine mit dieser umlaufende, selbst-
titige Beschickungsvorrichtung angeordnet ist,
welche einem Troge das Rostgut nach Mafigabe
der Schnelligkeit der Rostung durch absatzweises
Schopfen entnimmt.

2. Drehrohroten nach Anspruch 1, gekenn-
zeichnet durch ein mehrfach gewundenes Beschik-
kungsrohr, das im Inpern mit zwei Klappen ver-
sehen jst, welche sich durch ihre eigenc Schwere
selbsttitig 6ffnen oder schliefien, zum Zweck, das
Ristgut unter Vermeidung des Eintritts von AuBen-
luft und des Entweichens von Rdstgasen in den
Ofcn cinzufihren. —

Die Beschickungsvorrichtung des Drehofens
ermdglicht, bei jedem Umlauf des Ofens nur so viel
Beschickungsgut in den Ofen zu fordern, als der
Schnelligkeit der Verbrennung entspricht. Sch.

Aus mechreren iibereinander angeordneten Herden
bestehender Réstofen. (Nr. 185 506. Kl. 40a.
Vom 7./1. 1806 ab. Thomas Daniells
Merton in Glynhir [Engl).)

Patentanspriiche : 1. Aus mehreren {ibereinander

angeordneten Herden bestehender Rdostofen, da-

durch gekennzeichnet, daB3 die Offnungen, durch
die die Feuergase von einem Herd in den dariiber
befindlichen iibertreten, in einiger Entfernung vor
dem Ende jedes Herdes, wihrend die Durchtritts-

&ffnungen fiir das Rostgut weiter am Ende jedes

Herdes angeordnet sind, so daf das Rostgut an einer

Stelle auf den darunter befindlichen Herd fallen

kann, wo keine Gasstromung vorhanden ist.

2. Mechanischer Rostofen mit Rithrwerk nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl der iiber
der Gasdurchtrittstffnung sich drehende Arm mit
einem Schaber zur Reinhaltung der Gasdurchtritts-
offnung versehen ist. —

Der Rostofen vermeidet den Ubelstand, daB
das feingemahlene Erz durch Luft- oder Gasstréme
durch die Gasziige nach den Gasaustritts6ffnungen
getragen wird und bezweckt die selbsttitige Reini-
gung der Gasziige, die sonst durch Anhaften der
Erzteile verstopft oder verengt werden, wodurch
die Leistung des Ofens vermindert wird und schid-
liche zerstorende Gase zum Schaden der Arbeiter,
der Gebiude und der Armaturen aus den Seiten-
tiiren des Ofens herausgetrieben werden.  Sch.

Deckentragkorper fitr Rost- oder Schmelzofen mit
von unten angetriebener Krihlarmwelle, (Nr.
185 672. KL 40a. Vom 13./12. 1904 ab.
UtleyWedgein Ardmore (Penns., V.St.A.)

Kiilitvorrichtung fiir Erzrostofen. (Nr. 185 003.
KL 40a. Vom 30./4. 1905 ab. Frank Kle-
petko in Neu-York.)

Patentanspruch : Kithlvorrichtung fir Krzrostdfen,

dadurch gekennzeichnet, daB einerseits die hohle

Riihrwelle durch Querwinde in einzelne abge-

schlossene Kammern geteilt ist, die durch sich von

jeder Kammer in die hohlen Rithrarme der benach-
barten Kammer erstreckenden Rohre miteinander
in Verbindung stehen, und daB andererseits die

HauptzufluBleitung mitten durch die ganze Lénge

der hohlen Ruhrwelle hindurchgeht und in die letzte
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Kammer miindet, so daB das Kiihlmittel im Gegen-
strom durch die Riihrwelle und die Rithrarme fliet
und an dem dem Eintrittsende gegeniiberliegenden
Ende austritt. —

Bei dieser Vorrichtung kithlt das Wasser zur
selben Zeit und mit der gleichen Temperatur den
oberen wic den unteren Teil der hohlen Rithrarme,
wobei unter Einhaltung des Gegenstromprinzipes
eine moglichst gleichmiBige Kiihlung in allen Teilen
des Brennofens erzielt wird. Sch.
Yerfahren zur Uberilibrung von erdigen, pulverigen

und fcinkérnigen Erzen und Hiiticnerzeugnissen

in eine zur Verhiittung brauchbare Form durch

Verkoken eines Gemisches von verkokbaren

Stoffen, Feinerz oder dgl. und Kalk, Kalkstein

oder dgl. (Nr. 185 602. Kl 18¢z. Vom 23./6.

1905 ab. Dr. Jocan Wief in Rotterdam.)
Patentanspruch : Verfahren zur Uberfilhrung von
erdigen, pulverigen und feinkdrnigen Erzen und
Hiittenerzeugnissen in cine zur Verhiittung brauch-
bare Form durch Verkoken eines Gemisches von
verkokbaren Stoffen, Feinerz oder dgl. und Kalk,
Kalkstein oder dgl., dadurch gekennzeichnet, daf
der fertige Erzkoks zwecks Bildung von die Festig-
keit erhéhenden Kalk- u. dgl. Silicaten mit Wasser-
glaslosung behandelt wird. —

Die nach. dem Verfahren hergestelltcn Erz-
koksstiicke zeichnen sich dadurch aus, das jedes
Teilchen des zu verhiittenden Gutes die giinstigsten
Bedingungen fiir die sofortige Reduktion und Ver-
schlackung vorfindet, besonders da es bis zur er-
folgten chemischen Umsetzung nicht nur von re-
duzierenden, sondern auch von basischen und als
Flufimittel wirkenden Bestandteilen umgeben bleibt.

Sch.
Einrichtung zur Erzielung einer gutem Mischnng
von Brenngas und Verbrennungsluft an mit

Gas geheizten Kanaléfen zum Brennen von Erz-

briketts n, dgl, bei denen die gebrannten Bri-

ketts die iiber sie hinwegstreichende Verbren-
nungsluit erhitzen. (Nr. 185 505. Kl 40a.

Vom 7./9. 1905 ab. FilipJohnBergen -

dal in Stockholm. Prioritit auf Grund der

Anmeldung in Schweden vom 28./2. 1905.)

Die Einrichtung hat folgende Vorteile: 1. er-
hohte Leistung, 2. verminderten Verbrauch von
Brennstoff, 3. vollstindige Oxydation der Briketts,
4. groBere Hitze im Verbrennungsraum und infolge-
dessen bei Bedarf sichere Entschwefelung, 5. voll-
stindigen Wegfall des Ubelstandes von Sauerstoff-
verlust, 6. die Moglichkeit der Verwendung von
Gasen geringeren Heizwertes. Sch.
Verfahren zur Gewinnung von Metallen in hecher-

hitztem fliissigen Zustande unter Bildung leicht-

fliigsiger Schlacke. (Nr. 187 457. Kl. 40a. Vom

23./7. 1905 ab. Th. Goldschmidt,

Offene Handelsgesellschaft in

Essen, Ruhr.)

Patentanspriiche : 1. Verfahren zur Gewinnung von
Metallen in hocherhitztem fliissigen Zustande unter
Bildung leichtfliissiger Schlacke aus Metallsauer-
stoff-, Metallschwefel- oder Metallhalogenverbin-
dungen oder Gemengen dieser Stoffe mit Reduk-
tionsstoff nach Art des Aluminiumthermits, da-
durch gekennzeichnet, daB als Reduktionsstoff Cal-
cium und Silicium entweder als getrennte Kérper
oder als Legierungen verwendet werden, wobei das

Silicium infolge der dabei eintretenden hohen
Wirmewirkung des Calciums, insbesondere seiner
hohen Reaktionsgeschwindigkeit, selbst als aktiver
Reduktionsstoff wirkt.

2. Gemisch zur Ausfihrung des unter 1. ge-
schiitzten Verfahrens, dadurch gekennzeichnet, dafl
das Verhiltnis der aktiven Reduktionsstoffe so ge-
wihlt ist, daB Silicium den kleineren Teil der Re-
duktionsmittel bildet.

3. Gemisch zur Ausfithrung des unter 1. ge-
schiitzten Verfahrens, dadurch gekennzeichnet, daf}
Calcium, Silicium und eine Eisensauerstoffverbin-
dung, gegebenenfalls unter Hinzufiigung aktiver oder
inaktiver Metalle, verwendet{ werden. —

Wihlt man eine Mischung von 209, Caleium,
109, Silicium und 709, Eisenoxyd, so erhilt man
eine glatte Abscheidung von schmiedbarem Eisen
und eine dinnflissige Schlacke, die im wesentlichen
aus Calciumsilicat besteht. Es findet eine schr
ruhige Reaktion statt, ein guter Flufl der Masse, und
die Ausbeute an Metall ist verhiltnismafBig boch.
Diese Mischung 148t sich sowohl zur Herstellung von
Metallen verwenden als auch als SchweiBBmittel, da
viel Wirme frei wird. Weegand.
Verfahren zum Beschicken ven Hochéfen. (Nr.

187 509. Kl 18a. Vom 14./2. 1906 ab. Paul

Thomn as in Disseldorf und Marjuss Bo-

jems ki in Tschenstochau [Russ. Polen].)
Patentanspriiche : 1. Verfahren zum Beschicken von
Hochéfen, dadurch gekennzeichnet, dall jede Be-
schickung auf eine Anzahl Schichte so verteilt
wird, daB die Gichten innerhalb der einzelnen
Schiichte in der gewiinschten Zusammenstellung
aufeinanderfolgen, worauf von den erhaltenen Ge-
mengen gleiche Schichtstirken in den Hochofen
itbergefiihrt werden, um das Gichtgut auf die ganze
Ofenfliche gleichmifig zu verteilen.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dafl die Verteilung der Beschickung
auf die Schichte dadurch erfolgt, daf} letzterc ab-
wechselnd nacheinander mit einer Teilladung be-
schickt werden, wobei die Anzahl der Teilladungen
zu der Anzahl der Schéchte in ungeradem Verhiltnis
steht, um cine schraubenlinicnartige Lagerung der
verschiedenen Stoffe im Hochofen zu erziclen.

3. Beschickungsvorrichtung »ur Ausfithrung
des Verfahrens nach den Anspriichen 1 und 2, da-
durch gekennzeichnet, dall oberhalb des Ofens ein
durch Querwiinde in eine Anzahl Schichte ge-
teilter Fiilltrichter angeordnet ist, wobei die Schiitt-
rinnen der einzelnen Schéchte nach freier Wahl an
dic feststehende Auskippstelle angeschlossen werden

kénnen. Wiegand.
Hochofenwindform mit auswechselbarem Mund-
stiick, welehes in sich geschlossen ist. (Nr.

185 185. Xl. 18a. Vom 16./7. 1905 ab. Os -

car Morczinek in Beuthen [0.-8.] und

Peter Macha in Laurahiitte.)
Patentanspriiche : 1. Hochofenwindform mit aus-
wechselbarem Mundstiick, welches in sich geschlos-
sen ist, dadurch gekennzeichnet, daB die aufein-
ander stoenden Wandungen durch Verschraubungen
mittels im Innern angeordneter Bolzen zusammen-
gehalten werden, welche in einer Linie mit in der
Stirnfliche des Hauptteiles angeordneten Offnungen
liegen.

2. Hochofenwindform nach Anspruch 1, da-

268%
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durch gekennzeichnet, dal} einerseits das an ent-
sprechender Stelle mit Gewinde versehene Wasser-
zuleitungsrohr als Verschraubung dient, und daf
auch die anderen Bolzen hohl ausgefiihrt sind, so
daB sie gleichzeitig zur Um- und Ableitung des
Wassers dienen. —

Die Form hat gegeniiber den bestehenden
zweiteiligen Formen den Vorzug, daf} die Dichtungs-
flichen auf ein Mindestmal zuriickgefithrt und dabei
noch stetig von Wasser umspiilt sind. Uberdies
greifen die Bolzen mit Gewinde nur in den aus-
wechselbaren Teil ein, so daB stets neues Gewinde
bei Zusammenfiigen mit dem stédndig seinen Dienst
verrichtenden Teil vorhanden ist. Sch.
Vorrichtung an Gichtverschliissen fiir Hoehdfen oder

dgl, zum gleichmiBigen Verteilen des @iecht-

gutes, (Nr. 185104. KI 18z. Vom 27./2.

1906 ab. David Baker in Philadelphia.)
Patentanspruch : Vorrichtung an Gichtverschliissen
fiir Hochéfen oder dgl. zum gleichméBigen Verteilen
des Gichtgutes, dadurch gekennzeichnet, dafl das
Gichtgut auf miteinander unmittelbar zusammen-
hiangende Stellen einer Hauptglocke mittels einer
das im Fullzylinder befindliche Gichtgut nur nach
einer Seite abgebenden, wihrend ijhres Wiederan-
hebens selbsttiitig schrittweise gedrehten Verteiler-
glocke gebracht wird. —

Die Vorrichtung zeichnet sich durch iiberaus
einfache Bauart aus. Dadurch, dall nur wenig ar-
beitende Teile vorhanden sind, sind Betriebsstorun-
gen so gut wie ausgeschlossen. Durch das schritt-
weise Arbeiten der Verteilerglocke wird aullerdem
eine ebene und gleichméfBige Verteilung des Gicht-
gutes erreicht, und ein UberschieBen der Gichten,
sowie die damit verbundenen Unzutriglichkeiten
auf das Wirksamste vermieden. Sch.
Hochofen, bei welchem der Schmelzraum senkrecht

unter dem Reduktionsraum angeordnet ist, und

das Erz und der Brennstofi getrennt aufgegeben
werden, sowie Verfahren zum Betriebe des

Ofens. (Nr. 183 876. Kl 40a. Vom 20./10.

1905 ab. William Kempund Merrill

P. Freeman in Tucson [V. St. A].)
Patentanspriiche : 1. Hochofen, bei welchem der
Schmelzraum senkrecht unter dem Reduktions-
raum angeordnet ist und das Erz und der Brenn-
stoff getrennt aufgegeben werden, dadurch gekenn-
zeichnet, daB fiir den Brennstoff unmittelbar neben
dem Schmelzraum des Erzschachtes gelegene und
mit diesem in ihrer ganzen Hohe in offener Verbin-
dung stehende Kammern vorgesehen sind, so dalB
die Verbrennung des Brennstoffes nur in den Brenn-
stoffkammern, jedoch in der ganzen Hohe der letz-
teren erfolgen kann.

2. Verfahren zum Betriebe des Hochofens
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl der
Brennstoff von oben zugleich mit einem Luftstrom,
dessen Kraft derjenigen des durch die Rohre in die
Brennstoffkammern eingefithrten Luftstromes gleich
ist, in die Brennstoffkammern eingefithrt wird, zum
Zweck, ein Entziinden des Brennstoffes vor Ein-
tritt in die Brennstoffkammern zu verhindern. —

Der Ofen verhindert die unvorteilhaite Ver-
mischung des Brennstoffs mit dem Erz, erzielt
sowohl Brennstoff- als auch Kraftersparnis, da der
Brennstoff nur lose eingeschiittet zu werden braucht.

Sch.

Doppelter GichtversehluB mit Langenschen Glocken
fiir Schachtifen, bei welchem beide Glocken in
eine gemeinsame Wasserrinne eintauchen.
(Nr. 184 902. KL 18¢. Vom 19./8. 1904 ab.
Ludwig Koch in Sieghiitte bei Siegen.)
Die Einrichtung erméglicht gegeniiber den be-

kannten Anordnungen die Anwendung nur eines

Woasserverschlusses, der zweckmifBig in einfacher

Weise fest am zentralen Gasabzugsrohr angeordnet

werden kann, auch bei Langenschen Glocken,

und erreicht dabei neben der Sicherheit bei Explo-
sionen noch den Vorteil, dal nur ein Aufgabe-
trichter vorhanden ist. Weiter sind die schadlichen

Réaume in dem Verschluf3 auf das denkbar geringste

Maf zuriickgefiihrt. Sch.

Veriahren zur Darstellung von solchen Metallen,
deren Oxyde schwer reduzierbar sind, durch Er-
hitzen von geeigneten Verbindungen dieser mit
Zuschligen in einer Stickstoffatmosphire. (Nr.
181 409. Kl 40a. Vom 8./12. 1805 ab. Dr.
Robert Goldschmidt in Briissel.)

Patentanspriiche : 1. Verfahren zur Darstellung von
solchen Metallen, deren Oxyde schwer reduzierbar
sind, durch Erhitzen von geeigneten Verbindungen
dieser mit Zuschligen in einer Stickstoffatmosphére,
dadurch gekennzeichnet, daB als Zuschlige solche
Metalle verwendet werden, welche mit den an das
darzustellende Metall gebundenen Elementen, z. B.
einem Halogen fliichtige Verbindungen bilden,
worauf das entstandene Nitrid des rein zu gewinnen-
den Metalles zum Zwecke der Uberfiihrung in Rein-
metall unter gleichzeitiger Gewinnung von Am-
moniak in bekannter Weise in einer Wasserstoff-
atmosphére erhitzt wird.

2. Eine Ausfithrungsform des Verfahrens nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf3 eine Ver-
bindung des rein darzustellenden Metalles mit
einem geeigneten Zuschlag in einer Stickstoft-
Wasserstoffatmosphére erhitzt wird,  Wiegand.
Yerfahren zur Erzeugung von Eisenschwamm aus

Erzen u. dgl. unter Benutzung regenerierter

heifer Gichtgase als Reduktionsmittel. (Nr.

179566. KI. 18a. Vom 11./4. 1905 ab.

Friedrich C. W. Timm in Hamburg.)
Patentanspruch : Verfahren zur Erzeugung von
Eisenschwamm aus Erzen u. dgl. unter Benutzung
regenerierter heiffer Gichtgase als Reduktionsmittel,
dadurch gekennzeichnet, daf3 der zur Regenerierung
dienende Koks in an sich bekannter Weise bei vor-
wiegender Bildung von Kohlensiure heifl geblasen
wird, wodurch er gleichzeitig zur Vorwirmung?der
Gichtgase dient. —

Die nach den alteren Verfahren ndtigen be-
sonderen Heizvorrichtungen nach Art von Winder-
hitzern werden erspart, indem die Koksschicht des
Gaserzeugers durch das zeitweise Warmblasen hoher
erhitzt wird, so dal sie dem zu regenerierenden
Gichtgas zugleich die erforderliche Temperatur ver-
leihen kann. Es wird noch der Vorteil erreicht, dafl
70—75%, des gesamten Kohlenstoffs vollstdndig
verbrannt werden gegeniiber 24-—309%, im Hochofen-
betriebe und bei den bisherigen Verfahren zur Er-
zeugung von Eisenschwamm. Wiegand.
Verfahren zum Reduzieren eines Gemisches vom

Eisenerz und wenig festem Reduktionsstoff mit

Hilfe eines heifen reduzierenden Gases. (Nr.

187 034. Kl. 182. Vom 13./2.1906ab. West -
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man Process Com pany in Jersey City

[Grfsch. Hudson, V. St. A))

Patentanspruch : Verfahren zum Reduzieren eines
Gemisches von Eisenerz und wenig festem Reduk-
tionsstoff mit Hilfe eines heifen reduzierenden
Gases, dadurch gekennzeichnet, daf als Reduk-
tionsgas ein von Schwefelverbindungen freies, stick-
stoffreiches Gemisch von Wasserstoff und Kohlen-
oxyd, sog. Mischgas, benutzt wird. —

Das Mischgas bietet den Vorteil, daf die zur
Reduktion der Eisenerze benétigte Temperatur, die
nach Angabe des Erfinders moglichst 1100° be-
tragen soll, mit Leichtigkeit durch die entsprechende
Bemessung des Verhiltnisses zwischen Luft und
Wasserdampf eingehalten werden kann. Das Misch-
gas wird zweckmifig mit Hilfe von etwa 109 Kalk
entschwefelt. Nach dem Verfahren lassen sich auch
solche Frze verarbeiten, welche sich wegen eines
Gehaltes an Titansdure fiir das gewohnliche Hoch-
ofenverfahren nicht eignen, sowie phosphorhaltige
Erze, indem entgegengesetzt zu dem mit hoherer
Temperatur arbeitenden Hochofen der Phosphor-
siuregehalt solcher Erze nur in geringem Mafle zu
Phosphor reduziert wird. Wiegand.
Hochofenwindform. (Nr. 186 572. KIl. 182. Vom

10./12. 1905 ab. Wilhelm Bansen in

Koslow b. Gleiwitz.)

Patentanspruch : Hochofenwindform, dadurch ge-
kennzeichnet, daf sie aus Nickelstahl durch Treiben
oder Gieflen hergestellt ist. —

Die Hochofenwindform eignet sich fiir metal-
lurgische Schmelzofen weit besser als die bisher
bekannt gewordenen, indem dic itberaus giinstigen
Eigenschaften des Nickelstahles, insbesondere seine
hohe Widerstandsfihigkeit gegen atmosphirische
Einfliisse und Wasser nutzbar gemacht werden.

Sch.
Veriahren zum Entschwefeln von Roheisen mittels

Hochofenschlacke oder dgl. (Nr. 186 573. KIl.

185. Vom 15./8, 1905 ab. Emil Kra-

tochvilin Kéonigshof [Béhmen].)
Patentanspruch : Verfahren zum Entschwefeln von
Roheisen mittels Hochofenschlacke oder dgl., da-
durch gekennzeichnet, dafl die Schlacke oder #hn-
liche basische Silicate, gegebenenfalls Fluflspat, in
feuerfliissigem Zustande zur Einwirkung auf das
fliissige Roheigen gebracht werden. —

Bei den bekannten Verfahren zum Entschwe-
feln von Roheisen ist eine befriedigende Entschwe-
felung nicht méglich, da das Roheisen erst die feste
Schlacke zum Schmelzen bringen muB, und so eine
zu grofle Temperaturherabsetzung eintritt, ein
Ubelstand, der durch das Verfahren beseitigt wird.

i Sch.
Verfahren zur Erzeugung von Stahl im Hochofen
unmittelbar aus Erz. (Nr. 181191. KI. 18a.

Vom 22./2. 1905 ab. Ernst Osten in

Rombach, [Lothr.}.)

Patentanspruch : Verfabren zur Erzeugung von
Stahl im Hochofen unmittelbar aus Erz, dem nur
so viel fester Reduktionsstoff zugesetzt wird, daf er
fiir die Reduktion der Eisenoxyde gerade oder kaum
ausreicht, und unter Einfiihrung eines nicht oxy-
dierenden heifien Gases in den Ofen, dadurch ge-
kennzeichnet, dafl das einzufiihrende Gas auf so
hohe Temperatur vorgewiirmt ist, daf allein die
von ihm in den Ofen eingebrachte Wirme sowohl

fiir die Reduktion der Erze als auch fiir die Schmel-
zung des entstandenen Stahles und der Schlacke
genugt. —

Bei der Darstellung von Stahl im Hochofen
geht man entweder in der Weise vor, dafl man zu-
erst Roheisen darstellt und dies im Ofen selbst
frischt, wobei man aber niemals ein entkohltes und
von schiidlichen Bestandteilen vollkommen freies
Eisen bekommt, oder man stellt erst Eisenschwamm
dar und schmilzt ihn mit Hilfe von Gas und Luft,
wobei ein groBer Teil des Eisens wieder verbrennt.
Das Verfahren vermeidet diese Ubelstinde. Sch.
Yerfahren zur Herstellung von Stahl in der Bessemer-

birne oder im Talbotofen unter Anwendung von

FluBspat oder dgl. als FluBmittel fiir den Kalk-

zuschlag und mit vor der Entkohlung stattfin-

dender Entphesphorung. (Nr. 184478, KI
18b. Vom 4./4. 1905 ab. Henri Jean

Baptiste Picaud in Firminy [Frank-

reich].)

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung von
Stahl in der Bessemerbirne oder im Talbotofen
unter Anwendung von Flufispat oder dgl. als Flu-
mittel fiir den Kalkzuschlag und mit vor der Ent-
kohlung stattfindender Entphosphorung, dadurch
gekennzeichnet, dafl das Verfahren bei Anwendung
eines neutralen Futters ausgefiihrt und dem Bade
zu einem beliebigen Zeitpunkte des Prozesses Fluf-
gpat oder ein anderes chemisches Agens, das im-
stande ist, den Kalk zu verfliissigen, ohne dessen
Verwandtschaft zum Phosphor zu vermindern, in
solcher Menge zugefiigt wird, dafl die Entphospho-
rung vor der Entkohlung eintritt. —

Gegenstand der Erfindung ist die Verbesserung
bei den Verfahren zur Entphosphorung von Stahl
in der Bessemerbirne und im Talbotofen durch
Vermeidung der fast vollstindigen Entkohlung des
Metalles, die fir gewShnlich der Entfernung des
groBten Teiles des Phosphors vorausgeht. Es wird
ermoglicht, unter Vermeidung der Periode des
Uberblasens in der Birne und der Uberoxydation
im Talbotofen einen Stahl von besserer Beschaffen-
heit zu erhalten und seinen Herstellungspreis zu
vermindern. Nach dem Verfahren konnen Stahle
erhalten werden, die mit dem besten im Martin-
ofen mit saurem Herde erhaltenen wetteifern. Die
Schlacken haben gleichen Gehalt an Phosphorsiure
und dieselben Diingewirkungen wie die gewohn-

lichen Thomasschlacken. Wiegand.
Verfahren zum Zerkleinern von Themassehlacke
durch Wagsserdampf. (Nr. 179 934. KL 16.

Vom 29./1. 1905 ab. Traugott Kali-
nowsky in Biebrich a. Rh.)
Patentanspruch : Verfahren zum Zerkleinern von
Thomasschlacke durch Wasserdampf innerhalb eines
geschlossenen DBehilters unter Ausnutzung der
Schlackenwirme, dadurch gekennzeichnet, dafi die
Schlacke in fliissigem Zustande in dem Behélter mit
Wasser in Berithrung gebracht und dieses hierdurch
in Wasserdampf iibergefiihrt wird, welcher zerklei-
nernd auf die Schlacke wirkt. Wiegand.
Beschickungsvorrichtung fiir Martin- und Bloek-
wirmedfen. (Nr. 184 903. KI 18. Vom
5./4. 1906 ab. Firma Ludwig Stucken-
holz in Wetter [Ruhr].)
Die Vorrichtung hat den Vorteil, dafl das Heben
der Mulde auf zwei Bewegungen, némlich auf das
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Drehen und das Katzefahren verteilt ist, wodurch
bedeutendere Hohenunterschiede leicht und sicher
iiberwunden werden, ohne dafB} sich bauliche Nach-
teile ergeben.. Sch.
Verfahren und Vorrichtung zur Verwertung der bei

Erzeugung von Luftgas in &Gaserzeugern ent-

stehenden Hitze. (Nr. 184 160. Kl 185. Vom

12./10. 1905 ab. Victor Defays in

Briissel.)

Patentanspriiche : 1. Verfahren zur Verwertung der
bei Erzeugung von Luftgas in (aserzcugern ent-
stehenden Hitze, dadurch gekennzeichnet, dal} in
den Gaserzeuger Roheisen mit dem Brennstoft auf-
gegeben wird, um es durch die Uberschiissige Hitze
zu schmelzen und dadurch dem heiflen Gang des
Gaserzeugers vorzubeugen.

2. Vorrichtung zur Ausfithrung des Verfah-
rens nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dall ein (cder mehrere) (aserzeuger fiir Siemens-
Martinstahiéfen im unteren Teil mit einem Sammel-
raum fiir flissiges Roheisen versehen ist, der mit
dem Arbeitsraum des Ofens durch eine Rinne zur
unmittelbaren Uberfithrung des erschmolzenen Roh-
eisens in den Ofen verbunden ist. ——

Bei dem Verfahren und der Vorrichtung wird
die in den Heizgasen erzeugte frei gewordene Wiirme
nicht fiir die ibliche chemische Zersetzung des
Wassers verwendet, welche nach neueren Erwi-
gungen bei der Heizung von Stahlschmelztiegeln
keinen Vorteil bietet, sondern zur Verrichtung
einer physikalischen Arbeit, nimlich zum Schmel-
zen von Roheisen, welches bestimmt ist, in Martin-
oder anderen Stahlofen in Stahl umgewandelt zu
werden. Sch.
Verfahren zur Herstellung einer zur unmittelbaren

weiteren Verarbeitung geeigneten schwefel-

freien, silicium- und kelilenstoffarmen Nickel-

schmelze. (Nr. 182 735. K. 40c. Vom 30./10.

1904 ab. Société Electro-Metal-

lurgique Frang¢aise in Froges [Isére).

Prioritdt [Frankreich] vom 30./10. 1903.)
Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung einer
zur unmittelbaren weiteren Verarbeitung geeig-
neten  schwefelfreien, silicium- und kohlenstoff-
armen Nickelschmelze, dadurch gekennzeichnet,
daB das mit der zur Reduktion ~erforderlichen
Menge schwefelfreier Kohle gemengte Erz in einem
nicht carburierenden, zweckmiflig schachtférmig
gestalteten elektrischen Ofen erbitzt wird. —

Die bisherigen Nickelschmelzen hatten den
Nachteil, mit einer geringen Menge Silicium cinen
hohen Gehalt an Xohle zu besitzen, auch mubte
das Produkt erster Schmelzung weiter raffiniert
werden. Nach dem vorliegenden Verfahren erhilt
man in einer einzigen Operation eine Nickelschmelze,
die unmittelbar angewendet werden kann, da sie
nie mehr als 29) Si und 29 C enthilt. Die Aus-
fithrung geschieht in eincm Weichmetallofen, in
welchem ein Gemisch von Nickelerz ev. mit Zu-
schlagen oder FluBmitteln, wie Kalk, Tonerde oder
FluBispat und einer gewissen Menge schwefelfreier
Kohle derart behandelt wird, daB das Nickeloxyd
und nur 1 T. des Eisenoxyds reduziert wird. Unter
diesen Bedingungen kann sich die Nickelschmelze
nicht mit Kohle sidttigen. Wiegand.
Veriahren zur Gewinnung ven Nickel aus Nickel-

erzen oder gerdsteten Leechen. (Nr. 187 415.

Kl. 400. Vom 8./2. 1906 ab. The Metals
Extraction Limited in London.)
Patentanspruch : Verfahren zur Gewinnung von
Nickel aus Nickelerzen oder gerdsteten Leehen,
dadurch gekennzeichnet, dall man das Frz oder die
Speise fein zermahlt und sie mit oder ohne Druck
in einer Losung von Magnesiumeblorid digeriert,
die erhaltene Nickelchloridlésung dann abzieht und
sie nach bekannten Verfahren auf die Gewinnung

ihrer Metallbestandteile bebandelt. —

Dic Mischung von Erz und Magnesiumchlorid-
losung wird beispielsweise 5 Stunden lang auf ca.
250° erhitzt, worau{ die erhaltene Masge mit
Wasser ansgelaugt wird, Wiegand.
Yorrichtung zum Schmelzen und Raffinieren von

Kupfer und anderen Erzen im Bessemerofen

unter Einfithrung von Zuschlagstoffen, Nr.

184 515. Kl1. 40a. Vom 13./2.1906 ab. Arthur

Milton D ay in Salt Lake City, [V. St. A1)
Patentanspruch : 1. Vorrichtung zum Schmelzen
und Raffinieren von Kupfer und anderen Erzen im
Bessemerofen unter Einfithrung von Zuschlagstoffen,
dadurch gekennzeichnet, dafl die Rdéhren, durch
welche dic Zuschlagstoffe in die Masse eingeleitet
werden, von der Hauptwindleitung getrennt sind,
und daB die Behilter der Zuschlagstoffe mit be-
sonderen Geblidsen in Verbindung stehen.

2. Vorrichtung gem&f Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dal die Einleitrohren fiir die Zu-
schlagstoffe in ihren Pfeifen auswechselbar sind und
infolge allmdhlichen Abschmelzens ihrer Mindung
die Zuschlagstoffe dem Fortgang des Schmelzens
entsprechend stets dort in die Masse cintreten lassen,
wo der Schmelzvorgang am lebhaftesten ist, d. h.
in oder nahe der Oberfliche der Masse.

3. Ausfiibrungsform der Vorrichtung gemil
Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dali die Ver-
bindungsrohre der Einleitrohre mit den Beh#ltern
der Zuschlagstoffe durch den hohlen Schildzapfen
des Bessemerofens gefiihrt sind. —

Die Vorrichtung, bei welcher die Zuschlag-
stoffe stets dem Fortgange des Schmelzvorganges
entsprechend in die Masse eintrcten, hat den Vor-
teil, daf sich die Gebldsewand und Zuschlagszufuhr
nicht gegenseitig unterbrechen oder behindern, wo-
durch ein gleichmiBiger Arbeitsgang erreicht wird.

Sch.
Verfahren der Zugutemachung kupferkieshaltiger

Erze durch Erhitzung ohne oder mit geringer

Luftzofuhr und uuter Gewinnung des abdestil-

lierbaren Schwefels, (Nr. 180 307 Kl. 40a.

Vom 8./8. 1903 ab. Dr. O. Frélich in

Berlin.)

Patentanspruch :  Verfahren der Zugutemachung
kupferkieshaltiger Erze durch Erhitzung ohne oder
mit geringer Luftzufuhr und unter Gewinnung des
abdestillierbaren Schwefels,dadurch gekennzeichnet,
daB der nach kurzer Erhitzung vollstindig 15slich
gewordene Kupfergehalt der Erze in gewdShnlichen
Losungsmitteln ausgelaugt wird. —

Durch Erwérmen des Kupferkieses ohne Luft-
zufuhr wird unter Abtreibung des lose gebundenen
Schwefels der Kupferkies in eine andere, wahr-
scheinlich Kupfersulfiir enthaltende chemische Ver-
bindung iibergefithrt, welche durch die in der
Hiittenindustrie bereits verwendeten oder vorge-
schlagenen Losungsmittel viel leichter und ener-
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gischer angegriffen wird als der natiirliche Kupfer-
kies. Die AufschlieBung nimmt meist nur eine halbe
Stunde in Anspruch. Wiegand.

Verfabren zum Schmelzen von Erzen und zam Ab-
seheiden von Kupferstein in ununterbrochenem
Betriebe in einem mit Trennungsraum versehe-
nen Bessemerofen.  (Nr. 183 469. Kl 40c.
Vom 32./4. 1905 ab. R. Baggaley, Ch.
M. Allen und E. W. Lindquist in
Butte [V. St. A.].)

Aus den Patentanspriichen : Dic gesamte Schlacken-

und Steinmenge wird ausschlieflich in den cnt-

sprechend groBl gebauten Trennraum eingelassen,
wo Schlacke und Stein sich infolge ihrer verschie-
denen spez. Gewichte voneinander scheiden.

) Wiegand.

Kupferbessemerofen. (Nr. 179 437. Kl. 40e. Vom
23./4. 1905 ab. Charles Maurice
Allen in Butte [Silverbow, Montana, V. St.
A1)

Patentanspruch : Kuapferbessemerofen, dadurch ge-

kennzeichnet, dall seinc Wandungen aus dicken,

etwa 30 cm starken Mctallblocken hergestellt sind.

Die bei dem Ofen zur Verwendung kommen-
den Metallblocke, welche in der Regel ohne Wasser-
kiihlung verwendet werden konnen, sind haltbarer
als diinne Metallplatten mit Wasserkiihlung, halten
die Warme weit besser zusammen und dienen iiber-
dies als Wirmespeicher, indem sie in sehr kurzer
Zeit sehr bedeutende Wirmemengen aus dem Bade
aufnehmen und bei Abkithlung des Bades wieder
abgeben, Wiegand.
Veriahren zur Zugutemachung ven zinkhaltigem

Gut unter gleichzeitiger Ausnutzung des in

Zinkhiittenriickstinden enthaltenen Zink- und

Kohlenstofigehaltes. (Nr. 180 981. KIl. 40a.

Vom 8./11. 1905 ab. Gustav Stolzen-

wald in Plocst [Ruménien].)

Patentanspruch : Vertahren zur Zugutemachung von
zinkhaltigem Gut unter gleichzeitiger Ausnutzung
des in Zinkhiittenriickstinden enthaltenen Zink-
und Kohlenstoffgehaltes, dadurch gekennzeichnet,
dall cin Gemisch aus zinkhaltigem Gut und Zink-
hiittenriickstinden in Fortschaufelungséfen ohne
weiteren Zusatz erhitzt wird, —

Ein geeignetes Mischungsverhiltnis ist : 100 T.
zinkhaltiges Gut von 109, Zinkgehalt, 20 T. Zink-
riickstdnde von 29, Zink- und 229, Kohlcnstoff-
gehalt. Bei Anwendung des Vertahrens soll insbe-
sondere auch Arbeit und Zeit beim ganzen Zink-
gewinnungsbetricbe gespart werden, weil es mog-
lich ist, die Riickstiinde nutzbringend auf Zink zu
verarbeiten und infolgedessen ein.etwas gréBerer
Gehalt von Zink in den Riickstiinden nicht dngstlich
vermieden werden braucht. Wiegand.
Zinkdestillierofen. {Nr. 187 413. Kl. 40¢. Vom 26./3.

1905 ab. Leo Lynen in Stolberg, Rhld.)
Patentanspruch : Zinkdestillicrofen, gekennzeichnet
durch die Vercinigung aus Formsteinen gebildeter,
im Ofen eingebauter Nischen als Destillations-
gefifle, einer samtlichen Destillationsgefiflen ge-
meinsamen Kondensationskammerund einer Wasser-
gasfenerung. —

Die Erfindung bezweckt, mittels eines Destil-
lierofens eine wesentliche Verbilligung der Selbst-
kosten fiir die Verhiittung von Zinkerzen und eine

Verminderung der hohen Metallverluste im Zink-
hiittenbetriebe herbeizufiihven. Wiegand.

Mehrschichtige Schamottmuffel fiir die Zinkdestil-
lation. (Nr. 184 022. Kl 40a. Vom 26./7.
1903 ab. Dr.ing. Otto Unger in Buro-
wietz bei Rosdzin [0.-8.].)

Patentanspruch :  Mehrschichtige Schamottmuffel

fiir die Zinkdestillation, gekennzeichnet durch einen

Uberzug von Ton und Carborundum anf ihrer Innen-

fliche. —

Die Erfindung bezweckt, die Porositiat der Muf-
feln, infolge welcher sie zu Metallverlusten Anla$
geben und selbst ihre Widerstandsfahigkeit gegen
Schlacken crheblich einbiiflen, auf das geringste
Maf} zu beschrinken, und zwar durch Anwendung
eines Futters, das beim Brennen fiir Zink fast voll-
kommen undurchlissig wird. Sch.

Verfahren zum gemeinschaftlichen Aschern von
Blei und Zinn. (Nr. 180692, KL 12n. Vom
19./12. 1905 ab. EmilDechertin Velten
bei Berlin.)

Patentanspruch : Verfahren znm gemeinschaftlichen

Aschern von Blei und Zinn in einer aliseitig go-

schlossenen, mit einer Abzugsesse verbundenen

Pfanne, dadurch gekennzeichnet, dall das Gemisch

der geschmolzenen Metalle in der halbzylindrischen

Pfanne mittels langsam um cine wagerechte Welle

schwingender oder rotierender Fliigel, welche sich

den Wandungen der Pfanne anschmiegen und
durchbrochen sind, durchgearbeitet wird. —

Die Masse darf bei der Bearbeitung nicht so
fein zerteilt werden, daf} eine Einwirkung der Hitze
auf das Zinn allein scine Verdampfung zur Folge
haben konnte. Wiegand.

Ofen zur Behandlung antimonhaitiger Golderze und
anderer schwer zu verarbeitender firze, (Nr.

183 468. Kl 40a. Vom 6./1.1805ah. Walter

Palmer Wynne und James Henry

Grant in Ballarat [Austr.].)
Patentanspriiche : 1. Ofen zur Behandlung antimon-
haltiger Golderze und anderer schwer zu verarbei-
tender Erze, dadurch gekennzeichnet, dafl das Erz
zwecks Verhiitung des Sinterns einem pittzlichen
Temperaturwechsel unterworfen wird, indem es
von einem in iiblicher Weise mit Wasser oder dgl.
gekiiblten, hin und her gehenden Verteiler aus nach-
einander auf eine Anzahl iibercinander angcordneter,
gleichfalls in bekannter Weise durch Wasser oder
dgl. gekiihlter hohler Herde gcbracht wird, auf
denen die auf ihrem Wege von einem Herd auf den
anderen wieder gepulverten und hoch erhitzten
Erzteile abgekiihlt werden.

2. Austithrungsform des Ofens nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daf} der unterste Herd an
dem Ende, wo das Erz auffillt, gekiihlt ist, withrend
das andere Ende, wie iibllch, hoch erhitzt wird, um
alle fliichtigen Bestandteile auszutreiben. —

Der Ofen bezweckt, ein Schmelzen bzw. eine
Klinkerbildung zu verhindern, durch welche das
Erz fiir die Weiterbehandlung zwecks Gewinnung
des Goldes deshalb ungeeignet ist, weil das Aus-
treiben der fliichtigen Bestandteile erschwert oder
unmdglich gemacht wird. Sch.

Verfahren zum Raffinieren von Metallen durch me-
tallisehes Caleium. (Nr. 187 414, KI. 40a. Vom
5./11. 1905 ab. F. Brandenburgin Len-



2144

‘Wirtschaftlich-gewerblicher Teil.

[ Zeltschrift far
angewandte Chemlie.

dersdorf b. Diiren

Bitterteld.)
Patentanspruch :  Verfahren zum Raffinieren von
Metallen durch metallisches Calcium, dadureh ge-
kennzeichnet, dafl man das Calcium in zerkleinertem
Zustande, z. B. in Form von Spinen o. dgl., mit
andercn Metallen, ebenfalls in zerkleinertem Zu-
stande, also auch in Spidnen o.dgl,, mechanisch
mischt, diese Mischung unter Anwendung von Druck
zu Briketts irgend welcher Form preBt und diese dem
zu reinigenden Metall zufiigt. —

Die bisherigen Versuche, fliissice Metalle durch
Caleium zu reinigen, sind daran gescheitert, daB
dieses wegen der hohen Temperatur des Metallbades
beim Einbringen sofort verdampfte oder schon an
der Oberflache verbrannte. Wenn das Calcium nach
vorliegendem Verfahren eingebracht wird, so kann
es nicht auf einmal verdampfen, die einzelnen Cal-
ciumspine kommen nacheinander zum Schmelzen
und so zur vollen Wirkuung. Wiegand.
Verfahren zur Herstellung von Metallegierungen.

(Nr. 186 316. KI. 40b. Vom 16./9. 1906 ab.

Fritz Dannert in Berlin. Zusatz zum

. Patente 176 279 vom 6./5. 1905; s. diese Z. 20,

591 [1907].)

Patentanspriiche : 1. Verfahren zur Herstellung von
Metallegierungen nach Patent 176 279, dadurch ge-
kennzeichnet, dafl man Mischungen von Oxyden
der einzufithrenden Metalle und Glaspulver ohne
vorherige Frittung unmittelbar in den Grundmetall-
flufl einsetzt.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dafl man den Grundmetallflu3 zu-
erst allein mit der entsprechenden Glas- oder Quarz-
menge versieht und dann die geniigend gepulverten
Metalloxyde bei entsprechender FluBtemperatur
einsetzt. —

Bei dem nach Patent 176 279 geschitzten Ver-
fahren kann man die getrennte Herstellung und das
Pulvern der Fritte dadurch vermeiden, daB} man
eine geniigend fein gepulverte Mischung von Oxy-
den und Glas nach und nach in den geniigend
heifen MetallfluB eintrigt. Auch ermdglicht das
Verfahren, Erze, welche bis auf den Gehalt des
Grundmetalles und den bestimmten Gehalt an
Quarz verarmt sind, unmittelbar zu verwenden.

Sch.
Verfahren zur Herstellung einer Kupferiegierung
nach MaBgabe der Atomgewichte der zu legie-

und Dr. A. Wiensin

renden Metalle, (Nr. 184 717. KIl. 40b. Vom

7./3. 1905 ab. Albert Jacobsen in

Hamburg. Zusatz zum Patente 166 893 vom

1./3. 1904 ab; siehe diese Z. 19, 1621 [1906].)
Patentanmspruch : Weitere Ausbildung des Verfah-
rens nach Patent 166 893 zur Herstellung einer
Kuplerlegierung nach MaBgabe der Atomgewichte
der zu legierenden Metalle, dadurch gekennzeichnet,
dall auf je zwei Atomgewichte Kupfer und Eisen
und ein Atomgewicht Aluminium bis zu drei Atom-
gewichten Nickel angewandt werden. —

Das Verfahren bewirkt die Verfeinerung des
Kornes in der Struktur der erhaltenen Legierung,
eine Erhohung der Dichtigkeit des Gusses so weit,
daf ein durchaus dichter Guf} entsteht, Erhéhung
der Zugfestigkeit und der Elastizititsgrenze.

Wiegand.
Yeriahren zur Herstellung ciner homogenen Legie-
rung von Wolfram mit Kupfer- Zink- Zinn unter

Zusatz des Wolframs in Form von Phosphor-

Wolfram. (Nr. 187 416. Kl. 40b. Vom 7./11.

1905 ab. RichardBeauchampWhe -

atley in Barnsbury [Engl].)

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung einer
homogenen Legierung von Wolfram mit Kupfer-
Zink-Zinn unter Zusatz des Wolframs in Form von
Phosphor-Wolfram, dadurch gekennzeichnet, dal
zur Forderung der Legierungsfahigkeit des Wolf-
rams Arsen als Desoxydationsmittel hinzugefiigt
wird, —

Das Arsen wird in einer Menge von ca. 29
beigegeben. Infolge seiner reduzierenden Wirkung
auf Oxyde der ubrigen Metalle geht das Arsen in
Oxyd iiber und verfliichtigt sich bis auf einen sehr
kleinen Teil, der in der Legierung verbleibt. Die
gleichformige und geschmeidige Bescbaffenheit der
Legierung ist eine Folge der desoxydierenden Wir-
kung des Phosphor- und Arsenzusatzes. Wiegand.

Lagermetall mit etwa 839, Zinn und etwa 6,259
chemisch reinem Wolirammetall, (Nr. 184 476.
Kl. 40b. Vom 22./11. 1905 ab. Hanno -
versche Industriegesellschaft
G. m. b. H. in Hannover.)
Patentanspruch : Lagermetall mit etwa 839, Zinn
und etwa 6,259, chemisch reinem Wolframmetall,
gekennzeichnet durch einen Gehalt von etwa 10,49,
Nickel. —
Weegand.
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Vereinigte Staaten von Amerika. Zolltarif-
entscheidungen. Cadmiumsulfid,
entstanden beim Durchleiten von Schwefelwasser-
stoffgas durch eine Cadmiumsulfatlésung, ist nicht
als Cadmium im Sinne des § 513 der Freiliste an-
zusehen, sondern nach § 58 des Tarifes mit 309,
vom Werte zu verzollen.

Amerikanische Kapitalisten haben 500 Quadrat-
meilen (engl.) Waldungen bei Hawkes Bay
in Neufundland erworben und werden daselbst 12
Fabriken zur Erzeugung von Papier-Piilpe
errichten.

Amerika. Die amerikanischen Gerichte haben
eine Verschmelzung der beiden Trustgesellschaften,
der United States Leather Company
und der Central Leather Company ge-
nehmigt. Das Aktienkapital, das jetzt zusammen
128 000 000 Doll. betrigt, soll auf etwa 80 000 000



